D-05.03.11 Recykling (frezowanie na zimno)

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.11
RECYKLING NAWIERZCHNI

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem n/n Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem recyklingu nawierzchni bitumicznej na zimno w ramach przebudowy drogi powiatowej
Nr 1946B Chojny — Szczepankowo — Osobne — Wierzbowo — Chomentowo — Sniadowo na odcinku Osobne —
Sniadowo od km 0+000,00 do km 5+627,50 o dhugosci 5,627.50 km

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotycza :

- wykonania recyklingu na zimno istniejacej nawierzchni bitumicznej (wraz z podbudowa) 1 doziarnieniem kruszywem famanym
grub. S5em na glgboko$é 20 cm.

- frezowania nawierzchni z mas mineralno asfaltowych grub. 4cm

14. OKkreslenia podstawowe

141.  Recykling powierzchniowy warstw bitumicznych - powtdme uzycie materialu uzyskanego z warstw bitumicznych
sposobem “na zimno” lub “na goraco” i wbudowanie go po przetworzeniu i uzdatnieniu do stanu technicznego
uzytecznego wedhug okreslonej technologii.

1.41. Mieszanka odzyskana - mieszanka mineralno-asfaltowa odzyskana ze starej nawierzchni w wyniku frezowania

Pozostate okreSlenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST
D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne warunki dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogblne dotyczace robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1 Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
Wymagania og6lne dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do recyklingu na “zimno”
Do recyklingu na “zimno” nalezy stosowac sprzegt spehiajacy odpowiednie funkcje technologiczne okreslone w pkt. 1.4.1. n/n
Specyfikacji.
Do recyklingu na zimno nalezy stosowac zestaw maszyn obejmujacy:
- maszyng wielofunkcyjna, tj.: remikser o regulowanej szerokosci roboczej.
Szerokos$¢ robocza remiksera powinna by¢ dostosowana do szerokosci jezdni, aby nie stosowac podwdjnego remiksowania.
Remikser powinien by¢ wyposazony w:
- urzadzenia spulchniajace i zbierajace spulchniony materiat do wymaganej glebokosci,
- urzadzenia dozujace i mieszajace, zapewniajace uzyskanie jednorodnej podbudowy,
- urzadzenia do profilowania i wbudowywania przetworzonego materiahi z automatycznym sterowaniem
pozwalajacym na utozenie warstwy zgodnie z zatozona gruboscia i niweleta,
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Sprzet do recyklingu powierzchniowego na zimno powinien spenia wymagania dotyczace emisji gazow do atmosfery i wszelkie
wymagania okreslone odrgbnymi przepisami ochrony srodowiska.

3.2. Walce do zageszczania

Do zaggszczania mieszanek nalezy stosowaé sprzet, ktorego wiasciwosci pozwalaja na zaggszezenie ukladanych warstw do
wymaganych wartosci wskaznika zaggszczenia /98%/.

Do zaggszczania warstw mieszanek asfaltowych nalezy stosowaé nastepujace walce:

- walce ogumione cigzkie o masie okoto 15 Mg,

- walce wibracyjne,

- walce gladkie stalowe statyczne dwuwatowe lekkie i srednie,

- walce mieszane, z przednig osig gladka stalowa wibracyjna i tylna ogumiona,

- plyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne do zastosowania w migjscach trudno dostgpnych dla innego sprzefu.

Wiw walce musza by¢ wyposazone w:

- system zwilzania walow stalowych uniemozliwiajacy przyklejanie si¢ mieszanki,

- fartuchy ostaniajace kola walcow ogumionych przed obnizaniem ich temperatury,

- wskazniki wibracji (czestotliwo$¢ drgan) i sity wymuszajacej w walcach wibracyjnych,

- balast umozliwiajacy zmiang obciazenia walcow.

Typ i ilos¢ walcow do zageszczania mieszanki powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t, uwzgledniajace warunki w jakich
wykonywane beda roboty zwiazane z recyklingiem nawierzchni bitumicznej na zimno.

Ogblne zasady wykonywania robot podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno nalezy wykonaé na powierzchniach okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarke sterowana elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, zachowujac spadki
poprzeczne i niweletg drogi oraz réwno$¢ powierzchni okreslona j.n.

Frezowanie nawierzchni na catej szerokosci jezdni nalezy wykona¢ fiezarka o szerokosci bebna frezujacego co najmniej 1800 mm.
Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokos¢ projektowana z doktadnoscia + 5 mm.

Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metrowa tata zgodnie z BN-68/8931-04 [1], nie powinny wynosi¢ wigcej niz 6 mm.
Frezy nie powinny by¢ nadmiemie zuzyte aby powierzchnia po frezowaniu nie byta zbyt chropowata. Styk sasiednich przejs¢ frezarki
powinien by¢ mozliwie na tym samym poziomie; dopuszczalna roznica poziomoéw moze wynosi¢ + 3,0 mm.

Po zakonczeniu frezowania, powierzchnia po tej czynno$ci powinna by¢ oczyszczona tego samego dnia.

Uzyskany destrukt nalezy przetransportowac na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola jakoS$ci robot
Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czestotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwosci Minimalna czestotliwo$¢ badan kontrolnych
1. | Roé6wno$¢ podhuzna Lata 4-metrowa co 20 m

2. | ROéwnos$¢ poprzeczna Lata co 20 m

3. | Spadki poprzeczne Co50m

4. | Szerokos¢ frezowania Co50m

5. | Glebokos$¢ frezowania Na biezaco

Dopuszczalne nierdwnosci powierzchni po frezowaniu okreslono w pkt. 5.2.
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Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji Projektowej, z tolerancja +
0,5%.

Szeroko$¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslona w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscia +5 cm.

Glebokos$¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslona w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscia +5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z frezowaniem nawierzchni jest 1 m® (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni na
okreslona glebokosé.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

8.2. Sposéb odbioru robét
Odbior robot zwiazanych z frezowaniem nawierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnosé za 1 m” wykonanego recyklingu ,;na zimno”, nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci materialow,

mieszanki i nawierzchni w oparciu 0 wyniki pomiardéw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa recyklingu obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

- rozécielenie warstwy kruszywa,

- spulchnienie gornej warstwy nawierzchni,

- zebranie spulchnionego materialu do mieszalnika,

- przetworzenie na miejscu mieszanki,

- wbudowanie przetworzonej mieszanki zgodnie z zatozona gruboscia, szerokoscia i profilem z zachowaniem
projektowanej niwelety,

- zaggeszczenie Wozonej warstwy nawierzchni,

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.
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