Lomza, 26 lipca 2017 .
ROSB.6222.1.2017

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust.1, art. 184 ust. 1, art. 201 ust.1, art. 202,
art. 203 ust. 3, art. 204, art. 211 ust. 2, art. 376 pkt 2 i art. 378 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. 2017 r., poz. 519) oraz art. 104 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (t.j. Dz. U. 2017 r., poz. 1257),
po rozpatrzeniu wniosku Pana Roberta Rytla prowadzacego dziatalnos¢ gospodarczg p.n.:
UBOJNIA ZWIERZAT ROBERT RYTEL z siedzibag w Podgorzu, ul. Polna 4, 18-400 Lomza
z dnia 20 marca 2017 r. w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do uboju zwierzat o zdolno$ci produkcyjnej ponad 50 ton tusz na dobe na dziatkach
o nr 284/1, 285/1 1 283/6 w miejscowosci Podgorze, gm. Lomza, pow. lomzynski

orzekam

Udzieli¢ Panu Robertowi Rytlowi prowadzacemu dzialalnos¢ gospodarcza p.n.:
UBOJNIA ZWIERZAT ROBERT RYTEL z siedziba w Podgorzu, ul. Polna 4,
18-400 Lomza, Regon: 450205759, NIP: 5251014545, pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do uboju zwierzat o zdolnosci produkcyjnej ponad
50 ton tusz na dobe, eksploatowanej na dzialkach o nr 284/1, 285/1 i 283/6
w miejscowosci Podgorze, gm. L.omza, pow. lomzynski.

l. Rodzaj i parametry instalacji
1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Whnioskodawca prowadzi ubojni¢ zwierzat. Analizowana instalacja IPPC, nastawiona
jest na ubgj trzody oraz rozbior 1 ekspedycje tusz wieprzowych.

2. Rodzaj instalacji

W przedmiotowym zaktadzie do istniejgcych oraz planowanych instalacji IPPC
zalicza si¢ instalacj¢ — zespot urzadzen do uboju trzody chlewne;j.
Na terenie zaktadu nie wystepujg inne instalacje, dla ktérych wymagane jest pozwolenie
zintegrowane. Obecnie uzytkowany jest tzw. ETAP | — obejmujacy ciag technologiczny uboju
wraz obiektami i urzgdzeniami towarzyszgcymi. Planowana jest rozbudowa instalacji o ETAP
111 ETAP III obejmujace pomieszczenia socjalne, chlodnicze, rozbudowe poczekalni zwierzat
oraz myjni¢ S$rodkéw transportu. Niniejszy wniosek obejmuje instalacje docelowg tj.
istniejacy ETAP I i przewidziane do budowy ETAP I1i ETAP III.
Poszczegolne ETAPY obejmuja:
1) ETAP I



- magazyn zwierzat (Swinie);

- hale uboju (obrébka wstepna i poubojowa);

- wychtadzalnia szokowa i1 chtodnie stacjonarne;

- obrobka jelit, zotadkow, pecherzy oraz ich konserwowanie;

- konserwowanie krwi na cele paszowe;

- rozbior i konfekcjonowanie miesa;

- magazyn ekspedycyjny uzyskow;

- magazyny odpaddw;

- pomieszczenia socjalne zatogi (szatnie, jadalnie, POM. biurowe);

- pomieszczenia techniczne (maszynownia chtodnicza, kotlownia, wentylatornia, rozdzielnie
elektryczne, sterownig);

2) ETAP II:

- dalsza cze$¢ magazynu zwierzat;

- szatnia pracownikéw magazynu zwierzat;

- magazyny 1 pakownia mig¢sa w pojemniki;

- chtodnie stacjonarne;

- magazyn kosci;

- myjnia samochodow do transportu zwierzat;

- fadownia wozké6w akumulatorowych;

- warsztat konserwatorski z pomieszczeniami socjalnymi (szatnie, aneks kuchenny, wc, itp.);

3) ETAP III:

- chlodnia migsa;

- pomieszczenia ekspedycyjne migsa (pottusze i elementy w opakowaniu);

- pomieszczenie przygotowanie mig¢sa do zamrozenia;

- zamrazalnia migsa I (migso drobne, podroby, ttuszcze);

- zamrazalnia migsa II (poitusze, elementy);

- komory sktadowe migsa zamrozonego (p6Ottusze, elementy migsne, podroby, zotadki itp.);

- pomieszczenie manewrowe ze $luzami ekspedycyjnymi produktu zamrozonego;

- myjnia samochodow chtodni;

Roéwnoczesnie na terenie ubojni zwierzat juz zlokalizowano:

- stacj¢ gazu technologicznego (dwutlenek wegla);

- stacje gazu opatowego (propan);

- stacj¢ transformatorowa z agregatem pradotworczym;

- zbiornik na wody opadowe 1 p.poz.;

- zbiornik na $cieki przemystowe 1 bytowe;

- wagi najazdowe zaglebione;

- portiernig¢;

- studni¢ glebinowg wraz z budynkiem hydroforni i uzdatniania wody;

- sieci zewngtrzne (sanitarne, technologiczne 1 deszczowe);

- drogi i place manewrowe.

Podstawowe wielkosci charakteryzujace instalacje:
1. Produkcja migsa:

a) swinie:

- ubdj $win docelowo max. - 4000 szt./dobe,

- przecigtna waga zywca - 125 Kg,

- 1l0$¢ dni pracy w tygodniu — 5,

b) rozbior i wykrawanie:

- (pottusze wieprzowe) - 100 t/z

w tym:



- rozbidr na elementy zasadnicze - 50%,

- rozbior i wykrawanie - 50%,

¢) konfekcjonowanie migsa:

- proznia, gaz - 20 t/z,

d) zamrazanie — dwa tunele - 88,0 t/24 h:

2. Wytyczne technologiczne:

- linia uboju $win pracuje na I zmianie,

- wychtadzanie pottusz — szokowe w temp. - 25°C i 78 min,

- dochtadzanie poéttusz — stacjonarne w temp. 0°C,

- zbiorka krwi tylko na cele techniczne — paszowe,

- obrobka jelit, zotadkow i pecherzy — kompletna,

- nie przewiduje si¢ zbidrki gruczolow i surowca farmaceutycznego.

Ubojnia $win bedzie pracowata gtownie na pierwszej zmianie. W zaleznosci od popytu, na II
i I1l zmianie moze pracowac ekspedycja uzyskow.

Energia elektryczna dostarczana jest z istniejacego przytacza NN na warunkach okre§lonych
przez Rejon Energetyczny.

Zaopatrzenie w wode do celow technologicznych i1 socjalno-bytowych z wlasnej studni
glebinowej w ramach posiadanego pozwolenia wodnoprawnego. Zapotrzebowanie na wodg
w cato$ci moze by¢ pokryte z zakladowego ujecia. Jako dodatkowa rezerwe wody oraz
zabezpieczenie na wypadek awarii wlasnego ujecia skladajacego si¢ z jednej studni
glebinowej, przylaczono zakltad do wodociagu wiejskiego.

Odprowadzenie $ciekéw przemystowych i bytowych — do zbiornika szczelnego o poj. 833 m®
1 wywozenie na oczyszczalnie $ciekow.

Odprowadzenie gnojowicy do zbiornika szczelnego o poj. 476 m® i przekazywanie, jako
nawozu naturalnego rolnikom.

Wody opadowe z terendw utwardzonych odprowadzane poprzez separator substancji
ropopochodnych do szczelnego zbiornika odparowujacego. Odpady technologiczne z uboju
przechowywane sg w chtodzonych pomieszczeniach na odpady.

Energia cieplna na potrzeby centralnego ogrzewania zaktadowych obiektow i cieptej wody
uzytkowej pokrywana jest z wlasnej kotlowni gazowe;.

W zaktadowej kottowni zainstalowane sg 3 kotly gazowe na gaz LNG 0 mocy znamionowej
2 X 900 kW (parowe, na potrzeby c.w.u. i pary technologicznej) oraz 150 kW (pracujacy
podczas przestojow zaktadu na potrzeby c.o. i c.w.u. oraz jako uzupekienie mocy Szczytowej
kottow gléwnych). Zaspokaja one potrzeby na energi¢ cieplng oraz pare technologiczng dla
wszystkich urzadzen pracujacych w zaktadzie.

Przygotowanie wody cieptej i gorgcej odbywac si¢ bedzie w kottowni skad przesylana bedzie
do poszczegdlnych odbiornikow (urzadzenia, umywalki, punkty mycia).

Zaklad posiada zamknigta centralng instalacj¢ chlodnicza oraz centralng instalacje
wentylacyjng. Instalacja chlodnicza pracuje na czynnik chtodniczym, ktorym jest amoniak
1 posrednio glikol.

3. Stosowane technologie

Na teren zakladu prowadza dwie drogi dojazdowe; jedna, ktéra dostarczany jest
zywiec 1 ekspediowane odpady ,,brudna” oraz druga wysytki gotowych produktéw ,,czysta”.
1. Magazyn zwierzat ($winie).

Magazyn zwierzat zaprojektowano w dwoch segmentach (ETAP I i1 ETAP II) budynku
produkcyjnego. W segmencie I zaprojektowano tylko same kojce, korytarze przepgdowe
i obstugowe oraz tymczasowe stanowisko przyjecia, wazenia i oceny weterynaryjnej zwierzat.



W 1I etapie projektuje si¢ docelowe pomieszczenie przyjecia zwierzat, izolatke, korytarze
przepedowe i obslugowe oraz szatni¢ pracownikéw magazynu,

a) przyjecie i magazynowanie zwierzat (Swinie):

dostawa zwierzat do Zaktadu odbywac si¢ bedzie wylacznie transportem samochodowym,
glownie bedg to samochody specjalistyczne o trzypoziomowym zatadunku lub samochody
z przyczepa. Zaprojektowano dwa stanowiska przyjecia zwierzat z mozliwoscig kontroli
wagowej, klasyfikacji i oceny weterynaryjnej przywozonych zwierzat. Dostarczone do
Zakladu zwierzgta po badaniu weterynaryjnym i wagowym, korytarzem przepedowym,
kieruje si¢ do poszczegolnych kojcow o pojemnosci ok. 25 sztuk kazdy lub do izolatki. Kojce
wyposazone sg w bramke przesuwna z rozwieranymi skrzydlami oraz bramke pneumatyczng
na wylocie z kojca. Przewiduje si¢ pojenie zwierzat, natomiast nie przewiduje si¢ karmienia
ani sciotkowania. Przeped zwierzat z kojcow do pomieszczenia oszatamiania odbywa si¢ przy
pomocy przenosnika. Gnojowica ze zmywania pomieszczenia izolatki gromadzona jest
w bezodptywowej studzience umieszczonej poza budynkiem. Sciany izolatek sa lite do petne;
wysoko$ci pomieszczenia, drzwi powinny by¢ zamykane na klucz. Gnojowica ze zmywania
kojcow, korytarzy przepedowych i obstugowych systemem rur kanalizacyjnych kierowane sg
do zbiornika bezodptywowego umiejscowionego na zewnatrz budynku, w poblizu magazynu
zwierzat. Sciany zagrod i korytarzy wykonane jako lite.

2. Ubéj swin:

a) oszalamianie §win,

b) obrébka wstepna tusz swinskich,

c) obrobka poubojowa §win.

Wszystkie stanowiska pracy zostaly wyposazone w $ciany higieniczne ze sterylizatorami,
a niektore dodatkowo w myjki butéw i fartuchow.

Zakonczeniem obrobki poubojowej S$win jest przekazanie obrobionych poéttusz do
wychtadzalni szokowe;j.

3. Postepowanie z krwia swinska.

Pozyskana na stanowisku wykrwawiania (wanna) krew §winska przeznaczona jest w catosci
na cele paszowe. Do wanny, w ktorym znajduje si¢ krew wprowadza si¢ poprzez dysze
cytrynian sodu, ktéry stuzy do zapobiegania krzepnigciu krwi. Roztwor cytrynianu
doprowadza si¢ do wanny transportem hydraulicznym z pomieszczenia gdzie jest on
(roztwor) przygotowywany. Krew z wanny wraz z roztworem cytrynianiu przesyta si¢
transportem hydraulicznym do pomieszczenia, gdzie nastgpuje jej konserwacja
1 magazynowanie w chtodzonym zbiorniku. Schlodzong krew odbiera firma zewnegtrzna
dopiero po uzyskaniu wlasciwych wynikow badan weterynaryjnych. W przypadku dodatniego
wyniku badania (wystgpienie choroby zakaznej) krew ze zbiornika przeznacza si¢ na odpad
kat. 2. Potrzebne urzadzenia oraz ich charakterystyke techniczng dobiera firma odbierajaca
krew w zaleznosci od ilosci jej pozyskania.

4. Postepowanie ze szczecing i ratkami.

Pozyskana na stanowisku obrobki tuszy (szczeciniarki) szczecina i1 ratki wraz z woda
sptywaja na tace a nastepnie dwoma przenos$nikami §limakowymi ukosnymi przekazywane sg
do zbiornikéw pneumatycznych. W czasie transportu szczeciny i ratek przez przenosnik
nastepuje usunigcie wody. Po napetieniu zbiornikéw pneumatycznych szczecing i1 ratkami
nastepuje przestanie rurociggiem do magazynu odpadow kat. 3.

W przypadku wystgpienia choroby zakaznej cato$¢ pozyskanej szczeciny i ratek znajdujaca
si¢ w kontenerze w magazynie odpadow kat. 3 traktowana jest jako odpad kat. 2 i odbiera je
odbiorca odpadow kat. 1.

5. Postepowanie z podrobami swinskimi.

a) Osrodki swinskie



Osrodki swinskie po badaniu weterynaryjnym zdejmuje si¢ z haka przenosnika i optukuje si¢
zimng woda w myjce a nast¢pnie zawiesza si¢ na wozek. Napelnione woézki z osrodkami
przekazuje si¢ do wychtadzalni podrobow gdzie w temperaturze 0°C nastepuje proces
wychtadzania. Po wychlodzeniu woézki z os$rodkami przekazuje si¢ do pakowni gdzie
nastepuje podzial na poszczegodlne elementy (watroba, serce, ptuca, przetyk i jezyk) oraz
zapakowanie ich w pojemniki wytozone folig. Po zwazeniu i zaetykietowaniu pojemnikow
z elementami osrodka ustawia si¢ na palecie 1 przekazuje do magazynu ekspedycyjnego skad
poprzez S$luzg wysytane s3 do odbiorcéw. Do pojemnikowania elementéw osrodka
zaprojektowano dwa stanowiska wyposazone w wage pomostowg wraz z przenosnikami
rolkowymi. Odpady powstale podczas pojemnikowania zbiera si¢ do wozkow i w czasie
przerwy lub po zakonczeniu pracy przewozi si¢ do magazynu odpadow Kkat. 3. Zwolnione
z o$rodkow wozki przekazuje si¢ do myjni sprzetu gdzie sa myte systemem recznym.

b) Nerki i sadlo.

Zapelione na hali uboju, nerkami oraz sadtem wozki tacowe, przekazuje si¢ do wychtadzalni
gdzie w temperaturze 0°C nastgpuje proces wychladzania. Po wychtodzeniu wozki przekazuje
si¢ do pakowni gdzie nastepuje pakowanie w pojemniki. Dalsze postepowanie przebiega
w podobny sposob jak przy pakowaniu osrodkow.

6. Obroébka jelit, zoladkow i pecherzy swinskich.

Po badaniu weterynaryjnym na hali uboju, komplet jelit z zotadkiem i pecherzem
przekazywany jest z tacy przenosnika poprzez zeslizg na stot przyjecia w pomieszczeni
obrobki jelit.

Na stole nastepuje podzial kompletu jelit na nastgpujace elementy:

- odlaczenie zotadka od otoki thuszczowe;j 1 kietbasnicy,

- zdjecie tluszczu sieciowego z zotadka i wlozenie go na tacg wozka,

- odciecie zoladka od jelita (kielbasnicy) 1 przekazanie go na stanowisko oprdzniania;

- wyjecie z kompletu jelit pecherza i przekazanie go na stanowisko oprdzniania

- wyjecie $ledziony z kompletu jelit i wtozenie jej na tace wozka,

- usunigcie otoki z jelit cienkich, grubych 1 wlozenie jej na tace wozka.

Pomieszczenie obrobki jelit wyposazono w:

- stot przyjecia 1 podziatu kompletu jelit wraz ze stanowiskiem oprdzniania i mycia zotagdkow
1 pecherzy,

- urzadzenie do oddzielania jelit cienkich z kompletu,

- lini¢ obrobki jelit cienkich,

- przenos$niki tasmowe do transportu jelit grubych,

- aparaty do opr6zniania i mycia jelit grubych,

- stot do kalibrowania jelit cienkich,

- wozkKi transportowe,

- §ciany higieniczne ze sterylizatorami,

- lini¢ transportu ci$nieniowego tresci pokarmowe;j.

a) Obrobka wstepna zoladkow i pecherzy.

Stanowisko obrobki zotadkdéw 1 pecherzy wyposazono w lej zsypowy oraz zbiornik
cisnieniowy z rurociggiem do transportu tresci pokarmowej zotadka. Na stanowisku tym
nastepuje oproznienie zotadka z tresci pokarmowej oraz jego umycie, po ktorym wktada si¢
go do wozka. Napelnione Zotagdkami wodzki przekazuje si¢ do dalszej obrobki. Pozyskana
tres¢ pokarmowa poprzez lej zasypowy wpada do zbiornika cisnieniowego i po jego
napetnieniu przesytana jest rurociggiem do magazynu odpadéw kat. 2. Oprézniony i umyty na
tym stanowisku pecherz wktada si¢ do wdzka 1 przekazuje do dalszej obrobki (konserwacja).
b) Obrobka ostateczna zoladkow.

Przekazane z hali obrobki jelit zotadki wktada si¢ do czyszczarki zotadkow. Po zakonczeniu
procesu obrobki mechanicznej, zotadki wktada si¢ do zbiornika gdzie nastgpuje wstepne



studzenie w wodzie zimnej. Ostudzone zotadki wyjmuje si¢ ze zbiornika i uktada na stole,
gdzie nastepuje odsaczanie wody. Po ich odsaczeniu zoladek przenosi si¢ na stol, gdzie
nastepuje koncowa obrobka zotadka. Po obrobce koncowej zotadek wktada si¢ do wozka
I przekazuje do dalszej obrobki w pomieszczeniu konserwacji.

c) Obrobka jelit cienkich.

Oddzielone z kompletu jelit, przy pomocy urzadzenia (n6z pneumatyczny), jelita cienkie
przekazywane sg na lini¢ obrobki jelit cienkich. Na linii obrobki jelit cienkich odbywaja si¢
nastgpujace operacje:

- opréznianie (gniatarko — odttuszczarka),

- zgniatanie (gniatarko — szlamiarka),

- szlamowanie (wykanczarka).

Po zakonczeniu obrobki jelita cienkie wkiada si¢ do wozkow i przekazuje na stanowisko
gdzie odbywa si¢ proces kalibrowania. Po jego zakonczeniu skalibrowane jelita uktada si¢
w wozku — kazdy kaliber (Srednica) uktada si¢ w oddzielnej przegrodzie. Zapeliony
skalibrowanymi jelitami wozek przekazuje si¢ do dalszej obrobki w pomieszczeniu
konserwacji.

d) Obrdébka jelit grubych.

Po usunigciu z kompletu jelit cienkich, jelita grube przekazywane sa przeno$nikami
taSmowymi do stanowisk oprdzniania i mycia. Na aparatach tych nast¢puje usunigcie tresci
pokarmowej i umycie jelit grubych. Po zakonczeniu obrobki (opréznienie i umycie) jelita
grube wktada si¢ do wozka i przekazuje do dalszej obrobki w pomieszczeniu konserwacji.

e) Pomieszczenie przekazywania odpadow.

Odpady powstate podczas obrobki jelit cienkich 1 grubych, zotadkéw oraz pecherzy
($ledziona, ttuszcz sieciowy) zbiera si¢ do wozkow 1 przewozi do pomieszczenia, gdzie przy
pomocy podno$nika, wsypuje si¢ do zbiornika transportu pneumatycznego i przesyta
rurociggiem do magazynu odpadéw kat. 3. Oproznione z odpadow wozki myje si¢ recznie
w strefie mycia umiejscowionej w tym pomieszczeniu.

7. Konserwacja jelit, zoladkéw i pecherzy.

Zgodnie z programem produkcyjnym do konserwowania poprzez solenie przeznacza sig¢
catos¢ pozyskanych jelit cienkich, grubych, pecherzy oraz zotadkow.

« Jelita cienkie - przekazane jelita cienkie przewozi si¢ do stolow gdzie nast¢puje ich
ostateczna obrobka, w tym odmierzanie ich odpowiedniej dtugosci przewidzianych w pegczku.
Po odmierzenie jelita przekazuje si¢ do solarek, gdzie odbywa si¢ proces solenia i tworzenia
peczkoéw. Po utworzeniu zasolonych peczkow uklada si¢ je na stotach gdzie nastepuje
ociekanie z resztek wody. Po usunieciu wody peczki wktada si¢ do beczek, ktore po
napetnieniu, przy pomocy wozka przewozi si¢ do magazynu jelit.

« Jelita grube - obrobione jelita grube w wozkach dostarcza si¢ do stotdow w pomieszczeniu -
magazynie jelit gdzie odbywa si¢ ich ostateczna obrobka po zakonczeniu, ktorej jelita
przenoszone sg na stoty 1 wstgpnie zasolone. Po zasoleniu jelita pozostaja na stole az do
ociekniecia 1 usunigcia resztek soli. Nastepnie wklada si¢ je do beczek zasalajac je
warstwami. Po napetnieniu beczki, przy pomocy wozkow, przewozi si¢ do magazynu.

« ZoladKi - po zakonczeniu obrobki mechanicznej oczyszczone zotadki przewozi sie do
pomieszczenia konserwacji gdzie na stotach nastepuje ich doczyszczenie, po ktorego
zakonczeniu przenosi si¢ je na stolu azurowe w celu wstgpnego zasolenia i ocieknigcia
z resztek wody. Nastepnie zotagdki wktada si¢ do beczek przesypujac solg. Napetnione beczki
przewozi si¢ przy pomocy wozka do magazynu.

* otoka - pozyskana podczas obrobki jelit otoka wktadana jest do wozkow tacowych
I przewozona do wychtadzalni podrobow i tluszczow. Dalsze postgpowanie jest takie same
jak przy pakowaniu i ekspedycji podrobow, sadta i nerek.

8. Przyjecie i magazynowanie soli.



Do magazynowania soli zaprojektowano pomieszczenie. SOl dostarcza si¢ do Zaktadu
w workach po 50 kg kazdy, uktadanych na paletach. Dostarczong s6l sktaduje si¢ na rusztach
lub na paletach, na ktorych zostala dostarczona do Zaktadu. W magazynie s6l z workow
zostaje wsypana do wozkow, ktorymi przewozi si¢ do pomieszCzenia ostatecznej obrobki
zotadkow, jelit, pecherzy.

9. Wychladzanie szokowe i chlodzenie stacjonarne poltusz.

a) Wychladzanie szokowe.

Po zakonczeniu uboju péttusze z hali uboju — obréobka poubojowa, zostajg transportowane
przenosnikiem do przedsionka. W przedsionku nastepuje natrysk wodny pottusz
1 automatyczne ich przewieszenie z kolejki przenosnika na hak przeno$nika
I przetransportowane do wychtadzalni szokowej gdzie w temp -25°C pottusze przebywaja
przez ~ 78 min. Po zakonczeniu procesu wychtadzania szokowego poltusze transportowane sg
do korytarza gdzie nastepuje przewieszanie ich z haka przenosnika na kolejke przenosnika.
Przy pomocy tego przeno$nika pottusze sa transportowane do komoér chtodniczych.

b) Wychladzanie stacjonarne.

Po =zakonczeniu wychtadzania szokowego pottusze, przy pomocy przenosnika,
transportowane s3 do aktualnie wolnej chtodni. Wychtadzanie stacjonarne odbywa si¢
w temperaturze 0°C i w czasie od godz. ok. 10°° + 6% nastgpnego dnia. Po zakonczeniu
procesu wychtadzania (wychtadzanie szokowe 1 stacjonarne) pottusze przekazuje sie do
rozbioru lub ekspedycji.

¢) Chlodnia mie¢sa wieprzowego tymczasowo zajetego.

Pottusze wieprzowe ze stanowiska badania weterynaryjnego na hali uboju, po
zakwalifikowaniu przez lekarza, jako podejrzane (lekarz ma watpliwosci), kierowane sg do
chlodni migsa tymczasowo zajetego. Po doktadnym (powtérnym) przeprowadzeniu badan,
poltusze moga by¢ kierowane do chtodni stacjonarnych, jako nadajace si¢ na cele spozywcze
lub jako odpad kat. 2 lub 3, do odpowiedniego magazynu odpadow. Przed przekazaniem
skonfiskowanych poltusz do magazynu odpadow poéttusze nalezy pociag¢ na mniejsze
elementy 1 wlozy¢ do wobzka z pokrywa. Czynnosci cigcia péditusz nalezy wykonaé
w przedsionku oraz przed rozpoczgciem uboju lub po jego zakonczeniu. Napelnione wozki
z pocietymi elementami pottusz przekazywane sa do odpowiedniego magazynu odpadow.

10. Rozbior i wykrawanie migsa.

Pottusze wieprzowe z chtodni migsa dostarczane sg na lini¢ rozbiorowa po kolejce rurowej.
Po drodze poéttusze sa wazone na wadze kolejkowej. Pierwszym stanowiskiem linii rozbioru
jest stot rolkowy przyjecia poéttusz, na ktorym tusza zostaje pocigta na elementy przy pomocy
noza tarczowego wolnoobrotowego. Pocigte elementy przekazywane s3 poprzez przeno$niki
tasmowe na poszczegodlne stanowiska rozbiorowe. Przy rozbiorze wieprzowiny na czeSci
zasadnicze (szynka, topatka, boczek), ktore pozyskiwane sg na poczatku linii rozbiorowe;j
przekazywane zostaja poprzez przenosnik tasmowy na koniec linii gdzie sa odwieszane na
wozki choinkowe (wiszace na kolejce rurowej. Napelione elementami wozki choinkowe, po
zwazeniu na wadze kolejkowej, transportowane sg do chtodni migsa lub poprzez korytarz do
ekspedycji (§luza). Pozostate elementy powstale podczas przecinania poddawane sg dalszej
obrobce uzupetniajacej na stanowiskach rozbiorowych a po ich zakonczeniu pakowane do
pojemnikow. Napelnione pojemniki odstawiane s3 na dolny przenosnik rolkowy
1 transportowane do stanowiska wazenia 1 klasyfikacji. Po zwazeniu pojemniki odstawiane sa
na palety i transportowane do magazynow porozbiorowych. Przy rozbiorze poéitusz
wieprzowych, z wykrawaniem na migso drobne i mig¢énie, calo$¢ pocigtych elementéw (poza
glowa 1 nozkami) przekazuje si¢ do stanowisk rozbiorowych gdzie nastepuje calkowite
oddzielenie migsa od ko$ci oraz ukladanie go klasami w poszczegodlne pojemniki. KoSci
powstate w czasie wykrawania uktada si¢ na przenosnik tasmowy, ktory transportuje je do
skrzyniopalet ustawionych na koncu linii. Napelnione ko$émi koszopalety przewozi si¢ do



magazynu kosci. Na poczatku linii, z elementow przeznaczonych do wykrawania (szynka,
topatka) zdejmuje si¢ skore i pokrywe thuszczowa. Na koncu linii umieszczono skérowaczke
do  zdejmowania  skory z  elementow  takich  jak  boczek,  podgardle
I pachwina. Catos$¢ uzyskow pozyskanych na linii rozbiorowej (poza topatka i szynkg) pakuje
sic¢ w pojemniki i1 przekazuje do stanowiska wazenia 1 klasyfikacji, a nastgpnie do
poszczegbdlnych magazynéw porozbiorowych. Do linii rozbiorowej dostarcza si¢ czyste
pojemniki zespotem przeno$nikow tasmowych 1 rolkowych z myjni pojemnikow lub
z magazynu czystych pojemnikow.

11. Pakowanie i konfekcjonowanie miesa.

Do konfekcjonowania migsa (pakowanie w prdzni) zaprojektowano nastgpujace
pomieszczenia:

- magazyn porozbiorowy I,

- pomieszczenie konfekcjonowania,

- pakownia migsa konfekcjonowanego,

- magazyn ekspedycyjny mi¢sa konfekcjonowanego.

12. Pakowanie mies i elementéw mi¢sa w pojemniki.

Do pakowania migsa w pojemniki zaprojektowano nastepujace pomieszczenia:

- magazyn porozbiorowy I,

- pakowania migsa w pojemnikach,

- magazyn ekspedycyjny mi¢sa w pojemnikach.

13. Zamrazanie, skladowanie i ekspedycja.

Dzial zamrazania 1 skladowania towar6w zamrozonych usytuowano w budynku
produkcyjnym — segment 111.

W segmencie tym zaprojektowano nastepujgce pomieszczenia:

PARTER:

- korytarz transportowy,

- pomieszczenie manewrowe,

- magazyn migsa (poltusze, elementy),

- pomieszczenie przygotowania migsa do mrozenia,

- kantor,

- Sluza,

- Sluza,

- zamrazalnia I,

- zamrazalnia II,

- pomieszczenie manewrowe,

- Myjnia sprzetu,

- magazyn opakowan,

- Sluza,

- mroznia I,

- mroznia I,

- myjnia samochodéw chtodni,

- pomieszczenie na agregat myjacy,

-W.C.

a) Przygotowanie surowcéw do mrozenia.

- Przygotowanie surowcow luzem (poltusze, elementy) do mrozenia.

Pottusze wieprzowe lub elementy (szynka, topatka) przeznaczone do mrozenia pobiera si¢
z magazynu. Transport pottusz lub elementéw (szynka, topatka) do stanowiska zawieszania
na stojak odbywa si¢ po kolejce rurowej i przenos$niku réznicowym. Na stanowisku nastgpuje
przewieszenie pottusz lub elementéw (szynka lopatka) na tory kolejki stojaka. W czasie
przewieszania nastgpuje usuniecie haka, na ktérym zawieszone sa pottusze i1 zastapienie go



uchwytem ze sznurka. Tak samo postepuje si¢ z przewieszaniem elementow (Szynka,
lopatka). Na jeden stojak zawiesza si¢ 10 pottusz lub odpowiednig ilo§¢ szynek lub topatek.
Po zapehieniu stojak, przy pomocy wozka widtowego akumulatorowego, transportowany jest
do zamrazalni. Czyste stojaki pobiera si¢ z myjni sprzg¢tu. Zwolnione haki i wozki — choinki
przewozi si¢ do myjni sprzetu gdzie sg myte systemem rgcznym.

- Przygotowanie do mrozenia elementéw miesa, podrobéw i thuszczy.

Przewidziane do mrozenia migso drobne i elementy migsne dostarcza si¢ do stanowisk
przygotowania w zestawach paletowych, natomiast podroby i tluszcze przeznaczone do
mrozenia dostarcza si¢ do stanowisk przygotowania na wozkach. Po napetieniu pojemniki
z towarem sg wazone na wadze pomostowej. Ksztalt i pojemno$¢ pojemnikoéw do mrozenia
jest przystosowana do wielkosci 1 ksztattu kartonow, w ktére zamrozone bloki migsa, thuszczy
lub podrobéw beda zapakowane. Cze$¢ elementow moze by¢é mrozona w workach lub
kartonach przystosowanych do mrozenia. Napelnione pojemniki lub kartony uktada si¢ na
palete i przewozi do zamrazalni. Opréznione pojemniki, wozki i palety przewozi si¢ do myjni
sprzetu gdzie sg myte systemem recznym.

b) Mrozenie mies drobnych, podrobéw i thuszczy.

Mrozenie surowcow migsnych (migso drobne, podroby i thuszcze) odbywa si¢ w zamrazalni
w temperaturze: -30° + -35°C.

€) Mrozenie surowcow miesnych (pottusz).

Mrozenie pottusz lub elementéw (szynka, topatka) odbywa si¢ w zamrazalni w temperaturze -
30° +-35°C.

d) Konfekcjonowanie (pakowanie) zamrozonych towaréw.

- Konfekcjonowanie zamrozonych péltusz wieprzowych i elementéw miesnych.
Dostarczone z zamrazalni stojaki uniwersalne z zamrozonymi poéttuszami wieprzowymi lub
szynkami 1 topatkami zdejmuje si¢ z toréw stojaka i uklada w koszopaletach. Przed
napelieniem koszopalety wyktada si¢ folig. Napelnione zamrozonym towarem koszopalety,
przy pomocy woézka widlowego akumulatorowego przewozi si¢ do komory mrozni nr I
I ustawia na polkach regatow stacjonarnych i przejezdnych. Zwolnione stojaki uniwersalne
przekazuje si¢ do myjni sprzgtu gdzie sg myte systemem recznym.

- Konfekcjonowanie (pakowanie) miesa mrozonego (elementy, mieso drobne, podroby,
tluszcze).

Dostarczone z zamrazalni stojaki uniwersalne lub zestawy paletowe z zamrozonymi
produktami poddawane s3g przepakowaniu. Operacja ta odbywa si¢ na stotach
W pomieszczeniu i polega na wyjeciu zamrozonego towaru z pojemnika mrozniczego
1 wlozenie go do kartonu. Zamknigte kartony ustawia si¢ na paletach 1 po ich napetnieniu
poddaje si¢ operacji streczowania (owijania folig). Operacj¢ streczowania przeprowadza si¢
na owijarce. Ostreczowane zestawy paletowe przewozi si¢ przy pomocy wozka widlowego
akumulatorowego do komory mrozni 1 uklada na potkach regaléw stacjonarnych
I przesuwnych. W przypadku mrozenia towaré6w w kartonach konfekcjonowanie polega na
zdjeciu kartonu z towarem ze stojaka uniwersalnego lub palety, jego ostateczne zamkniecie
I ustawienie na palecie. Dalsze postgpowanie przebiega jak przy konfekcjonowaniu towaru
mrozonego w pojemnikach. Przy mrozeniu towaru w workach konfekcjonowanie polega na
zdjeciu worka z zamrozonym towarem ze stojaka 1 utozeniu go na palecie. Dalsze
postepowanie przebiega tak jak przy konfekcjonowaniu towaru mrozonego w pojemnikach.
Opréznione stojaki 1 palety przewozi si¢ do myjni sprz¢tu gdzie podawane sa myciu.

e) Magazynowanie towaréw zamrozonych.

- Magazynowanie towar6w mrozonych luzem (poéltusze wieprzowe, szynki i lopatki).

Do magazynowania towardw zamrozonych luzem 1 ukladanych w koszopaletach
zaprojektowano komore mrozni¢ nr I. Catkowita pojemnos¢ sktadowa mrozni nr I wynosi ok.
187,2 ton. Magazynowanie odbywa si¢ w temp. -25 + -22°C.



- Magazynowanie towaréw mrozonych w opakowaniu.

Do magazynowania towaré6w zamrozonych w opakowaniach i sktadowanych na zestawach
paletowych zaprojektowano komor¢ mrozni¢ nr II. Pojemnos$¢ sktadowa komory mrozni
wynosi 477,0 ton. Magazynowanie odbywa si¢ w temperaturze -25 + -22°C.

f) Ekspedycja produktu zamrozonego.

- Ekspedycja produktu zamrozonego magazynowanego w koszopaletach (péltusze
wieprzowe, elementy — szynka, lopatka).

Ekspedycja produktu zamrozonego, magazynowanego w koszopaletach, odbywac si¢ bedzie
poprzez pom. manewrowe oraz $luze. Koszopalety pobrane z regatow z mrozni przewozone
sa do pom. manewrowego. W pomieszczeniu tym nast¢puje ostateczne przygotowanie
produktu mrozonego do wysyiki. Przy ekspedycji produktu zamrozonego, transportowanego
w samochodach wyposazonych w tory kolejek, zaprojektowano stanowisko wyjmowania
produktu z koszopalet i zawieszania na tor Kkolejki oraz transport na tory Kkolejki
w samochodzie. Sluza ekspedycyjna zostata wyposazone w ruchomg rampe wyréwnujaca
poziom podtogi samochodu z poziomem posadzki pomieszczenia. Dodatkowo §luza
wyposazona jest w rekaw uszczelniajacy styk samochodu z budynkiem.

- Ekspedycja produktu zamrozonego w zestawach paletowych.

Ekspedycja produktu zamrozonego w zestawach paletowych odbywaé si¢ bedzie poprzez
pomieszczenie manewrowe oraz $luze. Zestawy paletowe pobrane z mrozni przewozi si¢ do
pomieszczenia manewrowego. W pomieszczeniu tym nastgpuje ostateczne przygotowanie
(wazenie, sprawdzenie) zestawow paletowych do wysytki. Po ostatecznym przygotowaniu
zestawy paletowe, przy pomocy wozka paletowego, przewozi sie do samochodu. Sluza
ekspedycyjna zostala wyposazone w ruchoma rampe¢ wyréwnujacg poziom podlogi
samochodu z poziomem posadzki pomieszczenia. Dodatkowo §luza wyposazona jest w rekaw
uszczelniajacy styk samochodu z budynkiem.

14. Przyjecie i magazynowanie opakowan bezposrednich i zbiorczych.

Do magazynowania opakowan bezposrednich (folia) i zbiorczych (kartony, etykiety)
zaprojektowano magazyn. Opakowania bezposrednie sktadowane beda na regatach, natomiast
opakowania zbiorcze (kartony) beda dostarczane w zestawach paletowych i sktadowane na
posadzce pomieszczenia (strefa sktadowania palet). Formowanie kartonow odbywa si¢ na
stole.

15. Ekspediowanie towarow.

a) Ekspediowanie towarow luzem (poltusze, elementy).

* Ekspediowanie towarow luzem (pottusze) do samochodéw chtodni odbywa si¢ z chtodni
migsa poprzez korytarze, pomieszczenie manewrowe. Po drodze odbywa si¢ wazenie pottusz
na wadze kolejkowej. W pierwszym etapie pracy zakladu towar (poltusze) beda
ekspediowane przez pomieszczenie rozbioru, w ktorym znajduje si¢ tymczasowy tor kolejki.

* Ekspediowanie towarow luzem (elementy na choinkach) do samochodoéw chtodni
odbywa si¢ z magazynu migsa lub bezposrednio z rozbioru poprzez korytarz, pomieszczenie
manewrowe do §luzy. Po drodze odbywa si¢ wazenie pottusz na wadze kolejkoweyj.

b) Ekspediowanie towaréw w opakowaniu.

» Ekspediowanie miesa konfekcjonowanego w pojemnikach na paletach do samochodéw
chtodni odbywa si¢ z magazynu poprzez Sluze. Przed ekspedycja towar jest wazony na wadze
pomostowe;j.

» Ekspediowanie migsa w pojemnikach na paletach do samochodéw chtodni odbywa si¢
z magazynu ekspedycyjnego poprzez korytarz, pomieszczenie manewrowe do S$luzy. Po
drodze towar jest wazony na wadze pomostowe;.

» Ekspediowanie kosci porozbiorowych w skrzynio paletach do samochodéw odbywa si¢
z magazynu kosci poprzez korytarze, pomieszczenie manewrowe do §luzy. Po drodze kosci
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w skrzynio-paletach wazone sg na wadze pomostowej. Kosci porozbiorowe odbiera odbiorca,
z ktorym Inwestor podpisze umowe.

» Ekspediowanie towaru w opakowaniu (podroby i tluszcze) w pojemnikach, na paletach
do samochodéw chtodni odbywa si¢ z magazynu do §luzy.

» Ekspediowanie zasolonych jelit, zoladkow i pecherzy zapakowanych w beczkach do
samochodéw chtodni odbywa si¢ bezposrednio z magazynu. Wazenie wydawanego towaru
odbywa si¢ na wadze pomostowej. Wszystkie S$luzy ekspedycyjne wyposazone sg
w naprowadzacze kot samochodow, rekawy uszczelniajace styk budynku z samochodem oraz
rampe¢ pomostowa hydraulicznie wyréwnujacg poziom posadzki budynku z posadzka
samochodu. Sluzy przez ktére wydaje si¢ towar luzem (potusze, elementy na choinkach)
wyposazono dodatkowo w system zatadunku samochoddw na tory kolejek w samochodzie.
16. Myjnia i magazyn pojemnikow ekspedycyjnych i palet.

Do mycia i magazynowania pojemnikow i palet przewidziano nastepujgce pomieszczenia:

- myjka pojemnikow i palet,

- magazyn czystych pojemnikdw 1 palet,

- $luzg,

- magazyn czystych pojemnikéw — (pigtro).

17. Magazynowanie odpadow poubojowych.

Do magazynowania odpadow poubojowych przeznaczono nastepujace pomieszczenia:

- magazyn odpaddw kat. 3,

- magazyn tresci pokarmowej,

- magazyn odpadow kat. 2.

18. Postepowanie z odpadami komunalnymi.

Odpady komunalne (zuzyte kartony, folia, worki, r¢czniki jednorazowe) beda zbierane do
workow z tworzywa sztucznego i po zakonczeniu produkcji beda sprzatane i przekazywane
do $luz wejSciowych skad beda obierane przez pracownikdw obstugujacych teren
| transportowane do kontenerow ustawionych na terenie projektowanego Zaktadu.

19. Magazynowanie srodkow chemicznych i pomieszczenia porzadkowe.

Do przechowywania $rodkéw chemicznych czysto$ci oraz sprzg¢tu porzadkowego
zaprojektowano:

- magazyn srodkéw chemicznych,

- pomieszczenie porzadkowe, ktore wyposazono w zlewozmywaki 1 regaty do sktadowania
srodkow czystosci.

20. Trychinoskopia.

Na potrzeby laboratorium badania migsa w zakresie trychinoskopii (wieprzowina) oraz
pomieszczen socjalnych zalogi zaprojektowano:

- korytarz,

- szatnia lekarzy,

- trychinoskopia,

- ciemnia,

- pokoj lekarzy,

- WC.,

- korytarz komunikacyjny.

21. Mycie $srodkéw transportu.

W chwili obecnej pojazdy myte sa na terenie utwardzonym z odprowadzeniem $ciekow do
zbiornikow szczelnych z podzialem na pojazdy do transportu zwierzat (do zbiornika
gnojowicy) i pojazdy chtodnie (do zbiornika na $cieki bytowe i przemystowe). Do mycia
srodkow transportu (samochodow) zaprojektowano nastgpujace pomieszczenia:

- myjni¢ samochodow do transportu zwierzat,

- myjni¢ samochodow chtodni.
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22. Warunki sanitarne produkcji.

Dla potrzeb produkcji i utrzymania w czysto$ci sprzgtu zaprojektowano:

- myjni¢ reczng mycia wozkow po odpadach z hal ubojowych,

- stanowisko mycia recznego wozkoéw po odpadach z obrobki jelit i zotadkow,

- myjni¢ reczng wozkow po podrobach, flakach itp.,

- myjni¢ sprzetu (wozki, stojaki, pojemniki) uzywane w mrozni,

- myjni¢ pojemnikow ekspedycyjnych.

23. Mycie, odkazanie, dezynsekcja, deratyzacja.

a) System mycia i odkazania.

Mycie zaktadu zaczyna si¢ od pomieszczen ,.czystych” idac w stron¢ pomieszczen
,worudnych”. W pierwszej kolejnosci nalezy my¢ sufity, Sciany pomieszczen, nastepnie
urzadzenia, a w ostatniej kolejnosci posadzki, ale tak, aby nie zanieczy$ci¢ umytych juz
urzagdzen. W czasie mycia nalezy nie dopuszcza¢ by czesci stale (odpady) usuwac do kratek
kanalizacyjnych. Cze$ci state (odpady) powstale w czasie produkcji i mycia pomieszczen
nalezy zbiera¢ do wozkéw konfiskatorowych.

Kolejno$¢ mycia:

- phlukanie (usuwanie czeg$ci statych), pianowanie (naktadanie odpowiedniego s$rodka
Zmywajacego),

- ostateczne ptukanie i odkazanie.

b) Dezynsekcja i deratyzacja.

Program obejmuje swoim zakresem tryb postepowania przy ochronie obiektow przed
szkodnikami oparty na zasadach zintegrowanej metody zwalczania szkodnikow — IPM
(Integrated Pest Management) oraz zgodno$ci z systemem HACCP. Procedura obejmuje
wszystkich pracownikow Ubojni zwierzat oraz firm¢ zewngtrzng, z ktoérg Inwestor ma
podpisang umowe na ustugi DDD. Deratyzacja obejmuje strefe zewngtrzng zaktadu jak
1 strefe wewngtrzna.

4. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzadzen

4.1. Wariantowe 1 mozliwo$ci wykorzystania instalacji 1 urzadzen podstawowych.

Obiekty przystosowane s3 do uboju $win. Kazda zmiana profilu produkcji, wymagataby
rekonstrukcji pomieszczen jak i zmiany konstrukcji samych budynkoéw. Obiekty sktadajace
si¢ na ubojni¢ $win bez znacznych naktadow finansowych trudno jest przeznaczy¢ na inne
rodzaje produkcji. Nie zaktada si¢ innego przeznaczenia instalacji, jak obrana.

4.2. Parametry pracy instalacji 1 urzadzen przy normalnej i zmniejszonej wydajnosci
produkcji. Przedmiotowa ubojnia §win charakteryzowac si¢ bedzie jednostajnym, stabilnym
poziomem produkcji. Instalacja nie ma koniecznosci i powodu by¢ zakladem o zmiennej
tendencji produkcyjnej.

4.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Zaktad, jakim jest przedmiotowa ubojnia §win przygotowany jest na sytuacje awaryjne, takie
jak:

- pozar — obiekty wyposazone sg w specjalistyczne gasnice proszkowe z waznym terminem
wazno$ci, wewnatrz budynku zamieszczone sg takze instrukcje, jak zachowywaé sie w
sytuacjach wystgpienia tego typu awarii oraz telefony alarmowe do specjalistycznych
jednostek ratunkowych.

Na terenie przedmiotowej instalacji istnieje konieczno$¢ noszenia odziezy i obuwia
ochronnego. Obowigzuje takze zakaz wejscia na teren osobom nieupowaznionym.
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5. Poréwnanie stosowanej technologii z najlepszg dostepna technika

W ubojni spetnione beda wymogi BAT, obejmujace m.in.:

- uzycie systemu zarzadzania srodowiskowego,

- zapewnienie szkolenia,

- uzycie zaplanowanego programu utrzymania,

- zastosowanie dedykowanego pomiaru zuzycia wody,

- separacja $ciekow technologicznych i nie technologicznych,

- usunig¢cie wszystkich wezy z biezaca woda i naprawa kapigcych kranéw i toalet,

- dopasowanie i wykorzystanie sit i / lub putapek zapobiegajacych dostawaniu si¢ stalego
materiatu do $ciekow,

- czyszczenie na sucho instalacji i transport na sucho produktow ubocznych, a nastepnie
czyszczenie cisnieniowe za pomoca Wezy wyposazonych w reczne wyzwalacze oraz w razie
potrzeby, ciepta woda dostarczana z termostatycznie kontrolowanej pary i zaworow do wody,

- zastosowanie ochrony przed przepelnieniem na zbiornikach masowych,

- zapewnienie i wykorzystanie obwatowania dla zbiornikow masowych,

- wdrozenie systemOw zarzadzania energetycznego,

- wdrozenie systemow zarzadzania chtodniczego,

- prowadzenie kontroli nad czasami dziatania chtodni,

- dopasowanie i prowadzenie wylacznikow drzwi chtodni,

- odzyskiwanie ciepta z instalacji chtodniczych,

- Uzycie kontrolowanej termostatycznie pary i zaworow mieszania wody,

- racjonalizacja i izolacja rurociggéow parowych i wodnych,

- izolacja ushug parowych i wodnych,

- wdrazanie systemow zarzadzania $wiattem,

- przechowywanie produktoéw ubocznych pochodzenia zwierzecego na krotki okres
i ewentualnie ich chlodzenie,

- kontrola (audyt) odorow,

- projektowanie i konstruowanie pojazdow, sprzetu i pomieszczen, w celu zapewnienia
tatwosci czyszczenia,

- CZgste czyszczenie magazyndOw materialowych,

- wdrozenie systemu zarzadzania hatasem,

- zmniejszenia hatasu z, np. wentylatorow dachowych, dmuchaw laguny wyréwnujacej
1 instalacji chtodniczych,

- zastgpienie oleju napedowego gazem ziemnym, tam gdzie dostepne sa dostawy gazu
ziemnego,

- ostonigcie produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego podczas transportu, zatadunku /
roztadunku 1 magazynowania,

- tam gdzie nie jest mozliwe przetwarzanie krwi zanim jej rozklad zacznie powodowaé
problemy z odorami i / lub problemy z jakoscia, poddanie jej chtodzeniu tak szybko jak to
mozliwe i przez mozliwie najkrotszy okres, w celu zminimalizowania rozktadu,

- wysylka wyprodukowanego ciepta i / lub energii elektrycznej, ktoére nie moga byc
wykorzystywane na miejscu.

Czyszczenie instalacji i sprzetu:

- zarzadzac i minimalizowac ilosci zuzywanej wody i detergentow,

- wybiera¢ te detergenty, ktore powoduja minimalny wptyw na srodowisko, bez uszczerbku
dla skutecznosci czyszczenia,

- unikag¢, jesli to mozliwe, korzystania ze srodkow czyszczenia, dezynfekcji i zawierajacych
aktywny chlor,

- gdzie istnieje odpowiedni sprzet, prowadzenie systemu czyszczenia na miejscu.
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Przetwarzania $ciekéw:

- zapobiegac¢ stagnacji sciekow,

- stosowac wstegpne przesiewanie ciat statych za pomoca sit w rzezni,

- usuwac thuszcz ze Sciekdw za pomocy putapek thuszczu,

- uzywac¢ instalacji flotacyjnej, ewentualnie w potgczeniu z wykorzystaniem flokulantow, aby
usuna¢ dodatkowe ciata state,

- wykorzystywac zbiornik wyrownania Sciekow,

- zapewni¢ mozliwosci przechowywania objetosci sciekow, przekraczajace rutynowe
wymagania,

- zapobiec przesigkaniu cieczy i emisji odorow ze zbiornikoOw przetwarzania Sciekow, przez
uszczelnienie ich bokéw 1 podstawy 1 ich nakrycie lub napowietrzanie,

- usuni¢cie wyprodukowanych osadow i poddanie ich dalszym zastosowaniom produktow
ubocznych pochodzenia zwierzecego,

- regularne przeprowadzanie analiz laboratoryjnych sktadu Sciekow i prowadzenie ewidencji,
Dodatkowe BAT dla rzezni:

- zeskrobywanie na sucho zanieczyszczen z samochodow dostawczych i przed czyszczeniem
za pomoca Weza wysokocisnieniowego,

- unikanie mycia tusz, a tam gdzie nie jest to mozliwe, jego minimalizacja, w potaczeniu
z technika czystego uboju,

- zbieranie produktow ubocznych na sucho, w trybie cigglym i segregacja, wzdtuz linii uboju,
W polgczeniu z optymalizacja wykrwawiania 1 zbierania krwi oraz segregowanie
przechowywania i obstugi r6znego rodzaju produktoéw ubocznych,

- prowadzenie podwodjnego odptywu z hali wykrwawiania,

- zbieranie na sucho odpadow z podlogi,

- usuwanie wszystkich niepotrzebnych kranéw z linii uboju,

- izolacja i przykrycie sterylizatorOw nozy, w potaczeniu ze sterylizacja nozy przy uzyciu
pary niskiego cisnienia,

- prowadzenie kabin mycia rak i fartuchéw, z domyslnie ,,wytaczong woda”,

- zarzadzanie i monitorowanie wykorzystania sprezonego powietrza,

- zarzadzanie i monitorowanie wykorzystania wentylacji,

- wykorzystanie wentylatorow promieniowych z topatkami odchylonymi do tytu w systemach
wentylacyjnych i chlodzenia,

- zarzadzanie i monitorowanie wykorzystania cieptej wody.

Dodatkowe BAT dla uboju duzych zwierzat:

- zaprzestanie karmienia zwierzat na 12 godzin przed ubojem, w potaczeniu z minimalizacja
Czasu pobytu zwierzat w rzezni, w celu zmniejszenia produkcji obornika,

- zastosowanie wody pitnej kontrolowanej popytem,

- spryskiwanie trzody, korzystajac z wodooszczednych dysz z mechanizmem zegarowym,

- suche sprzatanie podtogi postoju zwierzat, z okresowym czyszczeniem woda,

- uzywanie $ciggaczki do wstepnego czyszczenia koryta zbiorczego krwi,

- oparzanie swin parg (oparzanie w pionie),

- w tych istniejacych rzezniach, gdzie nie jest jeszcze ekonomicznie optacalne, aby zmienic¢
system na oparzanie para, izolowanie i nakrywanie zbiornikow oparzelnika $win oraz
kontrola poziomu wody w tych zbiornikach,

- ponowne wykorzystanie zimnej wody w odszczeciniarkach $win oraz wymiana rur
irygacyjnych na ptaskie dysze,

- ponowne wykorzystanie wody chtodzacej z piecow opalania $win,

- odzysk ciepta z gazow wylotowych procesu opalania $win, do podgrzewania wody,

- spryskiwanie §win po opalaniu, przy uzyciu ptaskich dysz,
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- wymiana rur irygacyjnych na plaskie dysze do przetwarzania przypalonej skorki w rzezni
Swin,

- sterylizacja pil do przepotawiania w szafce z automatycznymi dyszami wody,

- regulacja i minimalizacja wody uzywanej do przemieszczania jelit,

- stosowanie chlodzenia przez rozpylanie /mgietke lub chtodzenia tunelowego uderzeniem
powietrza/szokowego do chtodzenia $win,

- nie spryskiwanie $win, zanim zostang wychtodzone w tunelu wychtadzania,

- oproznianie zotadkéw na sucho,

- zbieranie tresci jelita cienkiego na sucho, bez wzgledu na to czy maja by¢ wykorzystywane
jako ostonki, czy tez nie,

- regulacja i minimalizacja zuzycia wody podczas mycia matych i duzych jelit,

- regulacja i minimalizacja zuzycia wody podczas ptukania jezykow i serc,

- Uzycie zmechanizowanych putapek tluszczu do usuwania thuszczu z wody.

6. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczenia skutkéw awarii

Biorac pod uwage profil dziatalnosci i rodzaj produkcji prowadzonej w zaktadzie,
rodzaj substratow i produktéw oraz uzywanych innych substancji na terenie zaktadu, nie
przewiduje si¢ zaistnienia sytuacji awaryjnych w wyniku, ktérych nastgpi emisja substancji
niebezpiecznych oraz wystapi zagrozenie dla srodowiska oraz zdrowia 1 zycia ludzi. Zaktad
posiada wdrozone procedury na wypadek awarii.

W obicekcie wystepuja nastepujace materialty palne:

- przedmioty wyposazenia biur (w cz¢sci biurowej),

- folia opakowaniowa, pudta kartonowe, palety.

Substancjg niebezpieczna, ktora stwarza zagrozenie pozarowe, wybuchowe i toksyczne jest
cieklty amoniak.

Substancja niebezpieczng, ktoéra stwarza zagrozenie pozarowe, wybuchowe jest LNG —
skroplony gaz ziemny.

W instalacji wykorzystywane i magazynowane sg nastepujace substancje powodujace ryzyko:
a) substancje wykorzystywane w instalacji chtodnicze;j:

- amoniak bezwodny NH3 - jako gtéwny czynnik chtodniczy - maksymalna ilo$ci amoniaku
w instalacji - 8334 kg;

- glikol etylenowy C2H602 - jako czynnik posredni - maksymalna ilosci glikolu etylenowego
w instalacji — 6000 kg = ok. 5600 dm?;

b) gaz opalowy — opat kotta gazowego:

- skroplony gaz ziemny LNG (powyzej 90% CH4) - maksymalna ilosci skroplonego gazu
LNG w zbiorniku — 60 m*,

¢) gaz technologiczny — stosowany do oszalamiania zwierzat:

- dwutlenek wegla CO2 - maksymalna ilosci skroplonego, schtodzonego dwutlenku wegla
w zbiorniku — 20 090 dm?.

Niebezpieczenstwo wynika glownie z bezposredniego dziatania amoniaku na organizmy
Zywe.

Nie przewiduje si¢ mozliwo$ci uwolnienia amoniaku bezposrednio do gleby lub wody (w tym
do sciekow). W przypadku uwolnienia nastepuje w duzym stopniu parowanie i przemiana
W posta¢ gazow3.

Amoniak nie wykazuje bioakumulacji w wodzie oraz w glebie.
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Glikol etylenowy na organizm czlowieka dziata przede wszystkim narkotycznie. Powoduje
silne uszkodzenie o$rodkowego ukladu nerwowego, rdzenia krggowego, nerek
| watroby. Drazni btony $luzowe i oczy.

- Zagrozenie ekotoksykologiczne:

Glikol etylenowy nie wykazuje dziatania szkodliwego w §rodowisku naturalnym.

Glikol etylenowy w srodowisku ulega catkowitej biodegradacji.

Stopien zagrozenia wod: minimalny.

Skroplony gaz spowoduje zamrozenie otoczenia, a nastgpnie stopniowo bedzie odparowywat.
W momencie odparowania ma bardzo niskg temperatur¢ i w zaleznosci od uwolnionej ilo$ci
moze znacznie ochlodzi¢ otaczajace powietrze.

Ciekly ulega odparowaniu z powierzchni ziemi i z powierzchni wody i rozprzestrzenia si¢
w atmosferze.

Ze wzgledu na duza lotnos¢, jest malo prawdopodobne, aby produkt byl przyczyna
zanieczyszczenia gleby lub wody.

W przypadku uwolnienia w duzych ilosciach moze przyczyni¢ si¢ do powstawania efektu
cieplarnianego.

Instalacja chtodnicza, w ktorej wykorzystywane sg substancje stwarzajgce ryzyko posiada
odpowiednie zabezpieczenia, ktore eliminujg catkowicie ryzyko uwolnienia si¢ substancji do
srodowiska:

1. zbiornik bezodptywowy przeciwdziala wyciekom amoniaku i glikolu z pomieszczenia
maszynowni do srodowiska zewngtrznego,

2. detekcja NH3 przeciwdziata wigkszym wyciekom amoniaku po wykryciu nieszczelnosci
I odcigciu POC (poziomego oddzielacza cieczy) od instalacji,

3. monitoring ci$nien i alarmowanie przeciwdziata wyciekom amoniaku i glikolu,

4. odpowiednie wyregulowanie ci$nien na tloczeniu pomp glikolu za pomoca przetwornicy
czestotliwosci przeciwdziata wyciekom glikolu,

5. naczynia zbiorcze przeciwdziatajg wyciekom glikolu.

LNG jest magazynowany w specjalistycznym zbiorniku kriogenicznym wyposazonym
w zawory bezpieczenstwa, instalacj¢ elektryczng 1 wentylacyjng w  wykonaniu
przeciwwybuchowym, zabezpieczona przed gromadzeniem elektrycznosci —statycznej.
Dwutlenek wegla magazynowany jest w specjalistycznym zbiorniku ci$nieniowym
wyposazonym w zawory bezpieczenstwa.

Postepowanie w przypadku pozaru:

Wezwa¢ Straz Pozarng i Policjg.

Pary amoniaku i rozlana ciecz trudno ulegaja zapaleniu. W zamknigtej przestrzeni mieszanina
amoniaku z powietrzem w zakresie 15 — 28% jest wybuchowa. Nie wlewa¢ wody na ciekty
amoniak — powoduje to ogrzewanie cieczy i zwigksza parowanie amoniaku. Unikaé
wdychania — gaz trujacy, zracy.

Srodki gasnicze: proszki gasnicze, dwutlenek wegla, woda, piany $rednie. Stosowa¢ wode do
chlodzenia zagrozonego zbiornika oraz do rozpraszania mgiet 1 ochrony personelu.

Sposoby postepowania na wypadek powstania pozaru:

Alarmowanie
W przypadku zauwazenia pozaru kazda osoba przebywajaca na terenie obiektu, ktora ten

pozar zauwazyla lub otrzymala o nim informacj¢ ma obowigzek przystapienia do
alarmowania powiadamiajac o pozarze wedtug nastepujacej kolejnosci:
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- zaalarmowac osoby przebywajace w poblizu pozaru,
- zawiadomi¢ wlasciciela obiektu
- zaalarmowac telefonicznie Panstwowg Straz Pozarna, tel. 998.

Srodki ostrozno$ci w zakresie ochrony §rodowiska

Zapobiec przedostaniu si¢ do studzienek kanalizacyjnych, do zamknigtych przestrzeni.
W przypadku uwolnienia duzych ilosci produktu lub skazenia srodowiska powiadomic
odpowiednie wtadze i stuzby ratownictwa chemicznego.

Obiekt wyposazony jest w:

- gasnice proszkowe GP6 X - 18 szt.,

- hydranty wewnetrzne HP 52 - 3 szt.,

- hydranty wewnetrzne HP 25 - 6 szt.

Obowiazek informowania o awariach

Prowadzacy zaktad w razie wystapienia awarii przemystowej oraz zdarzen posiadajacych jej
znamiona, niezaleznie od ich skutkéw oraz podjetych dziatan jest zobowigzany do:

- natychmiastowego powiadomienia o tym fakcie Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Lomzy oraz Podlaskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
w Bialymstoku,

- niezwlocznego przekazania, powyzszym organom, informacji o: okolicznos$ciach awarii,
niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig, podjetych dziataniach ratunkowych,
ocenie skutkow awarii dla ludzi 1 sSrodowiska,

- stalej aktualizacji informacji, o ktorych mowa wyzej, odpowiednio do zmiany sytuacji.

Ogolne stosowane sposoby ochrony s$rodowiska gruntowo — wodnego na terenie
instalacji to:

- przestrzeganie obowigzujacych procedur 1 instrukcji zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa ludzi, urzadzen 1 srodowiska,

- prowadzenie okresowych przegladow, remontéw i1 modernizacji oraz utrzymywanie we
wlasciwym stanie technicznym obiektow budowlanych, instalacji, zbiornikow, urzadzen
technologicznych, systemoéw zabezpieczen i automatyki, systemOw sterowania procesami
technologicznymi 1 systemow alarmowania,

- stosowanie uszczelnionych powierzchni w miejscach magazynowania i stosowania
substancji niebezpiecznych.

7. Oddzialywanie emisji na srodowisko, w tym na srodowisko jako calo$é

Nie przewiduje si¢ wptywu na ludzi, zwierzgta, rosliny, wode 1 powietrze.

Emisja nie spowoduje zmian w $rodowisku na terenie, do ktérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. Oddziatywanie emisji na §rodowisko zamknie si¢ w granicach terenu,
do ktoérej prowadzacy instalacj¢ ma tytul prawny, w zwigzku z tym wplyw emisji na
najblizsze tereny nie bedzie wystgpowal.

Emisja zanieczyszczen powodowana przez pracujacg instalacje bedzie miata zasieg
miejscowy i nie bedzie w sposob znaczacy oddziatywac na okoliczng faung i flore.

W trakcie eksploatacji instalacji nie bgda stosowane i uwalniane do $rodowiska Zadne
substancje mogace powodowac ryzyko zanieczyszczenia, powietrza wod lub gleby.

Instalacja nie lezy na terenach parkoéw narodowych, parkéw krajobrazowych, a takze na
obszarach wiaczonych do europejskiej sieci NATURA 2000.
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Realizacja i pozniejsza eksploatacja przedsiewziecia nie bedzie mie¢ wpltywu w zakresie
emisji do powietrza i emisji hatasu na obszar NATURA 2000.

8. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii i wymagane
dzialania, w tym S$rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczenie emisji

Czas pracy zrodel powstawania i miejsc wprowadzania gazow lub pyléow do powietrza
w ciagu roku:

- czas pracy kotlowni zaktadowe;j - 8760 h/rok;

- czas pracy opalarko - szczeciniarki - 425 h/rok;

- czas pracy pieca do opalania - 1110 h/rok.

Rodzaje i ilosci gazow i pylow dopuszczalne do wprowadzania do powietrza

Podokresy obcigzenia cieplnego kotlow

Okres | Typ podokresu | Parametry Wydajnos$é Czas Zuzycie paliwa
roku technologiczne kotlowni | kotla trwania [kg/h=kg/podokres]
w okreslonym [godz.]
podokresie
zima maksymalny 2xkociot nr 213 900 kW | 100% 2000 2x39,9=2x79800
1xkociot nr 1 150 kW 100% 6,7 = 13400
minimalny 1xkociot nr 1 150 kW 100% 2380 6,7 = 15946
lato maksymalny 2xkociot nr 213 900 kW | 90% 2000 2x35,9=2x71820
1xkociot nr 1 150 kW 90% 6 = 12060
minimalny 1xkociot nr 1 150 kW 90% 2380 6 =14351,4
Wielko$¢ emisji z kotlowni zakladowej
Nazwa substancji Wskaznik | Kociol nr 1 Kociol nr 2 Kociol nr 3
zanieczyszczajacej emisji /emitor E1 /emitor E2 /emitor E3
[kg/Mg] kg/h Mg/rok kg/h Mg/rok kg/h Mag/rok
dwutlenek siarki 0,13 0,00087 | 0,072 0,0052 0,0197 0,0052 0,0197
tlenki azotu NOx 2,778 0,0185 0,1594 0,1109 0,4211 0,1109 0,4211
tlenek wegla 0,432 0,0029 0,0241 0,0172 0,0655 0,0172 0,0655
pyt PM 10 0,408 0,0027 0,0228 0,0163 0,0619 0,0163 0,0619
Emisje z opalarko szczeciniarki:
Nazwa substancji Wskaznik emisji Piec do opalania/emitor E5
zanieczyszczajacej [kg/Mg] kg/h Mg/rok
Dwutlenek siarki 0,13 0,0052 0,0022
Tlenki azotu NOx 2,778 0,1005 0,0427
Tlenek wegla 0,432 0,0172 0,0073
Pyt PM 10 0,408 0,0163 0,0069

Emisje z pieca do opalania

Nazwa substancji Wskaznik emisji Opalarko — szczeciniarka/emitor E4
Zanieczyszczajacej [kg/Mg] kg/h Mag/rok
Dwutlenek siarki 0,13 0,0104 0,0115
Tlenki azotu NOx 2,778 0,2223 0,2467
Tlenek wegla 0,432 0,0345 0,0384
Pyt PM 10 0,408 0,0326 0,0362
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Z. uwagi na moc kotlowni gazowej nie ustala si¢ dopuszczalnej emisji do powietrza.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach awaryjnego zatrzymania pracy instalacji
spowodowanego przerwaniem dostawy energii elektrycznej

W sytuacjach odbiegajacych od normalnych nie wystepuje ani zwigkszona, ani zmniejszona
emisja do powietrza. Rozruch kotlowni i jej zatrzymanie z uwagi na moc kotléw i spalane
paliwo (gaz ziemny), nie jest zwigzany ze zwigkszong emisj3.

Zobowigzania Zakladu:

- utrzymanie urzadzen we wilasciwym stanie technicznym w celu zapewnienia bezawaryjnej
pracy Zaktadu,

- eksploatacja zrodet emisji w sposéb nie dopuszczajacy do przekroczenia okreslonej
wielkos$ci emis;ji,

- zapewnienie odpowiednich srodkow i podjecia natychmiastowych dziatan w celu likwidacji
skutkéw nadzwyczajnego zagrozenia srodowiska w przypadku ich wystgpienia podczas pracy
instalacji.

9. Gospodarka odpadami

Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

Biorgc pod uwage zrodia pochodzenia odpaddéw, w Ubojni Zwierzat wytwarzane beda:
produkty uboczne pochodzenia zwierzgcego i odchody zwierzece - nie podlegajace przepisom
ustawy o odpadach oraz odpady technologiczne oraz komunalne.

Produkty uboczne wytwarzane w przedmiotowym zakladzie nie sg przekazywane do
sktadowania na skladowisku odpadow albo do przeksztalcania termicznego lub do
wykorzystania w zaktadzie produkujacym biogaz lub w kompostowni.

W zakladzie wystepuja nastgpujace produkty uboczne z poszczegdlnych kategorii,
wymienionych w Rozporzadzeniu WE nr 1069/2009:

Material kategorii 2

a) zwierzeta, ktore padly z innych przyczyn niz ubdj lub zabijanie z przeznaczeniem do
spozycia przez ludzi, w tym zwierzeta zabite w celu zwalczania choréb;

b) produkty uboczne pochodzenia zwierzecego zawierajace pozostalosci zatwierdzonych
substancji lub zanieczyszczen w ilosciach przekraczajacych dozwolone poziomy, o ktorych
mowa w art. 15 ust. 3 dyrektywy 96/23/WE;

¢) produkty pochodzenia zwierzecego, ktore zostaly uznane za nie nadajace si¢ do spozycia
przez ludzi z powodu obecnosci ciat obcych w tych produktach;

d) mieszaniny materiatu kategorii 2 z materiatem kategorii 3;

Materiat kat. 2 stanowi tres¢ pokarmowa, materiat ten powstawac bedzie takze w przypadku
zakwestionowania przez weterynarza innych produktow ubocznych np. krwi w wyniku
stwierdzenia choroby zakaznej.

Magazynowanie: oznakowane napisem KAT 2 szczelnie zamknigte pojemniki,
uniemozliwiajgce dostep osobom nieupowaznionym — konfiskatory.

Material kategorii 3

Materiat kategorii 3 obejmuje nast¢pujace produkty uboczne pochodzenia zwierzgcego:

a) tusze i1 czesci tusz zwierzat poddanych ubojowi lub, w przypadku zwierzat fownych, cate
zabite zwierzgta lub ich czgéci, ktore nadajg si¢ do spozycia przez ludzi zgodnie z przepisami
wspolnotowymi, lecz nie sg przeznaczone do spozycia przez ludzi z powodoéw handlowych;

b) produkty uboczne pochodzenia zwierzgcego powstale podczas wytwarzania produktow
przeznaczonych do spozycia przez ludzi, w tym odtluszczone kosci,
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¢) produkty pochodzenia zwierzecego Ilub $rodki spozywcze zawierajagce produkty
pochodzenia zwierzgcego, ktoére juz nie nadaja si¢ do spozycia przez ludzi z powoddéw
handlowych lub w wyniku problemoéw powstatych podczas produkeji lub wad w pakowaniu
lub innych wad, ktore nie stanowig zadnego zagrozenia dla zdrowia ludzi i zwierzat;
Magazynowanie: oznakowane napisem KAT 3 szczelnie zamknicte pojemniki,
uniemozliwiajace dostgp osobom nieupowaznionym — konfiskatory.

Produkty uboczne pochodzenia zwierzecego magazynowane s3 W pomieszczeniach
chtodzonych.

Przewidywane ilo$ci produktow ubocznych pochodzenia zwierzgcego:

Kat. 3. — krew: ok. 45 Mg/tydzien

Kat. 3. - szczecina i ratki: ok. 13 Mg/tydzien

Kat. 2 - ok. 150 Mg/tydzien.

Rodzaje 1 ilosci odpadow przewidzianych do wytwarzania

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu TIlo$¢ [mg/rok] Sktad chemiczny i
wlasciwosci

Odpady niebezpieczne

1. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia 0,2 Zuzyte zlozone elementy.
zawierajace elementy Sktadaja si¢ z metali
niebezpieczne — np. zelaznych, niezelaznych tj.
sSwietlowki aluminium, miedz i inne

oraz tworzyw sztucznych.
Zawierajg niebezpieczne
elementy tj. m. in.
krzemionke, rtgc,
Wrhasciwoscei: toksyczne,
ekotoksyczne. Postac stata.

2. 16 06 01* Baterie i akumulatory 0,5 Odpady sktadajg si¢ z
olowiowe otowiu, zwigzkéw otowiu,
kwasu siarkowego,
polipropylenu, obudowy z
tworzywa sztucznego.
Odpady posiadaja
wlasciwosci zrace trujace i
korozyjne.

Odpady inne niz niebezpieczne

3. 150101 Opakowania z papieru 3,0 Sktad chemiczny: gléwnie
i tektury celuloza. Oprocz wiokien
organicznych w sktad
papieru wchodza
wypelniacze organiczne: np.
skrobia ziemniaczana i
wypeltniacze nieorganiczne
— mineralne: kaolin, talk,
gips, kreda oraz niekiedy
substancje chemiczne

typu hydrosulfit oraz
barwniki. Posta¢ stata, brak

wlasciwosci
niebezpiecznych.
4. 150102 Opakowania z tworzyw 3,0 Sktad chemiczny: gléwnie
sztucznych polietylen,
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polopropylenpolistyren.
Postac stata, brak
wlasciwosci
niebezpiecznych. Odpady sa
lekkie, odporne na czynniki
chemiczne i wilgo¢.

5. 1501 03 Opakowania z drewna 3,0 Sktad chemiczny: gtéwnie
celuloza. Posta¢ stata, brak
wlasciwosci
niebezpiecznych.

6. 17 04 07 Mieszaniny metali 4,0 Mieszanina metali

zelaznych i niezelaznych.
Postac stata. Brak
wlasciwosci
niebezpiecznych. Odpady
charakteryzuja si¢ wysoka
temp. topnienia,
przewodnoscig elektryczng.

7. 2003 01 Niesegregowane 3,0 Mieszanina odpadow
(zmieszane) odpady organicznych i
komunalne nieorganicznych. Postaé

stata.

Ograniczenie ilo$ci odpadéw wynikaé bedzie z:

- stosowanie opakowan zbiorczych lub minimalnych opakowan jednostkowych w celu
Z minimalizowania odpadéw opakowaniowych;

- stosowanie sprzetu o§wietleniowego, akumulatoréw oraz innego najwyzszej jakosci w celu
uniknigcia powstawania niebezpiecznych odpaddéw sprzgtu elektrycznego, S$wietldwek
1 zarowek.

Odpady majace charakter surowcow wtornych beda przekazywane do recyklingu, a pozostale
odpady przekazywane beda do unieszkodliwienia firmom posiadajacym odpowiednie
uprawnienia w tym zakresie.

Odpady beda magazynowane w sposob uniemozliwiajacy negatywny wptyw na srodowisko
1 zdrowie 1 zycie ludzi.

Odpady wytwarzane w zaktadzie, gromadzone sg w sposob:

- zabezpieczajacy Srodowisko przed ich szkodliwym oddziatywaniem poprzez oznakowanie
miejsca magazynowania odpadow oraz zabezpieczenie przed dostgpem osdb postronnych,

- zapobiegajacy mieszaniu odpadow lub utrudnieniu ich dalszego wykorzystania.

Whnioskodawca bedzie na biezaco prowadzi¢ ewidencje iloSciowsg i jakosciowg
wytwarzanych odpadéw zgodnie z obowigzujacym rozporzadzeniem w sprawie katalogu
odpadow oraz rozporzadzeniem w sprawie wzorow dokumentéw stosowanych na potrzeby
ewidencji odpadow.

Wszelkie obowiazki zwigzane z wymogami ochrony srodowiska w zakresie transportu
odpadow zarowno niebezpiecznych jak 1 innych niz niebezpieczne, przejmujg firmy
posiadajace odpowiednie uprawnienia, z ktérymi podpisane sa lub beda umowy na odbidr
odpadow.

Brak jest konkretnego harmonogramu czgstotliwosci wywozu odpadow, gdyz
uzaleznione jest to od skali produkcji 1 wykorzystywanych surowcoéw 1 materiatow.
Zgloszenia wykonywane sa telefonicznie w zaleznosci od potrzeby i1 kazdorazowo po
zgloszeniu $wiadczone sg ustugi, co do odbioru odpadow zaréwno niebezpiecznych jak
i innych niz niebezpieczne.
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Magazynowanie odpadow odbywa si¢ na terenie, do ktorego Wnioskodawca posiada
tytut prawny i jest prowadzone zgodnie z wymaganiami ustawy o odpadach.
Pracownicy zaktadu sg przeszkoleni w zakresie postgpowania z odpadami i pouczeni
o koniecznosci zapobiegania i minimalizacji wytwarzania odpadow oraz potrzebie segregacji
tak, aby zwiekszy¢ odzysk odpaddéw i1 zminimalizowaé ilos¢ odpadow trafiajacych na
sktadowisko.

Rodzaj, kod oraz sposdb magazynowania odpadow

Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania
odpadu

1. 150101 Opakowania z papieru W pomieszczeniu magazynowym,
I tektury w pojemniku (kontenerze).

2. 150102 Opakowania z tworzyw
sztucznych

3. 150103 Opakowania z drewna

4. 17 04 07 Mieszaniny metali

5. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia W pomieszczeniu magazynowym
zawierajace elementy (technicznym), w sposob
niebezpieczne — np. zabezpieczajacy przez uszkodzeniem -
swietlowki swietlowki w opakowaniach.

6. 16 06 01* Baterie i akumulatory
otowiowe

7. 200301 Niesegregowane Na placu magazynowym, w pojemniku
(zmieszane) odpady (kontenerze).
komunalne

10. Gospodarka wodno — $ciekowa

Prognozowana ilos¢ wykorzystywanej wody:

Do budynku doprowadzona zostanie woda z wilasnej studni glebinowej. Jako awaryjne
wykonane jest podlaczenie do wiejskiej sieci wodociagowej.

Do pomiaru ilo$ci wody pobieranej i zuzywanej stuzy¢ beda zainstalowane wodomierze.

Ilo$¢ pobieranej wody zwigzana bedzie przede wszystkim z dobowa iloscia sztuk trzody
przeznaczonej do uboju. Docelowo planowany jest ubdj okoto 4000 sztuk/dobg. Przyjmuje
si¢, ze na kazda sztuke zuzywa si¢ 120 litrow wody, co daje sredniodobowa ilo$¢ pobieranej
wody - 480 m®. Zaklad pracowal bedzie w trybie dwuzmianowym przez 5 dni w tygodniu.
Przy zalozeniu, ze dziatalno$¢ prowadzona bedzie 50 tygodni w roku, maksymalna roczna
ilo$¢ wody pobieranej na cele produkcyjne nie bedzie przekraczata 120 000 m®/rok. Ilosci te
zawieraly beda w sobie pobor wod na potrzeby socjalno-bytowe pracownikow.
Podsumowujac — wnioskowane ilosci pobieranych ze studni wod podziemnych nie beda
przekraczaty:

- Q dobowe $rednie — 480 m*/dobe;

- Q godzinowe maksymalne — 80 m%/h;

- Q roczne maksymalne — 120 000 m®/rok.

Prognozowana ilos¢, stan i sklad Sciekow przemyslowych

Scieki bytowe oraz przemystowe odprowadzane beda do wspolnego zbiornika szczelnego
i wywozone do oczyszczalni $ciekow. W celu odbioru tych $ciekéw zastosowano zbiornik
szczelny o pojemnosci 833 m®,
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Whioskowane ilosci $ciekdw przemystowych odprowadzanych na oczyszczalnie wynosity
beda nie wiecej niz:

- Q dobowe $rednie — 480 m*/dobe;

- Q godzinowe maksymalne — 80 m3/h;

- Q roczne maksymalne — 120 000 m®/rok.

Zgodnie ze sprawozdaniem z badan nr 186665/16/SOK z dnia 29 czerwca 2016 r. substancje
szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego w $ciekach Zaktadu wynosza:

- BZT5 — 3400 mh/I,

- ChZT5 - 4370 mgll,

- fosfor — 48,5 mgl/l,

- azot amonowy — 323 mg/I,

- azot azotynowy — 0,012 mg/I,

- azot ogdlny — 408 mg/I,

- temperatura probek — 24,5°C.

Scieki te przed wprowadzeniem ich do bezodptywowego zbiornika szczelnego, z ktorego
beda wywozone na oczyszczalnie Sciekdw, beda podczyszczane w nastepujacych
urzadzeniach oczyszczajacych:

- kratki kanalizacyjne z syfonem i sitem w podlodze do wylapywania czastek statych
1 thuszczu;

- separator tluszczu FETT-TB NG 10 zintegrowany z osadnikiem w zbiorniku zelbetowym
0 przeplywie nominalnym 10 I/sek, pojemnoéci osadnika 1 m?;

- separator tluszczu FETT-TB NG 20 zintegrowany z osadnikiem w zbiorniku zelbetowym
0 przeplywie nominalnym 20 1/sek, pojemnoéci osadnika 2 m?;

Rejestracja ilosci $ciekow bedzie odbywata si¢ na podstawie faktur ilo$ci odebranych przez
oczyszczalnie §ciekow.

11. Prognozowana wielkos¢ emisji halasu wyznaczonej przez poziomy halasu
powodowanego poza zakladem na terenach sasiednich oraz akustyczne
oddzialywanie na rodzaje terenow, o ktorych mowa w art. 113 ust. 2 pkt 1,
a takze rozklad czasu pracy zrodel halasu dla doby, wraz z przewidywanymi
wariantami

Dopuszczalne poziomy halasu w srodowisku

Lp. Przeznaczenie terenu Dopuszczalny poziom halasu A [dB]
LAeq D LAegq N
pora dnia (6% - 22°0 | pora nocy (22% - 6°°)
1. a) Strefa ochronna ,,A” uzdrowiska 45 40
b) Tereny szpitali poza miastem
2. | a) Tereny zabudowy mieszkaniowej 50 40

jednorodzinnej

b) Tereny zabudowy zwigzanej ze
statym lub wielogodzinnym pobytem
dzieci 1 mtodziezy

c¢) Tereny doméw opieki spotecznej
d) Tereny szpitali w miastach

3. | a) Tereny zabudowy mieszkaniowej 55 45
wielorodzinnej i zamieszkania
zbiorowego

b) Tereny zabudowy zagrodowej
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c) Tereny rekreacyjno —
wypoczynkowe
d) Tereny mieszkaniowo — ustugowe

4. | a) Tereny w strefie srodmiejskiej miast 55 45
powyzej 100 tys. mieszkancow

Sgsiedztwo zakladu stanowig tereny rolne, mieszkaniowe z ustugami, zabudowy zagrodowej
oraz droga publiczna.

Dla terendw mieszkalnych przepisy okreslaja nastepujace dopuszczalne poziomy hatasu
w $srodowisku:

- w porze dnia (6% - 22%) 55 dB (A) — przedzial czasu odniesienia rowny 8 najmniej
korzystnym godzinom dnia, kolejno po sobie nast¢pujacym;

- W porze nocy (22%° - 6%) 45 dB (A) — przedzial czasu odniesienia rowny 1 najmnie;j
korzystnej godzinie nocy.

Powyzsze dopuszczalne poziomy hatasu winny by¢ dotrzymane w $rodowisku w poblizu
budynkéw mieszkalnych.

Lokalizacja punktow pomiaru hatasu:
- przy budynkach mieszkalnych na dziatkach nr 262/1, 262/2, 261, 260, 269/9, 269/10 i 269/5
obreb ewidencyjny 0027 Podgorze, jednostka ewidencyjna 200702 2 fomza.

Identyfikacja zrodel halasu

Zmiany klimatu akustycznego w otoczeniu zaktadu powoduja przedstawione ponizej zrodia
emisji:

- zrodto typu budynek (tylko pomieszczenia, w ktdrych pracuja gto$ne urzadzenia, chlodnie,
magazyny i pomieszczenia socjalne stanowig ekrany akustyczne),

Zrédha punktowe:

- 2 skraplacze natryskowo — wyparne (instalacja chtodnicza),

- 8 central wentylacyjnych (7 nawiewno — wywiewnych i 1 nawiewna) zlokalizowanych na
scianach budynku nr 1 (segment I),

- 4 wentylatory dachowe,

- agregat pradotworczy,

oraz liniowe:

- pojazdy poruszajace si¢ po terenie zakladu.

Czas pracy poszczegdlnych zrodel halasu oraz wartosci maksymalnych i réwnowaznych
poziomow dzwieku lub mocy akustycznej:

Rodzaj zrodla Czas pracy zrodia [h] Poziom dzwi¢ku lub
mocy akustycznej [dB]
Pora dnia
Budynek — pomieszczenia produkcyjne 8h do 815
Skraplacze natryskowe EVAPCO typu 8h 70
LSCE 550 — 2 szt. (nad maszynownig)
Centrala wentylacyjna nawiewno — 8h
wywiewna (Ubojnia, czg$¢ czysta)
- Czerpnia 60
- wyrzutnia 70
Centrala wentylacyjna nawiewno — 8h
wywiewna (Ubojnia, czgs¢ brudna)
- Czerpnia 60
- wyrzutnia 70
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Centrala wentylacyjna nawiewna

8h

(Magazyn trzody)
- czerpnia 60
Centrala wentylacyjna nawiewno — 8h
wywiewna (socjal. przy uboju)
- czerpnia 50
- Wyrzutnia 60
Centrala wentylacyjna nawiewno — 8h
wywiewna (pom. ostatecznej obrobki
jelit)
- czerpnia 50
- wyrzutnia 60
Centrala wentylacyjna nawiewno — 8h
wywiewna (pom. mycia pojemnikow)
- czerpnia 60
- wyrzutnia 70
Centrala wentylacyjna nawiewno — 8h
wywiewna (socjal. przy rozbiorze)
- czerpnia 50
- wyrzutnia 60
Centrala wentylacyjna nawiewno — 8h
wywiewna (rozbidr + pom. pakowania
i konfekcjonowania)
- czerpnia 50
- wyrzutnia 60
Wentylator TYWENT DWR-630/4 8h 70
(magazyn §rodkdow chemicznych)
Wentylator TYWENT DWR-630/4 8h 70
(sterownia)
Wentylator TYWENT DWR-800/4 8h 70
(maszynownia) — 2 szt.
Agregat pradotworczy typu TI774DW 5A 2h 80
Transport samochodowy — pojazdy lekkie 0,1h 96
Transport samochodowy — pojazdy 0,2h 102
cigzkie

Pora nocy
Skraplacze natryskowe EVAPCO typu 1h 70
LSCE 550 — 2 szt. (nad maszynownia)
Transport samochodowy — pojazdy 1h 102

cigzkie

Obliczenia réwnowaznego poziomu hatasu przenikajacego do Srodowiska w wyniku
przewidywanej dzialalnosci Zaktadu wykazaty:
- brak przekroczen dopuszczalnego poziomu hatasu 55 dBA w porze dnia oraz 45 dBA

W porze nocy dla najblizszych terendw o normowanym poziomie hatasu,

- wyzsze niz dopuszczalne poziomy dzwieku nie wykraczaja poza teren dziatki inwestora,
- zaktad nie bedzie oddziatywac akustycznie na sasiednie tereny zabudowy zagrodowej,
- planowana inwestycja bedzie mie¢ znikomy wptyw na klimat akustyczny okolicy.

12. Ochrona przed promieniowaniem pol elektromagnetycznych

Na terenie Zakladu brak jest instalacji i urzadzen wymagajacych uzyskania pozwolenia na

emitowanie pol elektromagnetycznych.
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13. Monitorowanie Srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji

Monitoring procesow technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji

W Zakladzie prowadzony bedzie nadzor nad procesem technologicznym i monitorowane
bedzie zuzycie surowcoéw oraz ilo$¢ wykorzystywanych paliw. Monitoring parametrow
technicznych instalacji 1 urzadzen prowadzony jest w oparciu o prowadzong kontrole
parametrow technicznych instalacji i urzadzen.

Pomiar emisji gazow i pylow do powietrza

Nie ustalam prowadzenia pomiaréw ciaglych 1 okresowych emisji gazéw 1 pytow do
powietrza. Wielko$¢ emisji nalezy okresli¢ na podstawie wielkosci zuzycia surowcoéw, energii
elektrycznej, czasu pracy poszczegolnych stanowisk.

Pomiar emisji halasu do Srodowiska

Pomiary monitoringu hatasu nalezy prowadzi¢ zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
w przedmiotowym zakresie przepisami wykonawczymi wydanymi przez wlasciwego ministra
w sprawach ochrony $rodowiska. Przedmiotowa instalacja podlega obowiazkowi
wykonywania okresowych pomiarow hatasu w §rodowisku wyrazonego wskaznikami hatasu
majacymi zastosowanie do ustalania i kontroli warunkéw korzystania ze srodowiska (LAeq D
I LAeq N) zgodnie z obowigzujaca metodyka referencyjng w tym zakresie. Okresowe
pomiary halasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji lub urzadzen wykonuje si¢ raz na
dwa lata dla najblizszych terendw chronionych, z uwzglednieniem specyfiki pracy zrodet
hatasu.

Monitoring odpadow

Prowadzenie ewidencji odpadow wytwarzanych w zwigzku z eksploatacja instalacji zgodnie
z przyjetym katalogiem odpadéow 1 lista odpadéw niebezpiecznych okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadow
(Dz. U. z 2014 1., poz. 1923) w formie okre§lonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 12 grudnia 2014 r. w Sprawie wzorow dokumentow stosowanych na potrzeby
ewidencji odpadow (Dz. U. poz. 1973) oraz przekazywanie Marszatkowi Wojewoddztwa
Podlaskiego zbiorczego zestawienia o rodzaju i ilosci wytworzonych odpadéw zgodnie
z ustawg z dnia 14 grudnia 2012 r., 0 odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987).

Monitoring zuzycia wody

Systematycznie prowadzi¢ rejestr zuzycia wody na podstawie odczytow wskazan
wodomierzy — zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Monitoring jakosci gleb

Nie zachodzi potrzeba prowadzenia monitoringu jakosci gleb. Sposob zagospodarowania
1 uzytkowania terenu w granicach instalacji nie wskazuje na konieczno$¢ prowadzenia
monitoringu jakosci gleb.

Monitoring jakosSci wod z uwagi na wprowadzanie Sciekow

Nie zachodzi — $cieki odprowadzane sg do szczelnych zbiornikow.

Monitoring efektywnego wykorzystywania energii

W Zaktadzie prowadzony bedzie monitoring ilosci zuzywanej energii cieplnej i elektryczne;.
Kontrola ta pozwala na wykrywanie i eliminowanie nadmiernego i nieracjonalnego jej
zuzycia oraz uzyskiwanie informacji o jej zuzyciu w przesztosci

14. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystanie energii
Energia cieplna wytwarzana jest w kottowni z kotlem gazowym i wykorzystywana w

celu wytwarzania pary 1 ogrzewania pomieszczen. Instalacja wykorzystuje energie
elektryczna na potrzeby pracy maszyn i urzadzen oraz o$wietlenia.
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Zapotrzebowanie energii na potrzeby technologiczne prowadzenia procesu produkcji
w budynku wynika z:

- zasilania urzadzen technologicznych,

- wymagan procesu technologicznego obrobki,

- utrzymania wilasciwego stanu sanitarno — higienicznego urzadzen i pomieszczen objetych
projektem technologicznym.

Moc zainstalowana odbiornikéw technologicznych w budynku produkcyjnym (segment I, 1l
i I1I) bedzie wynosi¢: 413,0 kW.

Efektywna gospodarka energig cieplna i elektryczng obejmuje m. in.:

- wyposazenie Zakladu w system zarzadzania ze sterowaniem systemem chtodniczym,
najwickszym odbiorcg energii w zaktadzie, brak centralnego systemu dla catego zaktadu,

- stosowanie rekuperacji ciepla z instalacji chtodniczych,

- produkcj¢ pary 1 cieptej wody w wysokosprawnych kottach gazowych, a takze przesyt do
poszczego6lnych odbiornikow przy minimalnych stratach ciepta,

- Minimalizacje strat zimna w uktadach chtodniczych,

- Kontrole szczelnosci instalacji spr¢zonego powietrza,

- oOptymalizacj¢ pracy odbiornikoéw energii elektrycznej w celu minimalizacji ilo$ci
zamawianej energii elektrycznej.

- stosowanie urzadzen energooszczednych,

- stosowanie energooszczednego oswietlenia,

- prowadzenie okresowych ocen stanu technicznego urzadzen produkcyjnych zuzywajacych
media energetyczne,

- systematyczny odczyt licznikow energii, kontrolujac tym samym aktualne zuzycie.

I1. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci

- wszystkie urzadzenia nalezy utrzymywac¢ we wtasciwym stanie technicznym 1 eksploatowac
W oparciu o stosowne instrukcje,

- nalezy prowadzi¢ okresowe kontrole sprawnosci 1 kontrole techniczne wszystkich urzadzen
wchodzacych w sklad instalac;i,

- prowadzi¢ dzialania zmierzajace do optymalizacji zuzycia wody,

- prowadzi¢ regularng kontrole¢ stanu zabezpieczen przed awariami wyciekami substancji
niebezpiecznych do srodowiska,

- prowadzi¢ selektywne magazynowanie odpadow,

- prowadzi¢ state doskonalenie kwalifikacji w zakresie potencjalnych zagrozen dla
srodowiska 1 metod likwidacji szkod w srodowisku,

- utrzymywac czystos¢ 1 porzadek na terenie Zaktadu.

I11. Oddzialywanie transgraniczne na Srodowisko

Lokalizacja Zaktadu oraz lokalny zasieg i charakter emisji wyklucza mozliwo$¢ wystapienia
transgranicznego oddzialywania na §rodowisko.

IV. Eksploatacja instalacji w warunkach innych niz normalne

Dla przedmiotowej instalacji nie przewiduje si¢ pracy w warunkach odbiegajacych od
normalnych. W przypadku wystapienia takich warunkoéw instalacja nie bedzie pracowac.
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Typowy cykl uboju trwa 1 zmiang. Po kazdym cyklu urzadzenia sa czyszczone
I dezynfekowane.

W przypadku awarii zasilania w energi¢ elektryczng zaktad zasilany jest pradem z agregatu
pradotworczego. Srednio agregat pracuje 8 godzin w ciagu roku spalajac ok. 70 dm® ON/h
(zuzycie roczne do ok. 560 dm® ON/rok).

V. Okreslenie sposobow postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji
instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, nalezy podja¢ dziatania polegajace na:

- zakonczeniu uboju zwierzat,

- wyczyszcezeniu 1 zdezynfekowaniu wszystkich pomieszczen,

- opréznieniu sieci kanalizacyjnych,

- przekazaniu odpadéw firmom posiadajacym odpowiednie zezwolenia,

- demontazu elementéw konstrukcyjnych,

- wykonaniu badan stopnia zanieczyszczenia gleby 1 wod gruntowych na obszarze dziatania
instalacji, a w przypadku stwierdzenia zanieczyszczenia podjeciu dziatan rekultywacyjnych.
W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie obiekty 1 urzadzenia winny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych, ochrony
srodowiska oraz zasad BHP.

VI. Wnioskodawca zobowiazany jest do:

- stosowania metod i1 sposobOw prowadzenia instalacji, okre§lonych w wydanej decyz;ji
pozwolenie zintegrowane w tym usuwania wytwarzanych odpadow na podstawie umowy
cywilno — prawnej z odbiorca po sprawdzeniu uprawnien na transport, odzysk lub
unieszkodliwianie odpadow,

- przekazywania Staro$cie Lomzynskiemu wynikoéw pomiardéw emisji w terminie 30 dni od
dnia ich wykonania. Wszystkie wyniki pomiaréw poszczegdlnych emisji, sg takze
przekazywane Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Biatymstoku.
Delegatura w Lomzy,

- sporzadzenia szczegotowego raportu (analizy) obejmujacego realizacje ustalen wydanej
decyzji pozwolenie zintegrowane po pigciu latach liczac od dnia uzyskania pozwolenia
zintegrowanego,

- sporzadzenia szczegdlowego raportu (analizy) ustalen wydanej decyzji pozwolenia
zintegrowane w przypadku, gdy zostana opracowane najlepsze dostgpne techniki dla
przedmiotowe] instalacji lub jesli wynika¢ to bedzie z potrzeby dostosowania eksploatacji
instalacji do zmian przepisdw o ochronie srodowiska,

- przekazywania Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego zbiorczego zestawienia o rodzaju
i ilosci wytworzonych odpadéw zgodnie z ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r., 0 odpadach
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1987) do 15 marca, za poprzedni rok kalendarzowy.

VII. Zastrzegam, ze:

- niniejsza decyzja winna stale znajdowac si¢ u Wnioskodawcy i by¢ dostepna dla organow
kontroli,

- naruszenie przez Wnioskodawce przepisow ustawy Prawo ochrony $rodowiska, Ustawy
o odpadach 1 Ustawy Prawo wodne lub nieprzestrzeganie warunkoéw niniejszej decyzji moze
spowodowac jej cofniecie.

VIII. Niniejsze pozwolenie zintegrowane wydaje si¢ na czas nieokreslony.
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UZASADNIENIE

Dnia 20 marca 2017 r. Pan Robert Rytel prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza p.n.:
UBOJNIA ZWIERZAT ROBERT RYTEL z siedzibg w Podgorzu, ul. Polna 4, 18-400 Lomza
ztozyt wniosek w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do uboju zwierzat o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton tusz na dobe na dziatkach
o nr 284/1, 285/1 1 283/6 w miejscowosci Podgorze, gm. Lomza, pow. tomzynski.

Do wniosku dotagczono dwa egzemplarze wniosku, zapis wniosku i zalacznikow w wersji
elektronicznej na informatycznych nosnikach danych oraz dowdd uiszczenia oplaty skarbowej
za wydanie pozwolenia.

W dniu 27 marca 2017 r. tut. urzad wezwal Wnioskodawce do przedlozenia dowodu

uiszczenia optaty rejestracyjnej oraz doplaty do optaty skarbowej za wydanie pozwolenia
zintegrowanego. Dnia 31 marca 2017 r. Wnioskodawca przedtozyt optate rejestracyjng wraz
z pismem wyjasniajacym dotyczacym uiszczenia oplaty skarbowej za wydanie w/w
pozwolenia.
Instalacja do uboju zwierzat o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton tusz na dobe
zlokalizowana na dziatkach o nr 284/1, 285/1 1 283/6 w miejscowos$ci Podgorze, gm. L.omza,
pow. tomzynski zgodnie z pkt 6 ppkt 4 i ppkt 13 zalacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz 1169) kwalifikuje si¢ do rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako calo$ci. W zwigzku z tym przedmiotowa instalacja wymaga uzyskania
pozwolenia zintegrowanego w trybie art. 201 ustawy Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U.
z 2017 r., poz. 519).

Przedstawiony wniosek spetnia wymagania formalne okreslone w art. 208 cyt. ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 POS, zapis wniosku w formie elektronicznej przestano do
Ministra Srodowiska za pomoca $rodkéw komunikacji elektronicznej (e-mail na adres:
pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl) w dniu 19 kwietnia 2017 r.

Zgodnie z art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o S$rodowisku 1 jego ochronie, udziale spoleczenstwa w jego ochronie oraz ocenach
oddzialywania na srodowisko (Dz. U. z 2016 r., poz. 353 ze zm.) w zwigzku z art. 218
ustawy Prawo ochrony $rodowiska w dniu 14 kwietnia 2017 r. zamieszczono na stronie
internetowe] Starostwa Powiatowe w Lomzy informacje o wszczeciu postgpowania oraz
0 zamieszczeniu W publicznie dostegpnym wykazie danych o wniosku w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego, a takze o prawie 1 terminie wnoszenia uwag oraz wnioskow.
W ustawowym terminie 21 dni nie zostaly wniesione Zadne uwagi i wnioski.

Zgodnie z art. 61 § 1 i art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks
postgpowania administracyjnego zawiadomieniem z dnia 13 kwietnia 2017 r., znak:
ROSB.6222.1.2017 powiadomiono inwestora i strony o wszczeciu —postgpowania
administracyjnego i mozliwosci zapoznania si¢ ze zgromadzonymi materialami oraz
dokumentami.

W  wyniku eksploatacji instalacji powstaja odpady niebezpieczne 1 inne niz
niebezpieczne. Zaktad wytwarza¢ bedzie produkty uboczne pochodzenia zwierzecego
1 odchody zwierzgce. Produkty uboczne wytwarzane w Zaktadzie nie sg przekazywane do
sktadowania na sktadowisku odpadow albo do przeksztalcenia termicznego lub do
wykorzystania w zaktadzie produkujacym biogaz lub w kompostowni. Dlatego nie stosuje si¢
tutaj przepisow ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 ze
zm.) zgodnie z art. 2 pkt 6 i 9 w/w ustawy.
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Gospodarka odpadami odbywa si¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zabezpiecza
srodowisko przed ich ewentualnym negatywnym oddziatywaniem. Odpady magazynowane
beda w sposob selektywny, w wyznaczonych i oznakowanych miejscach, w szczelnych
pojemnikach lub kontenerach dostosowanych do wlasciwosci poszczegdlnych rodzajow
odpadow. Wytwarzane odpady w zwigzku z eksploatacjg instalacji przekazywane beda
uprawnionym odbiorcom do odzysku lub unieszkodliwiania.

Z przedtozonej dokumentacji wynika, iz eksploatacja przedmiotowych instalacji nie
bedzie powodowac przekroczenia standardow jakosci §rodowiska poza terenem, do ktérego
prowadzacy instalacje ma tytut prawny zgodnie z art. 144 ust. 1 i 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. JednOczes$nie organ przypomina, iz do obowigzkow przedsigbiorcy nalezy
prowadzenia dzialalnos$ci, przy dobraniu takich parametrow eksploatacyjnych, aby nie byla
ucigzliwa dla otoczenia i nie powodowata przekroczen standardow jakosci srodowiska.

Whnioskowane dopuszczalne wielko$ci emisyjne nie powoduja i nie beda powodowac
przekroczen wartosci odniesienia dla poszczegblnych zanieczyszczen okreslonych
w przepisach prawa, w obszarze oddziatlywania instalacji, a takze na terenach najblizszej
zabudowy mieszkaniowej.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b w zwigzku z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony
srodowiska w decyzji wskazano numer identyfikacji podatkowej NIP oraz numer REGON
posiadacza odpadow, wyszczegodlniono rodzaje odpadow przewidzianych do wytwarzania
z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci, okreslono dalszy
sposob gospodarowania tymi odpadami, wskazano sposob i1 miejsca magazynowania
odpadow oraz wskazano sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Podczas funkcjonowania instalacji prowadzony bedzie monitoring S$rodowiska
w zakresie okreslonym w niniejszej decyzji. Ponadto zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 12 cyt.
ustawy Prawo ochrony $rodowiska ustalono zakres, sposob i termin przekazywania corocznej
informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi
W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

Przedstawione we wniosku zasady i procedury dotyczace prowadzonej dziatalnosci
zapewniaja ochrone poszczegdlnych komponentéw $rodowiska i ochrong $rodowiska, jako
catos$ci oraz bezpieczne dla srodowiska zakonczenie dziatania instalacji.

Z analizy dotyczacej oddziatywania przedmiotowych instalacji na poszczegdlne
elementy $rodowiska stwierdza si¢, ze ich oddzialywanie ma charakter lokalny i dotyczy
najblizszego otoczenia - oddzialywanie transgraniczne na srodowisko nie wystepuje.

Przedsigwzigcie zaopatrywane bedzie w wodg z wlasnej studni glgbinowej, awaryjnie
zaktad podtaczono do wodociggu wiejskiego. Scieki przemystowe i bytowe odprowadzane
beda do szczelnego zbiornika i wywozone na oczyszczalni¢ $ciekow. Odprowadzenie
gnojowicy do zbiornika szczelnego 1 przekazywane jako nawo6z naturalny rolnikom.
Natomiast wody opadowe z terenow utwardzonych odprowadzane poprzez separator
substancji ropopochodnych do szczelnego zbiornika odparowujacego. Do ogrzewania zaktadu
wykorzystywane sg kotty gazowe o tacznej mocy 1950 kW. Kazdy kociot posiada oddzielny
emitor o wysokos$ci 11,5m.

Reasumujac stwierdza si¢, ze w aktualnym stanie prawnym, przyjete przez
wnioskodawce rozwigzania techniczne, technologiczne i1 organizacyjne do prowadzenia
instalacji, spelniaja wymagania niezb¢dne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy stronom odwolanie do Samorzadowego Kolegium
Odwolawczego w Lomzy za posrednictwem Starosty Lomzynskiego w terminie 14 dni,
liczac od dnia jej otrzymania.

30



POUCZENIE

Pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadku,
gdy nastgpig zmiany BAT pozwalajace na znaczne zmniejszenie emisji bez powodowania
nadmiernych kosztow lub, gdy bedzie to wynikaé z potrzeby dostosowania eksploatacji
instalacji do zmian wynikajgcych z przepiséw o ochronie srodowiska.

Za wydanie niniejszej decyzji dokonano zaplaty optaty skarbowej w kwocie 2011,00 zt (stownie ztotych: dwa tysiace
jedenascie ztotych 00/100) zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 roku o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2016 ., poz.
1827 ze zm.).

Otrzymuje:
1. UBOJNIA ZWIERZAT ROBERT RYTEL

18-400 Lomza, Podgorze, ul. Polna 4
2. ala.

Do wiadomosci:

1. Marszatek Wojewodztwa Podlaskiego
15-888 Biatystok, Kard. S. Wyszynskiego 1

2. Minister Srodowiska — elektroniczna kopia
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54

3. Wojt Gminy Lomza
18-400 Lomza, ul. Marii Sktodowskiej — Curie 1a

4. Podlaski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Biatymstoku
Delegatura w Lomzy
18-402 Lomza, ul. Akademicka 2

5. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Warszawie
03-194 Warszawa, ul. Zarzecze 13 B.
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