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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.07.05.01. BARIERY OCHRONNE STALOWE
1. Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ustawieniem barier ochronnych stalowych w ramach remontu drogi powiatowej nr 1963B w
obrgbie msc. Rutki na ode. w km 0+000,00 — 0+500,00.

1.2. Zakres stosowania SST
Zakres stosowania niniejszej ST jest zgodny z ustaleniami zawartymi w ST D.00.00.00. "Wymagania
ogolne" pkt. 1.2.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
ustawieniem barier ochronnych stalowych SP-05/2 (bezprzektadkowe) i lokalizacji zgodnej z Dokumentacja
Projektows.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.2. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego, przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi Iub je ograniczajaca.

1.4.3. Bariera dzielaca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzielagcym, przeciwdziatajgca przejechaniu przez pojazdy na drugg jezdnie.

1.4.4. Bariera wysi¢egnikowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkow lub obiektu za
posrednictwem wysiggnikow zapewniajacych odstep miedzy prowadnica a stupkiem co najmniej 250
mm.

1.4.5. Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do shupkdéw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep migdzy prowadnica a shupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.6. Bariera bezprzekladkowa — bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do stupkow
lub obiektu.

1.4.7. Pozostate okreSlenia podstawowe zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 1.5.
2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatlow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania barier

Zgodnie z Dokumentacja Projektows beda wykonane bariery ochronne stalowe typu:

- SP-05/2, bezprzektadkowa jednostronna, odpowiadajace wymaganiom podanym w ,,Wytycznych stosowania
drogowych barier ochronnych”
- GDDP, Warszawa, maj 1994.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu barier stalowych ochronnych, wedhug zasad niniejszej SST sa:
- prowadnica (profilowana tasma stalowa),
- stupek,
- wspornik,
- pas profilowy.

2.2.1. Prowadnica

Profilowana tasma stalowa na prowadnice drogowych barier ochronnych powinna odpowiadaé normie
PN-87/H-93461/15.
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Dopuszczalne odchytki od wymiaréow prowadnic:

- dla dlugosci catkowitej + 5 mm,

- dla dlugosci czynnej £2 mm,

- dla szeroko$ci + 4 mm,

- dla glgbokosci ttoczen £+ 3 mm.

Powierzchnia prowadnic powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow powtoki
antykorozyjne;.

2.2.2. Shupki barier ochronnych

Jako shupki do barier mozna stosowac:

- dwuteownik, IPE 100 wg PN-91/H-93419,

w zaleznosci od rodzaju bariery.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne
wg PN-88/H-84020 lub innej uzgodnione;j stali i normy.

Tablica 1 Podstawowe wlasnosci ksztaltownikow wg PN-88/H-84020

Stal Granica plastycznosci, minimum | Wytrzymalo$¢ na rozciaganie dla
dla stupkéw, MPa stupkow, MPa
St3W 195 340 + 490
St4W 225 400 + 550

2.2.3. Elementy montazowe i polaczeniowe

Elementy montazowe barier - wsporniki, tgczniki ukoséne, $ruby, nakretki itp. powinny by¢ zgodne z oferta
producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiarow, rozmieszczenia otworow, rodzaju materiatow i
powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

2.2.4. Elementy koncowe barier stalowych

Odcinki  poczatkowe 1 koncowe barier powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg
Projektows oraz ,,Katalogiem drogowych barier ochronnych” w zakresie:
- odcinki poczatkowe i koncowe barier skrajnych zakonczone beda za pomocg stupkow.

2.3. Ochrona antykorozyjna

Sposob zabezpieczenia metalowych elementow bariery przed korozja ustala producent w taki sposob, aby
zapewni¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych lub 3 + 5 lat w
warunkach $rodowiskowych o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych
minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

2.4. Skladowanie materialow

Elementy dtuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uklada¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podkladek. Elementy montazowe i polaczeniowe mozna skladowaé¢ w
pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania barier

Montaz barier wykonuje si¢ r¢cznie z zastosowaniem nastgpujgcego sprzetu:

- zestawy sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- wibratory do pograzania shupkéw w grunt,

- wiertnice do wykonywania otworéw pod stupki,

- drobne narzgdzia do montazu oraz inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Transport barier

Transport konstrukcji barier stalowych moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu. Elementy
konstrukcji barier nie powinny wystawac¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy $liskie (szczegolnie pasy
profilowane) przewozi¢ nalezy w opakowaniach tj. na paletach w wigzkach lub opakowaniach specjalnych.
Elementy montazowe i potagczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zakres wykonania robot
5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wlasciwych robdt nalezy zgodnie z Dokumentacjg Projektowa wykonac nastepujace
roboty przygotowawcze:
- wytyczy¢ trasg bariery,
- ustali¢ lokalizacje stupkow,
- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,
- okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery.

5.2.2. Osadzanie stupkow

Sposob osadzania stupkow zaproponuje Wykonawea i przedstawi do akceptacji Inzyniera. Shupki
mogg byc¢:
- wbijane w grunt urzadzeniami specjalistycznymi lub wibromtotami,
- osadzane w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Dopuszczalne odchylki osadzonych stupkow wynosza:
- odchylenie od pionu +1%,
- odchytka w wysokosci stupka + 2 cm,
- odchytka w odleglosci ustawienia shupka od krawedzi jezdni £ 2 cm,
- odchytka w odlegtosci miedzy shupkami + 11 mm.

5.2.3. Montaz bariery

Sposob montazu bariery zaproponuje Wykonaweca i przedstawi do akceptacji Inzynierowi.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielkoscia otworow w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i
profilu. Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cigé
naruszajacych powloke cynkowa poszczegdlnych elementéw bariery.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
- atest na konstrukcje drogowe;j bariery ochronnej akceptowany przez Inzyniera,
- za§wiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani przez
wiasciwe normy PN i BN, zgodnie z pkt 2.2.1.12.2.2.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacijg Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z pkt 2 i katalogiem (informacja) producenta
barier,

C) poprawnos¢ ustawienia stupkow, zgodnie z pkt 5.2.2.,

d) prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt 5.2.3.,

e) poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z pkt 5.2.3.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg jest:
a) 1 m (metr) bariery SP-05, z rozstawem stupkéw co 2 m,

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST, Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawy platnosci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostek obmiarowych - wymienionych w pkt 7.2 obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze, oznakowanie robot,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkow bariery,

- montaz barier odpowiedniego typu, wraz z umocowaniem elementéw odblaskowych,
- regulacja wysokosci bariery,

- wykonanie odcinkow poczatkowych i koncowych, dla odpowiedniego typu barier,

- uporzadkowanie terenu.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

1. PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

2. PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

3. PN-91/H-93410 Stal. Dwuteowniki rownolegltoscienne IPE walcowane na gorgco.

4. PN-78/H-93461/28 Ksztattowniki stalowe  giegte na zimno otwarte  okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.

10.2. Inne dokumenty

5. ,,Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych”, GDDP, maj 1994

6. L. Mikotajkéw: ,,Drogowe bariery ochronne”, WKit., 1983

7. Katalog urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego. Wydanie I. Warszawa, grudzien 1995 r. (PROFIL).

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych — Zalacznik 4: ,,Szczegotowe warunki techniczne dla
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczenia na drogach”.

9. Katalog drogowych barier ochronnych. Kielce-Warszawa, styczen 1993 r. Przedsiebiorstwo Produkcyjno-
Transportowe w Kielcach.
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