SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.07.05.01 Bariery ochronne stalowe

1.  WSTEP
1.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w ramach
przebudowy i rozbudowy obiektu mostowego o jednolitym numerze inwentarzowym JNI 01028673 w miejscowosci
Konarzyce w ciagu drogi powiatowej nr 1948B wraz z przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej nr 1948B w km
1+570,78-3+689,13 — droga ta stanowi dojazdy do obiektu mostowego o jednolitym numerze inwentarzowym JNI
01028673 w miejscowosci Konarzyce .

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z ustawieniem barier
ochronnych stalowych o ponizszych parametrach:
- H2, W3 — barieroporecz na moscie;
- H2, W4 — bariery na dojazdach do mostu;
w lokalizacji zgodnie z lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe;.
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z

profilowanej ta§my stalowe;.

1.4.2. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.3. Bariera dzielgCa - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub bocznym

pasie dzielacym, przeciwdzialajaca przejechaniu przez pojazdy na druga jezdnig.

1.4.4.  Bariera wysiggnikowa - bariera, w ktore] prowadnica zamocowana jest do stupkow lub obiektu
za posrednictwem wysiggnikdw zapewniajacych odstep miedzy prowadnica a stupkiem co najmniej 250 mm.

1.4.5. Bariera przekltadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odst¢p migdzy prowadnica a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.6. Bariera bezprzektadkowa — bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do stupkow lub
obiektu.

1.4.7. Pozostale okreslenia podstawowe zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 1.5.

2. MATERIALY
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2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. MATERIALY DO WYKONANIA BARIER

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa beda wykonane nastgpujace bariery ochronne stalowe:
- H2, W3 — barieroporgcz na moscie;
- H2, W8 — bariery na dojazdach do mostu;
zgodnie z norma PN-EN 1317.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu barier stalowych ochronnych, wedtug zasad niniejszej ST sa:
—  prowadnica (profilowana tasma stalowa),
—  stupek,
—  wysiggnik,
—  przektadka,
— wspornik,
—  pas profilowy,
Na barierach skrajnych - zgodnie z Dokumentacja Projektowa, beda zastosowane elementy odblaskowe U-1c:
—  korpus elementu odblaskowego z odpowiednio wyprofilowanej blachy stalowej ocynkowanej # 2 mm,
— element odblaskowy z folii odblaskowej lub element z tworzywa o charakterze odblaskowym, o barwie zgodnej
z ,Instrukcja o znakach drogowych pionowych”.

2.2.1. Elementy montazowe i polaczeniowe

Elementy montazowe barier - przektadki, wsporniki, taczniki uko$ne, $ruby, nakretki itp. powinny by¢ zgodne z
oferta producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatow i
powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

2.3. OCHRONA ANTYKOROZYJNA

Sposob zabezpieczenia metalowych elementow bariery przed korozja ustala producent w taki sposob, aby zapewnic
trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych lub 3 + 5 lat w warunkach
srodowiskowych o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$é
powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z norma PN-EN 1SO 1461.

24. SKEADOWANIE MATERIALOW

Elementy dluzsze barier moga by¢ skladowane pod zadaszeniem Iub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uktada¢ oddzielnie z ewentualnym
zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i polaczeniowe mozna sktadowaé w pojemnikach handlowych
producenta.

3. SPRZET
31.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonywania barier

Montaz barier wykonuje si¢ rgcznie z zastosowaniem nastgpujacego sprz¢tu:
—  zestawy sprzgtu specjalistycznego do montazu barier,

—  wibratory do pograzania shupkéw w grunt,

—  wiertnice do wykonywania otworow pod shupki,
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—  drobne narzedzia do montazu
oraz inny sprzgt zaakceptowany przez Inzyniera.

4., TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. TRANSPORT BARIER

Transport konstrukcji barier stalowych moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu. Elementy konstrukcji
barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt $rodka transportu. Elementy $liskie (szczegélnie pasy profilowane)
przewozi¢ nalezy w opakowaniach tj. na paletach w wiazkach lub opakowaniach specjalnych. Elementy montazowe
i potaczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. ZAKRES WYKONANIA ROBOT
5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem witasciwych robot nalezy zgodnie z Dokumentacja Projektowa wykonaé nastgpujace roboty
przygotowawcze:

—  wytyczy¢ trasg bariery,

— ustali¢ lokalizacj¢ stupkow,

okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

—  okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery.

5.2.2. Osadzanie stupkéow

Sposob osadzania stupkdéw zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.
Stupki moga by¢:

—  whbijane w grunt urzadzeniami specjalistycznymi lub wibromtotami,

— osadzane w fundamentach betonowych,

—  osadzane w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Dopuszczalne odchyltki osadzonych stupkéw wynosza:

— odchylenie od pionu + 1%,

—  odchytka w wysokosci stupka £+ 2 cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni + 2 cm,

—  odchytka w odlegtosci migdzy stupkami £ 11 mm.

5.2.3. Montaz bariery

Sposoéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzynierowi.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielkoscia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cig¢ naruszajacych powlokg
cynkowa poszczegolnych elementow bariery.
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Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe U-1c: czerwone - po prawej stronie jezdni, biate - po
lewej stronie jezdni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

—  atest na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej akceptowany przez Inzyniera,

— zaswiadczenia o jako$ci (atesty) na materiaty, do ktorych wydania producenci sa zobowiazani przez wlasciwe
normy PN i BN, zgodnie z pkt 2.2.1. i 2.2.2.

6.3. KONTROLA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacjg Projektows (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z pkt 2 i katalogiem (informacja) producenta barier,

C) poprawnos$¢ ustawienia shupkow, zgodnie z pkt 5.2.2.,

d) prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt 5.2.3.,

e) poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z pkt 5.2.3.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa jest:
- 1 mbarieroporeczy o parametrach H2, W3;
- 1 mbariery o parametrach H2, W4.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9, PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostek obmiarowych - wymienionych w pkt 7.2 obejmuje:
—  prace pomiarowe i przygotowawcze, oznakowanie robot,

D.07.05.01 str. 151



—  zakup i dostarczenie materiatow,

—  osadzenie slupkow bariery,

—  montaz barier odpowiedniego typu, wraz z umocowaniem elementéw odblaskowych,
— regulacja wysoko$ci bariery,

—  wykonanie odcinkéw poczatkowych i koncowych, dla odpowiedniego typu barier,

—  uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

1. PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

2. PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

3. PN-91/H-93410 Stal. Dwuteowniki réwnolegto$cienne IPE walcowane na goraco.

4. PN-78/H-93461/28 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.

5. PN-EN 1317 Drogowe bariery ochronne.
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