SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D,.05.03.05 Nawierzchnie z betonu asfaltowego —w-wa $cieralna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru warstwy $cieralnej nawierzchni =z betonu
asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy =zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w
p.1l.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia
robdét w ramach przebudowy drogi powiatowej nr 1900B na odcinku Serwatki-

Kupnina w km 0+000-3+260 i obejmuja wykonanie:
- warstwy $cieralnej grubosci 3 1 5 cm z betonu asfaltowego $Srednoziarnistego
dla ruchu KRI.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 . Mieszanka mineralno-bitumiczna - mieszanka mineralna otoczona
odpowiednia iloscia lepiszcza.

1.4.2.Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana
bezposredniemu oddziatywaniu ruchu i warunkdéw atmosferycznych.

Pozostate okres$lenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami.

1.5. Ogdélne warunki dotyczace robdt.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za
zgodno$¢é z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca w trakcie robdét Jjest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu
drogowego 1 o0sbéb trzecich w obrebie placu budowy oraz utrzymanie
oznakowania urzadzen ostrzegawczych 1 zabezpieczajacych na przekazanym placu
budowy.

2. MATERIALZY
2.1. Materiatami stosowanymi do wykonania warstwy $cieralnej =z betonu
asfaltowego:

a) kruszywa:
- grysy k1.I ,IT” wg PN-B-11112, gat. 1,2
- grysy 1 zwiry kruszone k1. I,II wg Wytycznych CzDP/1984, gat. 1,2,
- kruszywo tamane zwykle wg PN-B-11112
- piasek wg PN-B-11113,
b) wypeilniacz wg PN-61/S-96054,
c) asfalt D 50/70 wg PN-EN-12591,
d) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa.
f) $rodki adhezyjne powinny posiada¢ aprobate techniczng.

Do smarowania obcietych krawedzi nalezy stosowa¢ asfaltowg emulsje kationowa
szybkorozpadowa klasy K1-65 1lub inna dopuszczona przez Inspektora Nadzoru.
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Emulsja powinna speinia¢ wymagania okre$lone w ,Warunkach Technicznych.
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe-IBDIM 1994r.”

2.2. Skladowanie materialdw
2.2.1.Kruszywa

Transport i sktadowanie kruszyw powinny odbywaé¢ sie warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem =z innymi.
Powierzchnie sktadowisk powinny =zapewnia¢ zgromadzenie co najmniej 50%
potrzebnych materialdé4w przed rozpoczeciem robdt.

Kruszywa nalezy sktadowac odzielnie wedilug przewidzianych w
receptach asortymentdéw 1 frakcji oraz zabezpieczyé przed mozliwosciag
wymieszania sie kruszyw o rdznych frakcjach. Podtoze sktadowisk musi byc¢
rowne, utwardzone i1 dobrze odwodnione.

2.2.2 .Wypetniacz

Transport 1 przechowywanie wypelniacza musza odbywaé sie w sposdb
chroniacy go ©przed =zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypelniacz nalezy przewozié¢ luzem w odpowiednich cysternach i przechowywaé w
silosach.

2.2.3.Asfalt, emulsja.

Lepiszcza nalezy przewozic w cysternach kolejowych 1lub
samochodowych. Cysterny do przewozu emulsji powinny Dbyé przegrodone
przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3 z
otworami umozliwiajacymi przepityw emulsji miedzy komorami. Lepiszcza nalezy
przechowywaé¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze,
zabezpieczonych przed dostepem wody 1 =zanieczyszczen. Dopuszcza sie
magazynowanie lepiszcz w zbiornikach betonowych i zelbetowych speiniajacych
warunki j.w. Czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3miesiecy od
daty Jjej produkcji, a temperatura przechowywania nie powinna by¢ nizsza od
+30C.

2.2.4. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny nalezy przechowywad¢ w temperaturze nie wyzszej
niz +40°C w miejscu ostonietym od napromieniowania stonecznego, pod
zadaszeniem, w zamknietych opakowaniach lub zbiorniku stalowym wyposazonym w
wezownice do ogrzewania woda, para wodnag lub olejem.

2.2.5. Dyspersyjny kit asfaltowo-kauczukowy

Kit asfaltowo-kauczukowy do uszczelnienia polaczen technologicznych
technologicznych nawierzchni asfaltowej powinien byé¢é formowany w tasmy i
powinien posiada¢ aktualng Aprobate Techniczna wydana przez IBDiM.

3. SPRZET I MASZYNY
3.1. Wytwérnia mas bitumicznych

Wydajnosé wytwoérni musi zapewnié¢ zapotrzebowanie na
mieszanke, powinna mie¢ wydajnos$é¢ min. 25 Mg/h.

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywa¢ sie w
otaczarce wyposazonej W sSprawny system automatycznego dozowania wszystkich
sktadnikéw tak, aby zapewnié wysoka Jjednorodnos$é produkowanej mieszanki i
wtasciwg jej temperature.

Przed przystapieniem do robdét Inspektor Nadzoru obejmie kontrolag
nastepujace urzadzenia wytwdrni:

- dozatory wstepne (mozliwo$¢ regulacji dozowania),

- zbiorniki do lepiszcz (sprawny system podgrzewania i
legalizowane termometry),

- urzadzenia wagowe (legalizacja),

- mieszalnik (sprawdzenie stopnia zuzZzycia mieszadel i
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$cianek mieszalnika),
- sita sortujace (wtasciwe wymiary oczek 1 brak uszkodzen),

Ponadto zostanie sprawdzone wyposazenie laboratorium Wykonawcy,
ktére Jjest niezbedne do prowadzenia biezacej kontroli jakosci produkowanej
mieszanki mineralno-bitumicznej.

Pozytywna ocena w/w urzadzen przez Inspektora Nadzoru bedzie
warunkiem uruchomienia produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej.

3.2. Ukladarka mieszanki mineralno-bitumicznej.
Uktadanie mieszanki moze odbywa¢ sie przy uzyciu uktadarki
mechanicznej o wydajnos$ci skorelowanej z wydajnoscia wytwdrni.
Uktadarka powinna by¢ wyposazona w:

- autoamatyczne sterowanie pozwalajace na ultozenie warstwy zgodnie z
zatozona grubos$ciag i niweleta,

- podgrzewana ptyte wibracyjna do wstepnego zageszczania
utozonej warstwy.

3.3. Walce do zageszczania
Do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy
stosowaé nastepujace walce:
- walec ogumiony ciezki o masie 15 ton,
- walec gtadki stalowy Sredni i lekki,
- walec mieszane np. typu K12,
W/w walce musza by¢ wyposazone w:
- system zwilzania waitdéw stalowych uniemozliwiajacy
przyklejanie sie mieszanki,
- fartuchy ostaniajace kota walcdw ogumionych przed ob-
nizaniem ich temperatury,
- wskazniki wibracji (czestotliwo$¢ drgan) i sity wymu-
szajacej w walcach wibracyjnych,
- balast umozliwiajacy zmiane obciazenia walcdw.

4. TRANSPORT

Transport mieszanki na budowe powinien odbywaé¢ sie wylacznie
samochodami samowytadowczymi o tadownoséci min.12 Mg aby zapewnié¢ ciagta
prace uktadarki. Samochody muszg by¢ Dbezwzglednie wyposazone w plandeki
zabezpieczajace przewozona mieszanke przed spadkiem temperatury.
Skrzynie samochoddéw- wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspbdipracy z
uktadarka, szczegbdlnie w czasie rozitadunku mieszanki. Czas transportu
mieszanki mineralno-bitumicznej na budowe nie powinien przekraczaé¢ 1 godziny
od momentu zatadunku na wytwdérni. Zaleca sie stosowanie samochoddéw-termosow 2z
podwdéjnymi Sciankami skrzyni ltadunkowej wyposazonej w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robdt

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
organizacji robdét i harmonogram robdt, uwzgledniajace warunki % jakich
wykonywane beda roboty bitumiczne.

5.2. Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem
Nadzoru Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i prébki materiatdé4w pobrane w
obecnos$ci Inspektora Nadzoru.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
-doborze sktadnikéw mieszanki,
-doborze optymalnej ilos$ci asfaltu,
-okredleniu jej wtasciwosci i pordwnaniu wynikdédw z zaltozeniami projektowymi.

5.2.1 Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej
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Mieszanka masy mineralno-bitumiczne’] $rednoziarnistej 0/12.8 na
warstwe $Scieralna powinna speiniaé¢ wymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6
L.p. Wymagane wtasciwosci Mieszanka o
uziarnieniu 0-
12.8
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej
-przechodzi przez sita: % m/m
# 20.0mm
# 16.0mm 100
# 12.8mm 85-100
# 9.6mm 70-100
# 8.0mm 62-94
# 6.3mm 56-87
# 4.0mm 45-76
# 2.0mm 35-64
(zawartos$¢ frakcji grysowed) (36-65)
# 0.85mm 26-50
# 0.42mm 20-39
# 0.30mm 17-33
# 0.18mm 13-24
# 0.15mm 12-22
# 0.075mm 7-11
2. Rodzaj 1 =zawartos$¢ asfaltu w stosunku do masy D50/70
mieszanki mineralno-asfaltowe]j 5,0-6,5
3. Przestrzen niewypeiniona, % v/v 1,5-4.5
4. Wypeinienie lepiszczem przestrzeni miedzy ziarnami 75-90
zageszczonej mieszanki, % v/v
5. Stabilno$¢é wg Marshalla w 60°C, kN, nie mniej niz 5,5
6. Odksztatcenia wg Marshalla, mm 2.0-5,0
7. Wskaznik zageszczenia warstwy, %, nie mniej niz 98

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej
Produkcja mieszanki moze by¢ zostac¢ rozpoczeta po akceptacji
jej skitadu (recepty laboratoryjnej) przez Inspektora Nadzoru.
Roboczy skitad mieszanki powinien znajdowa¢ sie w kabinie sterowni
otaczarki w miejscu widocznym dla operatora i nadzoru.
W czasie produkcji nalezy przestrzegad¢ nastepujacych zasad:

a) temperatury poszczegdlnych skitadnikdédw i gotowej mieszanki powinny
wynosic:
- kruszywo 165-180 °C

- asfalt D 50/70 140-160 °C
- gotowa mieszanka 135-165 °C

b)dozowanie sktadniké4w powinno gwarantowaé¢ zapewnienie minimalnych
odchytek zawartos$ci poszczergdlnych skradnikdédw mieszanki.

c)opuszczalne odchytki w skladzie mieszanki moga by¢ nastepujace:
1) zawartos$é¢ asfaltu 0,5% m/m,
2) zawartos$¢ sktadnikdé4w mineralnych
-ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm):
12,8;9,6;8,0;6,3;4,0;2,0 - +-5,0%;
0,85;0,42;0,30;0,18;0,15;0,075 - +-3,0%
- ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,075 - +-2,0%

5.4. Przygotowanie podtoza

Powierzchnia podioza przed utozZzeniem warstwy $cieralnej powinna byé
sucha i oczyszczona z luzZznego kruszywa i pyiu
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5.5. Wbudowanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego.

Mieszanke na warstwe $cieralng nalezy ukitada¢ w sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych,tj. przy ciepiej i suchej pogodzie, w temperaturze
powyzej +10 °C. Zabrania sie ukladania mieszanki w czasie deszczu 1 na
mokrym podlozu oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

Przy ukltadaniu warstwy $Scieralnej niwelete okres$la powierzchnia dolnej
warstwy, sprawdzonej 1 odebranej pod wzgledem wysokoSciowym.
Uktadanie warstwy $Scieralnej nalezy wykona¢ uktadarka o sprawnym
sterowaniu automatycznym i1 posiadajaca podgrzewang plyte wibracyjna.
Praca uktadarki powinna by¢ réwna, ciagta 1 bez przestojow.

5.5.1.Zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego.

Zageszczanie mieszanki nalezy prowadzi¢ wg ponizszych
zasad:

-zageszczanie powinno odbywaé¢ sie zgodnie z ustalonym
schematem przejs$é¢ walca, w zalezno$ci od szerokosci za-
geszczanego pasa roboczego, grubosci ukladanej warstwy
i rodzaju mieszanki,

-zageszczanie nalezy prowadzié¢ poczawszy od krawedzi ku
Srodkowi,

-na tukach o spadkach jednostronnych zageszczanie nalezy
rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi ku gbrze,

-nalezy najezdza¢ na walowang warstwe koiem napedowym,

-watowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem stalowym gtadkim, a
nastepnie ogumionym,

-manewry walca nalezy przeprowadzac¢ piynnie, na odcinku
juz zageszczonym,

-poczatkowa temperatura zageszczanej mieszanki powinna wynosi¢ nie
mniej niz 135 °C.

5.5.2.Wykonanie ztaczy

Przy ukiadaniu mieszanki cala szerokos$cia, zitacza poprzeczne
wynikajace =z dziennej dziatki roboczej nalezy rdéwno obciaé¢ i wypeinié styk
nawierzchni bitumiczng tasma kauczukowo-asfaltowa,

Wszystkie krawedzie podituzne warstwy winny by¢ rdéwno obciete i wypeilnione
bitumiczna tasma kauczukowo-asfaltowa. Lokalizacja zlaczy podiuznych kolejnych
warstw nawierzchni powinna by¢ przesunieta ok. 15 cm, aby nie zachodzita na
siebie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogblne zasady kontroli jakoséci robot podano w SST D-M.00.00.00.
6.1. Kontrola jakosci materiaiédw

Uzyskanie informacji o jakosci nabywanego materialu na podstawie
Swiadectwa kontroli jakoéci lub atestu, nie zwalnia Wykonawcy od
koniecznos$ci zorganizowania (we wtasnym =zakresie lub w drodze =zlecenia
kompetentnej jednostce) jakosciowego odbioru dostarczonego materiatu.
Niedopuszczalne jest pozyskiwanie przez Wykonawce materiaidw bez
zataczenia przez producenta w/w dokumentdw.
Przed rozpoczeciem robdét Wykonawca przedstawi do akceptacji
Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa jakosci, atesty 1 wyniki badan materiatdéw
przewidzianych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.

6.3. Badania w czasie robdét

6.3.1.Czestotliwos¢é oraz zakres badan i pomiaréw
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Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania
mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 7.

Tablica 7
L.p. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwo$¢ badan
Minimalna liczba badan na dziennej
dziatce roboczej

1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki

2. Sktad mieszanki mineralno-|1 prdébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500

Mg

3. Wtasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

4. Wtasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg

5. Wtasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie

6. Temperatura sktadniké4w mieszanki dozdbér ciagly
mineralno-asfaltowej

7. Temperatura w mieszanki mineralno-|kazdy pojazd przy zaladunku 1 w
asfaltowej czsie wbudowywania

8. Wyglad mieszanki mineralno- J.w.
asfaltowe]

9. Wtasciwosci probek mieszanki jeden raz dziennie
mineralno-asfaltowe]j pobranej w
wytwdrni

6.3.2 Uziarnienie mieszanki mineralnej

Prébki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobraé¢ po
wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna byc¢
zgodna z zaprojektowana w recepcie laboratoryjnej.
6.3.3 Skitad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu
ekstrakcji wg PN-67-5-04001. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna
z tolerancja okres$lona w pkt 5.3.

6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okre$lié¢ witasciwoéci asfaltu, zgodnie z
pkt 2.2.

6.3.5. Badanie wlasciwosci wypelniacza

Uzytego wypeilniacza nalezy okres$li¢ wiasciwosci wypeilniacza,
zgodnie z PN-61/S-96504.

6.3.6 Badanie wtasciwosci kruszywa

7 czestotliwos$cia podana w tablicy 7 nalezy okreslié¢ witasciwosci
kruszywa, zgodnie z pkt 2.

6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temp. skitadniké4w mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temp. powinna byc zgodna z wymaganiami podanymi w <recepcie

laboratoryjnej i SST.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
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Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadnos$¢ pomiaru + - 2°C. Temp. powinna byc zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie
wizualnej jej wygladu w czsie produkcji, zatadunku, rozladunku i wbudowania.

6.3.10. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okres$la¢ na prodbkach
zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢é =zgodne z recepta

laboratoryjna.

6.4. Badania i pomiary dotyczace cech geometrycznych i witasciwosci wykonanej
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiardw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardéw wykonanej w-wy scieralne]j z
betonu asfaltowego podaje tablica 8.

Tablica 8
L.p. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i
pomiardéw
1. Szerokos$¢ warstwy 2 razy na 1 km
2. Ré6wnos¢ warstwy 10 razy na 1 km
3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na 1 km
4. Uksztalttowanie osi w planie w punktach gtédwnych nie rzadziej
niz 100 m
5. Grubo$¢ wykonanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach w-wy)
co 25 m
6. Ztacza podiuzne 1 poprzeczne cata diugos¢ zlacza
7. Krawedz, obramowanie warstwy cata dlugoscé
8. Wyglad warstwy ocena cilagita
9. Zageszczenie warstwy 2 prébki na 1 km
10. Wolna przestrzen w warstwie J.w
11. Grubos$¢ warstwy J.w

6.4.2.R6wnos¢ warstwy

pasa

ruchu

Nierdwnosci podituzne warstwy nalezy mierzyé
zgodnie z BN-68/8931-04.

planografem w osi kazdego

Nierdéwnoséci poprzeczne nalezy mierzy¢ tata 4-metrowa z czestotliwoscia
podana w tablicy 8.

Nierdéwnosci nie powinny przekraczaé¢ 9 mm.

6.4.3.Spadki poprzeczne

projektowa z tolerancja +/-0,5 %.

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg taty i poziomicy z
czestotliwoscia podang w tablicy 8.
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacija

Q

6.4.4.Uksztattowanie osi w planie

Uksztattowanie osi warstwy nalezy sprawdza¢ w punktach gidéwnych z
czestotliwoscia podang w tablicy8.
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0$ warstwy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi
projektowanej o wiecej niz +/-5 cm.

6.4.5.Szerokos¢ warstwy

Szeroko$é warstwy nie moze sie réznié¢ od szerokos$ci projektowanej o
wiecej niz +5 cm, -5 cm. Czestotlowo$¢ pomiardw zgodnie z tablica 8.

6.4.6. Grubosci warstwy
Grubos$¢ nalezy mierzyé z czestotliwos$cig podana w tablicy 8.
Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci warstwy nie powinny
przekraczac¢ +/-10%.
6.4.7. Ztacza podiuzne i poprzeczne
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rdéwnolegle
lub prostopadle do osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé
przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zitacza powinny by¢ calkowicie
zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢é w jednym poziomie.

6.4.8. Krawedz, obramowania warstwy

Warstwy powinny by¢ rdédwno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.

6.4.9. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mieé¢ jednolita teksture,
bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, 1uszczacych sie i1 spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z
wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa Jjest 1 m2 warstwy $cieralnej.
Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca i1 uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w SST D-M.00.00.00 Wymagania
ogdbdlne.

Odbidér robdt w zakresie potracen zostanie dokonany zgodnie z
zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiordéw robdét drogowych
i mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.

8.1. Rodzaje odbioréw robdt
- odbidér czesciowy
- odbidér ostateczny
- odbidér pogwarancyjny.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ptatno$¢ za 1lm2 nalezy przyjmowaé¢ na podstawie obmiaru i oceny
jakos$ci materiatdw, mieszanki i nawierzchni w oparciu o wyniki pomiardw i

badan laboratoryjnych.

Cena wykonania 1 m2 warstwy $Scieralnej obejmuje:
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- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robodt,

- dostarczenie materiatédw podstawowych i1 pomocniczych,

- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzona recep-
ta laboratoryjna,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zatozona grubosScia,
szerokosciag i profilem,

- zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi 1 posmarowanie emulsja kationowa,

- przeprowadzenie pomiardédw i1 badan laboratoryjnych witas-
ciwoéci materiatdw, mieszanki i1 warstwy nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do
nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do

nawierzchni drogowych. Piasek

4.PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla
stalowniczego do nawierzchni drogowych

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa 1 przetwory naftowe. Pakowanie,

znakowanie i transport

PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upitynnione AUN do
nawierzchni drogowych

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypeiniacz kamienny do mas
bitumicznych

10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie
asfaltowe. Wymagania

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tata

[}

10.2. Inne dokumenty

12.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych 1 pdisztywnych. IBDiM,
Warszawa, 1997

13.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimerocasfalty drogowe. TWT-PAD-97.
Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997

14 .Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacije,
instrukcje - zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999

15.WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakos$ci grysdw i zwirdw kruszonych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni
drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

16.Zasady projektowania Dbetonu asfaltowego o =zwiekszonej odpornos$ci na
odksztatcenia trwale. Wytyczne oznaczania odksztalcenia i moduiu sztywnosci
mieszanek mineralno-bitumicznych metoda peilzania pod obcigzeniem statycznym.
Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999

r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne 1

ich usytuowanie (Dz.U.Nr43z1999 r., poz. 430).,
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