SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-M.00.00.00 Wymagania ogolne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna D-M.00.00.00 - Wymagania Ogdlne odnosi sie do
wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru robdét, ktdére zostana wykonane w ramach przebudowy
mostu przez rzeke Lojewek w miejscowos$ci Olszyny w ciagu drogi powiatowej
nr 1964B Bronowo-Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002, 66.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogblna specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegditowej specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét na drogach
krajowych.

1.3. Zakres robdét objetych ST

1.3.1 Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powiazaniu z nizej
wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi w podziale na grupy robdét wediug
Wspdlnego Stownika Zamdbdwien:

GRUPA ROBOT

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektdéw budowlanych lub ich czes$ci oraz roboty w zakresie
inzynierii ladowej i wodnej

Klasa robét

45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane

Kategoria robot

45221111-3 Mosty drogowe

D.01.01.01 Odtworzenie trasy 1 punktdéw wysokosciowych
D.01.02.03 Rozbidbrka obiektdéw inzynierskich

D.02.01.01 Wykonanie wykopdéw w gruntach I-V kat.

D.02.03.01 Wykonanie nasypédw w gruntach I-VI kat.

D.05.03.07 Nawierzchnia z asfaltu lanego

D.08.05.01 Scieki skarpowe

M.12.01.02 Zbrojenie betonu stala

M.13.01.03 Beton podpdér w elementach o grubos$ci <60cm
M.14.01.01 Konstrukcje stalowe ustroju niosacego

M.14.02.01 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowe]
M.15.02.02 Izolacje bitumiczne wykonywane na zimno
M.19.01.04 Balustrady mostowe

M.20.01.05 Umocnienie stozkow

M.21.03.03 Pomost drewniany

M.20.03.01. Oczyszczenie strumieniowo-$cierne betonu
M.20.03.03. Naprawa ubytkédw betonu zaprawami PCC

M.24.27.07. Zabezpieczenie powierzchniowe betonu powtoka malarska



1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem,
stanowiacy catos$é techniczno-uzytkowa (droga) albo jego czes$é stanowiaca
odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezetl).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od
jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Diugo$¢ mostu - odlegtosé miedzy zewnetrznymi krawedziami
pomostu, a w przypadku mostdéw tukowych z nadsypka - odlegtos$é w Swietle
podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowej.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju
pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi
zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana,
przeznaczona do ruchu pojazddw obsitugujacych zadanie budowlane na czas Jjego
wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony
pieczecia organu wydajacego, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami,
stanowiagcy urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych, situzacy do
notowania zdarzen 1 okolicznos$ci zachodzacych w toku wykonywania robdt,
rejestrowania dokonywanych odbiordéw robdt, przekazywania polecen i innej
korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,
Wykonawcg i projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowa dla
zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.8. Inzynier/Kierownik projektu - osoba wymieniona w danych
kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktdrej wyznaczeniu
poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robdt i
administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - cze$é¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce,
upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w
sprawach realizacji kontraktu.

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami,
zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uklad warstw nawierzchni wraz ze
sposobem ich poilaczenia.

1.4.13. Konstrukcja nos$na (przesio lub przesta obiektu mostowego) -
cze$é¢ obiektu oparta na podporach mostowych, tworzaca ustrdéj niosacy dla
przeniesienia ruchu pojazddéw lub pieszych.

1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes$é wykopu, ktdra jest
ograniczona korona drogi i skarpami rowdw.

1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia
w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.16. Ksiazka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika
projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, siuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicoédw 1 ew.
dodatkowych zatacznikédw. Wpisy w ksiazce obmiardéw podlegaja potwierdzeniu
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze,
zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich
badan i préb zwiazanych z ocena jakoéci materiatdw oraz robdt.



1.4.18. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt,
zgodne z dokumentacija projektowa i specyfikacjami technicznymi,
zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespdl warstw siuzacych do przejmowania
i rozktadania obcigzen od ruchu na podioze gruntowe i zapewniajacych
dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gbérna warstwa nawierzchni poddana bezpos$rednio
oddziatywaniu ruchu i czynnikdéw atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwa $cieralna a
podbudowa, zapewniajaca lepsze roziozenie naprezen w nawierzchni i
przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyrdédwnawcza - warstwa siuzaca do wyrdwnania nierdwnosci podbudowy

lub profilu istniejacej nawierzchni.

Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen od
ruchu na podioze. Podbudowa moze sktada¢ sie z podbudowy zasadnicze]j i
podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gbérna czes$é podbudowy speiniajaca funkcje nodne w
konstrukcji nawierzchni. MozZze ona skiada¢ sie z jednej lub dwdch
warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$é podbudowy speilniajaca, obok funkcji
nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody,
mrozu 1 przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera¢ warstwe
mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktdérej gtdéwnym zadaniem jest ochrona
nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania
czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezgace]j powyze].

i) Warstwa odsaczajaca - warstwa siuzaca do odprowadzenia wody

przedostajacej sie do nawierzchni.

e

1.4.21. Niweleta - wysoko$ciowe 1 geometryczne rozwiniecie na
ptaszczyZznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla
pieszych i przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio
utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodno$é - zgodnosé wykonywanych robdt z
dopuszczonymi tolerancjami, a jes$li przedzial tolerancji nie zostail
okres$lony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla

danego rodzaju robdét budowlanych.

1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu
przeznaczony do umieszczania w nim drogi i zwiazanych z nig urzadzen oraz
drzew 1 krzewdw. Pas drogowy moze rdéwniez obejmowad teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chroniacych ludzi i $rodowisko przed
uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze - cze$é¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju
pojazddédw, umieszczenia urzadzen organizacji 1 bezpieczenstwa ruchu oraz do
ruchu pieszych, stuzaca jednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

1.4.27. Podioze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod
nawierzchnia do gieboko$ci przemarzania.

1.4.28. Podioze ulepszone nawierzchni - gbérna warstwa podioza, lezaca
bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia
ruchu budowlanego i wilasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia
przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwiazanych z
prowadzeniem budowy.



1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca
autorem dokumentaciji projektowej.

1.4.31. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego
potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana
parametrdw geometrycznych trasy w planie i przekroju podiuznym)
istniejacego potaczenia.

1.4.32. Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknietym,
przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku wedrdéwek zwierzat dziko
zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego,
stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
dolina, bagno, rzeka, szlak wedrdéwek dzikich zwierzat itp.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowigce utrudnienie w
realizacji zadania budowlanego, na przykiad droga, kolej, rurociag, kanat,
cliag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes$é¢ dokumentacii
projektowej, ktdéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robdt.

1.4.36. Przyczbiek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadacd
sie z peinej Sciany, stupdw lub innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn,
komor.

1.4.37. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i
przywrdécenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji
zadania budowlanego.

1.4.38. Rozpietos$é¢ teoretyczna - odlegtos$é miedzy punktami podparcia
(tozyskami), przesta mostowego.

1.4.39. Szerokos$é¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegiosé
miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii
prostopadtej do osi podiuzne]j, obejmuje catkowita szerokos$é konstrukcyjna
ustroju niosacego.

1.4.40. Szerokos$¢ uzytkowa obiektu - szerokos$¢ jezdni (nawierzchni)
przeznaczona dla poszczegdlnych rodzajéw ruchu oraz szerokosé¢ chodnikédw
mierzona w Swietle poreczy mostowych z wylaczeniem konstrukcji przy jezdni
dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41. Slepy kosztorys - wykaz robdét z podaniem ich ilosci
(przedmiarem) w kolejnos$ci technologicznej ich wykonania.

1.4.42. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla
wykonania na nim robdét oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako
tworzace czes$é terenu budowy.

1.4.43. Tunel - obiekt zagiebiony ponizej poziomu terenu dla
zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad liniag kolejowa lub inng droga
dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego,
stanowiagaca odrebng caltos$é¢ konstrukcyjna lub technologiczng, zdolnag do
samodzielnego peinienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegac
na wykonywaniu robdét zwiazanych z budowa, modernizacja/ przebudowa,
utrzymaniem oraz ochrona budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é¢ wykonanych robdt,
bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy
budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych
przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami



prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje 1 wspdirzedne punktdédw gidwnych
trasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robdt. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i
dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegditowych warunkach umowy,
uwzgledniajacym podzial na dokumentacje projektowa:

— Zamawiajacego; wykaz pozycji, ktdére stanowia przetargowg dokumentacie
projektowa oraz projektowa dokumentacje wykonawcza (techniczng) i
zostang przekazane Wykonawcy,

— Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowe]j, ktdra

Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowej.

1.5.3. Zgodnos$¢ robdt z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty
przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu stanowia czes$é
umowy, a wymagania okres$lone w cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte bylty w cailej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentoédw
obowigazuje kolejnoéé¢ ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach
ogdlnych” (,0gélnych warunkach umowy”) .

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ bieddw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢
Inzyniera/Kierownika projektu, ktdéry podejmie decyzje o wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sa wazniejsze od
wymiardéw okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z
dokumentacija projektowag i SST.

Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i1 w SST beda uwazane za
wartosci docelowe, od ktdérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach
okres$lonego przedzialu tolerancji. Cechy materiaidéw i elementdw budowli
musza wykazywaé zgodnos$é z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekraczac¢ dopuszczalnego przedzialu tolerancji.

W przypadku, gdy materialty lub roboty nie beda w peini zgodne z
dokumentacja projektowa lub SST i wpiynie to na niezadowalajaca Jjakosé
elementu budowli, to takie materiaty zostana zastgpione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i1 remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz
utrzymania istniejacych obiektdéw (jezdnie, Sciezki rowerowe, ciagi piesze,
znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie
budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robdt.

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca przedstawi
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt
organizacji ruchu i zabezpieczenia robdét w okresie trwania budowy. W
zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien
by¢é na biezgaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do
zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego
zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robdét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
obstugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak:
zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajac w ten sposdb
bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych
zapbdr i znakdéw, dla ktdérych jest to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa.



Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda
akceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przystapienia do robdét Wykonawca obwies$ci publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz
przez umieszczenie, w miejscach i iloéciach okre$lonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tresé bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji
robdét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie 1
przyjmuje sie, Zze jest wiaczony w cene kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie
trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywaé tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie,
sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony robdét, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca
ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w sposdéb uzgodniony =z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wjazdy i1 wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddéw i maszyn
pracujacych przy realizacji robdt, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystapienia do robdét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okres$lonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tresé bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji
robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wilaczony w cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robdt

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowad¢ w czasie prowadzenia robdt
wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robdét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywaé teren budowy 1 wykopy w stanie bez wody stojace],

b) podejmowaé¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do
przepisdé4w i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdl terenu
budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwos$ci dla osdbéb lub ddébr
publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatdw, magazyndw, skltadowisk, ukopdw i drdg

dojazdowych,

2) $rodki ostroznos$ci i zabezpieczenia przed:

3) zanieczyszczeniem zbiorniké4w i ciekdw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,

4) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

5) mozliwos$cia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich
przepisdw sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materialy tatwopalne beda skitadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.



Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robdét albo przez personel
Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda
dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiaidéw wywoiujacych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okres$lonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda miaty aprobate
techniczna wydana przez uprawniona jednostke, Jjednoznacznie okreslajaca
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdédw na Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a
po zakonczeniu robdét ich szkodliwo$é zanika (np. materiaty pylaste) moga
byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymacé zgode
na uzycie tych materiatdéw od witasciwych organdédw administracii panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatdéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
$rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnos$ci publicznej i prywatne]

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzeh potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni witasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umiedcié¢ w swoim harmonogramie rezerwe
czasowa dla wszelkiego rodzaju robdt, ktdre majag byé wykonane w zakresie
przetozenia instalacji 1 urzadzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomié¢ Inzyniera/Kierownika projektu i wtadze lokalne o zamiarze
rozpoczecia robdét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdipracowal dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez Jjego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i1 urzadzeh podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowa mieszkaniowa,
Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty w sposdéb powodujacy minimalne
niedogodnos$ci dla mieszkancdéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia
zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego
dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco informowany o
wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawca a wtascicielami
nieruchomos$ci i dotyczacych korzystania z wtasnos$ci i drdég wewnetrznych.
Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajacy nie bedzie
ingerowatl w takie porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z
postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obciagzen osi pojazddw

Wykonawca bedzie stosowa¢ sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi
na drogach publicznych przy transporcie materiatd4w i wyposazenia na i z
terenu robdt. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia 1 uzgodnienia
od wtasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw
(ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiail
Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze poleciég,
aby pojazdy nie speiniajace tych warunkdéw zostaly usuniete z terenu budowy.
Pojazdy powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na
Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadal za naprawe wszelkich robdét w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.



1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ przepisdw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegbdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbacd, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie speilniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywail wszelkie urzagdzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet 1 odpowiednia odziez dla ochrony
zycia i zdrowia osbéb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwiazane z wypeinieniem wymagan
okres$lonych powyzej nie podlegaja odrebnej zapitacie i sa uwzglednione w
cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robdt

Wykonawca bedzie odpowiadal za ochrone robdét i za wszelkie materiaty

i urzadzenia uzywane do robdét od daty rozpoczecia do daty wydania

potwierdzenia zakohczenia robdt przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywaé¢ roboty do czasu odbioru ostatecznego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub
jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu
odbioru ostatecznego.

Jes$li Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na
polecenie Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpoczaé roboty
utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisédw

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez
wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne,
ktére saq w jakikolwiek sposdb zwiazane z wykonywanymi robotami i bedzie w
peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia
robdt.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini
odpowiedzialny za wypeinienie wszelkich wymagan prawnych odnodnie znakéw
firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu,
materiatdédw lub urzadzen uzytych lub zwiazanych z wykonywaniem robdt i w
sposbéb ciagity bedzie informowaé¢ Inzyniera/Kierownika projektu o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.
Wszelkie straty, koszty postepowania, obciazenia i wydatki wynikie z lub
zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z
wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu
lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Ré6wnowaznos¢ norm i zbiordw przepisdw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powolane sa konkretne normy
i przepisy, ktdére speilnia¢ maja materiaty, sprzet i inne towary oraz
wykonane 1 zbadane roboty, beda obowiazywaé¢ postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powolanych norm i przepisdédw o ile w
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powoilane
normy i przepisy sa panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub
regionu, moga by¢ rdéwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace
réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powolane normy lub przepisy, pod
warunkiem ich sprawdzenia 1 pisemnego zatwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Rdéznice pomiedzy powoltanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokladnie opisane przez Wykonawce i
przediozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty warto$ciowe, budowle oraz
inne pozostatosci o znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na
terenie budowy beda uwazane za wtasnos$é Zamawiajacego. Wykonawca
zobowigzany jest powiadomié¢ Inzyniera/Kierownika projektu i postepowad
zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie
koszty i/lub wystapia opdZnienia w robotach, Inzynier/ Kierownik projektu



po uzgodnieniu z Zamawiajacym 1 Wykonawca ustali wydiuzenie czasu wykonania
robét i/lub wysoko$é kwoty, o ktdéra nalezy zwiekszyl cene kontraktowa.

2. MATERIARLY

2.1. Zrédta uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem
jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, szczegdlowe informacje
dotyczace proponowanego zrddia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdé4w jak rdédwniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki materiatédw.

Zatwierdzenie partii materialdéw z danego Zrddia nie oznacza
automatycznie, Ze wszelkie materialy z danego zrdédia uzyskaja
zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego Zrddia w sposdb ciagly speiniaja
wymagania SST w czasie realizacji robdt.

2.2. Pozyskiwanie materiaiéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtasdcicieli i odnosnych
wtadz na pozyskanie materiaidw ze zZrddel miejscowych witaczajac w to Zrddia
wskazane przez Zamawiajacego 1 jest zobowiazany dostarczydé
Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrddia.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i1 selekcii,
uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organdédw administracii
panstwowej 1 samorzadowe].

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é¢ za speinienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatéw pochodzacych ze Zrddeir miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wydobycia materialodw,
dzierzawy 1 inne Jjakie okaza sie potrzebne w zwiazku =z dostarczeniem
materiatédw do robodt.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc
pozyskania materiatdéw miejscowych beda formowane w hatdy i wykorzystane
przy zasypce 1 rekultywacji terenu po ukonczeniu robdt.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy
lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do
robét lub odwiezione na odkiad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzié¢ zadnych wykopdéw w obrebie terenu
budowy poza tymi, ktdre zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba,
ze uzyska na to pisemna zgode Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja Zrbédel materiaidw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowiagzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgace wymaganiom zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy 1 z1ozZzone w miejscu wskazanym przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Je$li Inzynier/Kierownik projektu zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatédw do innych robdét, niz te dla ktdrych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatdéw zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robdét, w ktdérym znajduja sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z
jego nieprzyjeciem, usunieciem 1 niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materialéw

Jes$li dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos$é
wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiaiu, albo w okresie diuzZzszym,
jes$li bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez



Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie
moze byé pdiniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiaiéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materiaty, do czasu gdy
beda one uzyte do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami,
zachowaly swoja Jjakos$¢ 1 witasciwoséci 1 byty dostepne do kontroli przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego skltadowania materiaidéw beda zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu
lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i
zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytwérni materiatéw

Wytwérnie materiatdédw moga byé okresowo kontrolowane przez Inzyniera/
Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodnos$ci stosowanych metod
produkcji z wymaganiami. Prébki materiatédw moga byé pobierane w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli beda stanowié podstawe do
akceptacji okres$lonej partii materiatdw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzal
inspekcje wytwdédrni, musza byé¢ speilnione nastepujace warunki:

a) Inzynier/Kierownik projektu bedzie mial zapewniona wspdilprace i pomoc
Wykonawcy oraz producenta materialdédw w czasie przeprowadzania
inspekcji,

b) Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie,
do tych czes$ci wytwdrni, gdzie odbywa sie produkcja materiaidw
przeznaczonych do realizacji robodt,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy,

Wykonawca uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla
przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry
nie spowoduje niekorzystnego wpiywu na jakos¢ wykonywanych robdét. Sprzet
uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i1 powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika
projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach,
sprzet powinien by¢ uzgodniony 1 zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowad przeprowadzenie robdt,
zgodnie z zasadami okres$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdét ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Powinien byé¢ zgodny z
normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi Jjego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie
dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i1 badan
okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac¢ sprzet jak rdéwniez naprawiac lub
wymieniaé¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska Jjego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdzZniej zmieniany bez Jjego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkédw umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robodt.



4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania Jjedynie takich $rodkéow
transportu, ktdére nie wpiyng niekorzystnie na jakos$é wykonywanych robdt i
wtadciwosci przewozonych materiaidw.

Liczba $rodkdéw transportu powinna zapewniaé¢ prowadzenie robdt zgodnie
z zasadami okres$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda speiniaé¢ wymagania
dotyczace przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
naciskéw na o$ i innych parametrdédw technicznych. Srodki transportu nie
speiniajace tych warunkdéw moga byé dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika
projektu, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkdéw drdg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z
warunkami umowy oraz za Jjako$é¢ zastosowanych materiatdédw i wykonywanych
robdét, za ich zgodnoé$¢ z dokumentacija projektowa, wymaganiami SST, PZJ,
projektem organizacji robdt opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokiadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokos$ci wszystkich elementdé4w robdt zgodnie z wymiarami i
rzednymi okre$lonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Bledy popeinione przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyznaczaniu robdt
zostang, usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany
btad okaze sie skutkiem bledu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na
piémie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robdét lub wyznaczenia wysokosci przez
Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnoéci
za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub
odrzucenia materiatédw i elementdw robdt beda oparte na wymaganiach
okres$lonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik
projektu uwzgledni wyniki badan materiatdédw i robdt, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i1 przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na
rozwazanag kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez
Wykonawce w czasie okre$lonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod
grozba zatrzymania robdét. Skutki finansowe z tego tytulu poniesie
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowa¢ 1 przedstawié¢ do akceptacji
Inzyniera/ Kierownika projektu program zapewnienia jakos$ci. W programie
zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okres$lié¢, zamierzony sposdb
wykonywania robdét, mozliwos$ci techniczne, kadrowe i plan organizacji robdt
gwarantujacy wykonanie robdét zgodnie z dokumentacija projektowa, SST oraz
ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czes$é¢ ogdlna opisujaca:

— organizacje wykonania robdét, w tym terminy i sposdb prowadzenia

robdt,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,



— sposdb zapewnienia bhp.,

- wykaz zespoidw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie
praktyczne,

- wykaz osdéb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos$¢ wykonania
poszczegdlnych elementdw robdt,

- system (sposdéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania
jakoscia wykonywanych robdt,

— wyposazenie w sprzet i1 urzadzenia do pomiardédw i kontroli (opis
laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktdéremu Wykonawca
zamierza zlecié¢ prowadzenie badan),

— sposdb oraz forme gromadzenia wynikdéw badan laboratoryjnych, zapis
pomiardédw, nastaw mechanizmbdéw sterujacych, a takze wycigganych
wnioské4w i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposéb i1 forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czes$¢ szczegbdblowa opisujaca dla kazdego asortymentu robdt:

- wykaz maszyn 1 urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i
urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje 1 ilos¢ Srodkdédw transportu oraz urzadzen do magazynowania i
zatadunku materiatédw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposdéb zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utrata ich
wtasciwosci w czasie transportu,

— sposdb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé,
pobieranie prébek, legalizacja 1 sprawdzanie urzadzen, itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatdéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegbdlnych elementdéw robdt,

— sposdb postepowania z materiatami i1 robotami nie odpowiadajacymi

wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i
wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jakos¢ robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrole robdét i jakosci
materiatdédw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiaidédw oraz robodt.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu
moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze
poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatdéw oraz
robdét z czestotliwos$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa
okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam
okre$lone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze
wszystkie stosowane urzadzenia 1 sprzet badawczy posiadaja wazng
legalizacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okres$lajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mieé¢ nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne
informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, Ze moga
wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast
wstrzyma uzycie do robdét badanych materiatdéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostana usuniete
i stwierdzona zostanie odpowiednia Jjako$¢ tych materiatodw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i1 prowadzeniem badan
materiatdéw ponosi Wykonawca.



6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych
metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, zZze wszystkie jednostkowe
elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mieé¢ zapewnionag mozliwo$¢ udziatu
w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania proébek beda dostarczone przez Wykonawce i
zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu. Prdébki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatdw, ktdre budza watpliwosci co
do jakosci, o ile kwestionowane materialty nie zostana przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego
w SST, stosowaé¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Przed przystapieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu 1 terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pisdmie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie
raportdéw z wynikami badan jak najszybcie]j, nie pdbdZnie] Jednak niz w
terminie okres$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi
projektu na formularzach wediug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiaidéw w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materialdéw powinien
udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli
robdét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiaidw i robdt z wymaganiami SST na podstawie
wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikdédw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobierac¢ prébki materiatédw i
prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wylacznie na wltasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatdédw i robdt z dokumentacja projektowa i SST. Moze
réwniez zlecié¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite
koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostana przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopuscié do uzycia tylko te
materiaty, ktdére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$é z
kryteriami technicznymi okres$lonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz witasciwych przepisdéw i dokumentow
technicznych,

2. deklaracje zgodnos$ci lub certyfikat zgodnos$ci z:



— Polska Normg lub
— aprobata techniczna, w przypadku wyrobdéw, dla ktdrych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okreslona w pkt 1
i ktdére speiniaja wymogi SST.

W przypadku materiatédw, dla ktdérych ww. dokumenty sa wymagane przez
SST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiadaé¢ te dokumenty,
okres$lajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemysiowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez
producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez
niego. Kopie wynikdéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktdére nie speiniaja tych wymagan beda
odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego i1 Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu
budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos$é za prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i1 beda dotyczyc
przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i1 mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska
oraz stanowiska situzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatlag
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoity i inne dokumenty bedag
oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone data i1 podpisem
Wykonawcy i1 Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

— date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia
jakoséci i1 harmonogramdédw robodt,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robodt,

- przebieg robdét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i
przyczyny przerw w robotach,

— uwagi 1 polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

— daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

- zgloszenia i1 daty odbiordéw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbiordéw robdt,

- wyjasénienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody 1 temperature powietrza w okresie wykonywania robdt
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdblnym w zwiazku z
warunkami klimatycznymi,

— zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w
dokumentacji projektowej,

— dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i
w trakcie wykonywania robdt,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

— dane dotyczace jakos$ci materiatdw, pobierania prdbek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzatl,

— wyniki préb poszczegdlnych elementdw budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

— 1inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika

budowy beda przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania

sie.



Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika
projektu do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strona umowy i
nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robdt.

(2) Ksigzka obmiardéw

Ksiazka obmiardéw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie
faktycznego postepu kazdego z elementdw robdt. Obmiary wykonanych robdt
przeprowadza sie w sposdb ciagty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i
wpisuje do ksigzki obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnos$ci lub certyfikaty
zgodnos$ci materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru
robét. Winny by¢é udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika
projektu.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentdéw budowy zalicza sie, oprdécz wymienionych w punktach (1)
- (3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokotly odbioru robdt,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentdédw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentdw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla
Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robdt

Obmiar robdét bedzie okres$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt
zgodnie z dokumentacija projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/
Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiazki obmiardw.

Jakikolwiek b1ad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilos$ciach podanych w
$lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku ukonczenia wszystkich robdét. Biedne dane zostana poprawione wg
instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robdét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagana do
celu miesiecznej ptatnoéci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym
w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdét i materiaiow

Dtugoséci i odlegios$ci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi
beda obmierzone poziomo wzdiuz linii osiowej.

Jesli SST wtasciwe dla danych robdét nie wymagaja tego inaczej,
objetoéci beda wyliczone w m® jako dilugo$é pomnozona przez $Sredni przekrdj.

Tlosci, ktére maja byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub
kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.



7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i1 sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru
rob6t beda zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i1 sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce.
Jezell urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w caitym okresie trwania robodt.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce
odnosnym wymaganiom SST Bedzie utrzymywal to wyposazenie zapewniajac w
sposdéb ciagty zachowanie doktadnos$ci wg norm zatwierdzonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesSciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkéw robdt, a takze w przypadku wystepowania diuzsze] przerwy w
robotach.

Obmiar robdét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich
zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane
w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci beda uzupeinione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiazki obmiardéw. W razie
braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do
ksiazki obmiardéw, ktdérego wzdr zostanie uzgodniony =z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robédt

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdét zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czes$ciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej
ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robdét, ktdére w dalszym procesie
realizacji ulegnag zakryciu.

Odbidér robdét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w
czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robodt.

Odbioru robdét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos$¢ danej czesdci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i1 jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika
projektu. Odbidér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos$¢ i iloéé¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik
projektu na podstawie dokumentdéw zawierajacych komplet wynikédw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontaciji z
dokumentacija projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidér czesciowy

Odbidér czes$ciowy polega na ocenie ilosci i jakos$ci wykonanych czesci
robét. Odbioru czesciowego robdét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdét. Odbioru robdt dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.



8.4. Odbiér ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robdt

Odbidér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania
robét w odniesieniu do ich ilos$ci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢é do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy =z
bezzwtocznym powiadomieniem na piémie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika
projektu.

Odbiér ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu
zakonczenia robdét i1 przyjecia dokumentdw, o ktdrych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego w obecnoéci Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakos$ciowe] na podstawie
przediozonych dokumentdéw, wynikdéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robdét z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdét komisja zapozna sie z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbiordédw robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, zwltaszcza w zakresie wykonania robdét uzupeilniajacych i robdt
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdét poprawkowych lub robdt
uzupeiniajacych w warstwie $Scieralnej lub robotach wykonhczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i1 ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona warto$é wykonywanych robdt
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdét jest
protokdét odbioru ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowad
nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, je$li zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegbitowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy 1 ew.
uzupeiniajace lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksiazki obmiardédw (oryginaty),

5. wyniki pomiardéw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnoséci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materia1dw
zgodnie z SST i ew. PZJ,

7. opinie technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikdéw badan
i pomiardéw zataczonych do dokumentdw odbioru, wykonanych zgodnie z
SST i PzJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na
przetozenie 1linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia
itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom
urzadzen,

geodezyjna inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji

powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robdt.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupeiniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdét poprawkowych i robdt uzupeilniajacych wyznaczy
komisja.



8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdét zwiazanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w
okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualne]
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbidér ostateczny
robot”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce
za Jjednostke obmiarowa ustalona dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaitowo podstawa pitatnosci
jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnos$ci, wymagania i badania skitadajace sie na jej
wykonanie, okres$lone dla tej roboty w SST i1 w dokumentacji projektowe].
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robdt beda obejmowac:
— robocizne bezposSrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$é¢ zuzytych materiatd4w wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkdé4w i transportu na teren budowy,

- warto$é¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posérednie, zysk kalkulacyjny 1 ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdéw umowy i wymagan ogdlnych
zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okres$lone w ww.
dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazddéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i
odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania
budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi
projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z
postepu robodt,
(b)ustawienie tymczasowego oznakowania i odwietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,
(c)optaty/dzierzawy terenu,
(d)przygotowanie terenu,
(¢) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikdéw, kraweznikédw,
barier, oznakowan i drenazu,
(f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.
Koszt utrzymania objazddéw/przejazddédw i organizacji ruchu obejmuje:
(a)oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych
oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiateil,
(b) utrzymanie ptynnos$ci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazddéw/przejazddédw i organizacji ruchu obejmuje:
(a)usuniecie wbudowanych materiai1déw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414
z pbdzniejszymi zmianami) .
2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U.
Nr 138, poz. 1555).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.01.01.01 Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét przygotowawczych - odtworzenia (wyznaczenia)
trasy 1 punktéw wysokosciowych w ramach przebudowy mostu przez rzeke
tojewek w miejscowos$ci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-
Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002, 66.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdiowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych \ punkcie 1.1.

1.2.1.0dtworzenie trasy i punkté4w wysokosciowych

W zakres robdét pomiarowych, zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy
i punktédw wysokosciowych wchodza:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego 1 wysoko$ciowego punktdw gidédwnych
osi trasy i1 punktdéw wysokosciowych,

b) uzupeinienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

c) zastabilizowanie punktéw w sposdb trwaty, ochrona ich przez zniszczeniem
oraz oznakowanie w sposdéb utatwiajacy odszukanie i1 ewentualne odtworzenie,

d) geodezyjna inwentaryzacje powykonawczg robdt.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Punkty gtdéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe
oraz poczatkowy i koncowy punkt trasy.

1.4.2 Pozostate okredlenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera. W
trakcie robdét Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é¢ za bezpieczehstwo ruchu
drogowego 1 o0sbéb trzecich w obrebie placu budowy oraz utrzymanie
oznakowania, urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczjacych na przekazanym
placu budowy.

2. MATERIALY

Do utrwalania punktédw gidédwnych trasy nalezy stosowaé stupki betonowe,

rury metalowe o diugosci ok. 0,5 m. Pale drewniane mieszczone w
sasiedztwie punkté4w =zatamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny
mie¢ Srednice 0,15 - 0,20 m i diugos$¢ 1,5 - 1,7 m. Do stabilizacji
pozostatych punktédw nalezy stosowaé paliki drewniane o diugosci ok.

0,30 m i érednicy 0,05 - 0,08 m. Swiadki wbijane obok palikéw osiowych
powinny mie¢ diugos$é¢ ok. 0.5 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET

Do otworzenia /wyznaczenia/ trasy 1 punktdw wysokoéciowych nalezy stosowacd
odpowiedni sprzet geodezyjny:

- teodolity lub tachimetry,
- niwelatory,

- tyczki,

- laty,



- tasmy stalowe.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy 1 punktéw gidédwnych powinien
gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej doktadnos$ci pomiaru.

4. TRANSPORT

Nie wystepuje.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ustalenia ogdélne

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiagzujacymi Instrukcjami
GUGiK[4-10] i obowiazujacym Prawem Budowlanym. Zamawiajacy zobowiazany

jest wytyczyé i zastabilizowaé w terenie punkty gidwne osi trasy oraz
punkty wysokos$ciowe /repery robocze/ i dostarczy¢ Wykonawcy szkic
wytyczenia trasy, wykaz punktdédw wysokosciowych oraz wszelkie inne
dane, niezbedne do zidentyfikowania tych punktdédw w terenie. Prace
pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za nastepstwa
niezgodnoéci wykonanych robdét =z dokumentacja projektowa, SST oraz
zmianami wprowadzonymi w nich zawczasu przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien natychmiast poinformowa¢ Inspektora Nadzoru o
jakichkolwiek btedach wykrytych w wytyczeniu punktdédw gidédwnych trasy i (lub)
reperdé4w roboczych. Wykonawca powinien sprawdzié¢ czy rzedne terenu
okre$lone w dokumentacji projektowej sa zgodne z rzeczywistymi rzednymi
terenu. Jezelil Wykonawca stwierdzi, Ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie
réznia sie od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej to powinien
powiadomié¢ o tym Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty, ktdére bazuja na
pomiarach Wykonawcy nie moga by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem
wynikéw pomiardw przez Inspektora Nadzoru. Punkty wierzchoikowe, punkty
gtdéwne trasy 1 punkty podrednie osi trasy musza by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okre$lajace w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i
potozenie tych punktdéw.Forma 1 wzdr tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone
wszystkich punktdé4w pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robdt.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw giéwnych osi trasy i
punktéw wysokosciowych.

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gitdwne do tyczenia powinny byc
zastabilizowane w sposéb trwaty, przy uzyciu pali drewnianych lub
stupkdéw betonowych, a takze dowiazane do punktdédw pomocniczych, poiozonych
poza granicg robdét ziemnych. Maksymalna odlegtos$é pomiedzy punktami
gtdéwnymi na odcinkach prostych nie moze przekracza¢ 500m. Zamawiajacy
powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdiuz osi
trasy drogowej. Maksymalna odlegtos$¢é miedzy reperami roboczymi wzdiuz
trasy drogowej w terenie ptaskim powinna wynosi¢ 500 m. Repery robocze
nalezy zatozy¢ poza granicami robdét zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej.
Jako repery robocze mozna wykorzystywaé¢ punkty stale na stabilnych,
istniejacych budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktoéw,
repery robocze nalezy zatozyé w postaci stupkdw betonowych lub grubych
ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposdéb wykluczajacy
osiadanie.Rzedne reperdw roboczych nalezy okres$la¢ z dokitadnoscia do 0,5
cm, stosujac niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperdw panstwowych. Repery
robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, =zawierajace
wyrazne 1 jednoznaczne okres$lenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.3.Wyznaczenie osi trasy.

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowa oraz
inne dane geodezyjne przekazane przez Zamawiajacego. 0$ trasy powinna bycé
wyznaczona w punktach gidédwnych i w punktach posrednich nie rzadziej niz
co 50 metrdéw. Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w
stosunku do dokumentacji projektowej nie moze by¢é wieksze niz 5 cm.
Rzedne punktdédw osi nalezy wyznaczy¢ z doktadnos$cia do 1 cm w stosunku
do rzednych okres$lonych w dokumentacji projektowej.



Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ odpowiednich pali
drewnianych lub rur metalowych. Usuniecie pali z osi trasy jest
dopuszczalne tylko woédwczas, gdy wykonawca robdt zastapi je odpowiednimi
palami po obu stronach osi, umieszczonymi poza granicag robdt.

6 .KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrole jako$ci prac pomiarowych zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem)
trasy 1 punktéw wysokosciowych nalezy prowadzié¢ wediug ogdlnych zasad
okre$lonych w instrukcjach i wytycznych GUGiK.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdét zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w
terenie jest 1 km trasy drogowej.

8.0DBIOR ROBOT
Odbidér robdt w zakresie potracen za wady trwalte zostanie dokonany zgodnie z

zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiordéw robodt
drogowych 1 mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.

Odbidér robdét zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w
terenie nastepuje na podstawie szkicédw 1 dziennikdw pomiardw geodezyjnych
lub protokotu z kontroli geodezyjne]j, ktdére Wykonawca przedktada
Inspektorowi Nadzoru.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Ptatnoé¢ za kilometr nalezy przyjmowac¢ na podstawie szkicdéw i dziennikédw
pomiardéw geodezyjnych lub protokoilu z kontroli geodezyjnej.

Cena wykonania robdét obejmuje:

- sprawdzenie wyznaczenia punktdéw gidéwnych osi trasy i punktow
wysokosciowych,

- uzupeinienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wykonywanie pomiarédw biezacych w miare postepu robdt, zgodnie z
dokumentacja projektowag

- wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej robdt.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.01.02.03 Rozbiorka obiektow inzynierskich

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n specyfikacji techniczne sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét zwigzanych z rozbidrka obiektdw
inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania

Szczegbiowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w
p. 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza
prowadzenia robdét w ramach przebudowy mostu przez rzeke fLojewek w
miejscowosci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-—
Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002,66 i obejmuja:

- rozbidrke elementdw drewnianych;

- rozbidrke dzwigardw stalowych;

- rozbiorke elementdédw betonowych podpdbr mostu;

- odwdz materiaitdédw z rozbidrki poza obreb placu budowy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okres$lenia podstawowe sa zgodne z
obowiazujacymi , odpowiednimi polskimi normami i ST D-M.00.00.00

"Wymagania ogdblne".

1.5. Ogélne warunki dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za Jjakos¢é ich wykonania
oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robdt Jjest odpowiedzialny za

bezpieczenstwo ruchu drogowego 1 o0sdéb trzecich w obrebie placu budowy
oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych
na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ zakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Jakikolwiek inny sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia
nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych =zostana Przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

Do wykonania robét zwiazanych =z rozbidérka obiektdow
inzynierskich nalezy stosowacd
- narzedzia reczne,
- lekkie mloty pneumatyczne,
- sprezarka powietrza;
- tadowarki, koparki,
- samochody ciezarowe.



4. TRANSPORT

Materiaty z rozbidrki nalezy przewozi¢ transportem
samochodowym na miejsce wskazane w dokumentacji projektowej lub przez
Inspektora Nadzoru. Wybdor $rodka transportowego zalezy od warunkdw
lokalnych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny speiniac
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obciazen na o0$, wymiardw tadunku 1 innych parametréw
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbidrkowe elementdw mostu obejmuja rozebranie
balustrad drewnianych, pomostu drewnianego, dzwigardw stalowych,
wyciagniecie pali oraz rozebranie elementdw betonowych przyczdikdw.

Wszystkie elementy drewniane mozliwe do powtdrnego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen.
Uzyskany gruz nalezy przewiezé¢ na miejsce okreslone w
dokumentaciji projektowe] lub wskazane przez Inzyniera

(Inspektora Nadzoru) .

Ewentualne doty (wykopy) powstate po rozbiorce znajdujace si¢ w miejscach,
gdzie zgodnie z dokumentacja projektowa bgda wykonywane wykopy drogowe powinny
by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich
wody opadowe;.

Roboty nalezy wykonywaé¢ przy zamknietym ruchu na obiekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie Jjakosci robdt polega na sprawdzeniu
kompletnosci wykonanych robdét rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdét zwigzanych z rozbidrka elementdw
mostu Jjest:

- dla elementdéw drewnianych - 1 m3
- dla elementdédw betonowych - 1 m3
- dla elementdéw stalowych - 1 Mg
- dla pali - 1 szt.

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie, w obecnos$ci Inzyniera
(Inspektora Nadzoru) . Obmiar wymaga akceptacji Inzyniera (Inspektora
Nadzoru) .

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek robdét nie wykazanych
W dokumentacji projektowej, zZ wyjatkiem zaakceptowanych na
pismie przez Inzyniera (Inspektora Nadzoru). Dodatkowe roboty wykonane
bez pisemnego upowaznienia Inzyniera (Inspektora Nadzoru) nie moga

stanowic podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.
8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdét zwiagzanych z rozbidrka elementd4w mostu dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu robdét do odbioru przez Wykonawce.
Odbibér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych poprawek Dbez hamowania postepu robdt.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Odbidér robdét w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany

zgodnie z Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbiordédw robdt drogowych i
mostowych wraz z pdzniejszymi zmianami wydana przez GDDP w Warszawie.
Odbidbér robdét na zasadach odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PEATNOSCI



Ptatnos$¢ za Jedna Jednostke obmiarowa wg pkt 7 przyjmowaé¢ zgodnie =z
obmiarem , po odbiorze robdt.
Cena jednostkowa wykonania robdét obejmuje:
- przygotowanie robdét i ich oznakowanie
- wykonanie niezbednych pomostdw zabezpieczajacych,

- zakup 1 dostarczenie niezbednego sprzetu 1 narzedzi do wykonania
zadania,

- wykonanie rozbidérek elementdw drewnianych, stalowych i betonowych,

- zmagazynowanie materiatdédw z rozbidrki na placu budowy 1lub

odwiezienie na wskazane miejsce przez Inzyniera;
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.02.01.01 Wykonanie wykopow w gr. kat. [-V

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét w ramach przebudowy mostu przez rzeke Zojewek w
miejscowosci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-—
Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002, 66.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbitowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia =zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robdt
w ramach przebudowy mostu przez rzeke ELojewek w miejscowosci Olszyny w
ciggu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-Olszyny
w km 6+002,66 1 obejmuja:

- odkopanie istniejacych przyczbdtkdé4w ze ztozeniem urobku obok wykopu.

1.4. Ogélne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za Jjako$¢ stosowanych materiaidéw 1
wykonywanych robdt oraz za 1ich zgodno$¢ =z dokumentacja, SST oraz
zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0. MATERIALY - GRUNTY

2.1. Wymagania ogdélne dotyczace materiaiédw

Wymagania ogdlne dotyczace materiai1dw podano w SST D-M.00.00.00.

Podstawe podzialu gruntdé4w na kategorie pod wzgledem trudnosci ich
odspajania oraz przecietne warto$ci gestoéci objetosciowe] gruntdw w stanie
naturalnym oraz wspdiczynnikdéw spulchnienia nalezy przyjmowaé na podstawie
normy BN-72/8932-01.

Wykonawca ma obowigzek biezacej kontroli i oceny warunkdé4w gruntowych w
trakcie wykonywania wykopéw i ich konfrontacji =z dokumentacja techniczng.

2.2. Warunki wykorzystania gruntéw z wykopu

Grunty uzyskane przy wykonywaniu koryta powinny by¢ przez Wykonawce
wykorzystane w maksymalnym stopniu do budowy nasypdw, zgodnie z
dokumentacija projektowa, SST i poleceniami nadzoru.

Grunty nieprzydatne do budowy nasypédw powinny by¢é wywiezione przez
Wykonawce na odktad.

3.0. SPRZET

Wykonawca Jjest zobowigazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdéry nie
spowoduje niekorzystnego wpilywu na witasciwos$ci gruntu, zardwno w miejscu
jego naturalnego zalegania jak tez w czasie odspajania.

Sprzet uzywany do robét ziemnych musi Dby¢ =zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru. Caty sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i1 narzedzia
powinny by¢é w dobrym stanie, zapewniajacym uzyskanie odpowiedniej jakosci
robdét, w szczegdlnosci stosowany sprzet nie moze spowodowaé¢ niekorzystnego
wptywu na wtasciwos$ci gruntu poditoza.

Do wykonywania koryta z transportem urobku oraz wykonania wykopdw w celu
utozenia przepustdw nalezy stosowac:



-koparki podsiebierne
-réwniarki samojezdne
-spycharki

-narzedzia reczne.

4.0. TRANSPORT

Nie wystepuje.

5.0. Wykonanie robét
5.1. Wykonywanie wykopéw

Metoda wykonywania robdét ziemnych powinna by¢ dobrana w
zaleznos$ci od wielkos$ci robdt, gieboko$ci wykopu, uksztaltowania

terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego.

Wykopy powinny by¢ wykonywane w takim okresie , ZzZeby po ich
zakonczeniu mozna Dbylo natychmiast przystapi¢ do wykonywania
przewidzianych w nich robdét 1 szybko zlikwidowaé¢ wykopy przez ich
zasypanie.

Zaleca sie wykonywanie wykopdédw szerokoprzestrzennych recznie
do gtebokosci nie wiekszej niz 2,0 m , a koparka do 4,0 m.
Przy giebokosci wykopdéw powyzej 4,0 m nalezy wykonywad stopniami
(pietrami) z tym, ze dla kazdego stopnia powinnien Dby¢
urzadzony wyjazd dla $rodkdéw transportowych oraz przewidziane
odprowadzenie wody uniemozliwiajace spiywanie jej na stopnie
polozone nizej.

Wykonywanie wykopdédw ponizej poziomu wdd gruntowych bez

odwodnienia wgtebnego jest dopuszczalne tylko do gitebokoséci 1,0 m ponizej
poziomu piezometrycznego wdd gruntowych.

Sciany wykopéw winny byé =zabezpieczone na czas robét. W szczegblnosci
zabezpieczenie moze polegad¢ na:

- stosowaniu bezpiecznego pochylenia skarp;

- podparciu lub rozparciu $cian wykopdw;

- stosowaniu $cianek szczelnych.

5.2. Bezpieczne nachylenie s$cian wykopéw

Dopuszcza sie stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachylen
skarp:

-w gruntach spoistych \ stanie zwartym i pdlzwartym
(gliny, ity) - nachylenie 2 : 1

-w gruntach matospoistych 1 stabych gruntach spoistych w stanie
zwartym i pdtzwartym oraz w rumoszach wietrzelinowych

gliniastych - nachylenie 1 : 1,25

-w gruntach sypkich - nachylenie 1 : 1,5

W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane
nastepujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gbérnej krawedzi skarpy na szerokosci
réwnej 3-krotnej giebokosci wykopu, powierzchnia powinna mieé¢ odpowiednie
spadki umozliwiajajace tatwy odpityw wdd opadowych od krawedzi wykopu;

- naruszenie stanu naturalnego gruntu dna wykopu oraz skarp
wykopu np. przez rozmycie przez wody opadowe, powinno

byé usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleh w przypadku
skarp.

Stan skarp wykopdédw nalezy sprawdzac¢ okresowo w zaleznosci od wystepowania
niekorzystnych zmiennych czynnikdéw (opady atmosferyczne, mrdéz itp.).
Dopuszcza sie wykopy o $cianach pionowych bez podparcia lub rozparcia w
przypadkach , gdy nie wystepuja wody gruntowe i teren przy krawedziach
wykopu nie jest obciazony w pasie o szerokosci réwnej co najmnie]
gtebokosci wykopu oraz w gruntach:

- spoistych (gliny, ity) do gitebokos$ci 1,5 m;

- matospoistych ( piaski gliniaste, pyly , lessy) - do gitebokosci
1,25m.

5.3. Wymiary wykopéw



Dopuszcza sie nastepujace tolerancje:

- wymiary wykopu w planie nie moga sie réznié¢ od szerokosci projektowe]j o
wiecej niz 10 cm, a krawedzie nie powinny mie¢ wyraznych zataman,

- odchylenie osi korpusu drogowego w wykopie od osi projektowanej nie moze
byé wieksze niz 10 cm,

- rbéznica w stosunku do projektowanych rzednych robdét ziemnych nie moze
przekracza¢ +1 cm, - 3cm,

- pochylenie skarp wykopu nie moze rdéznié¢ sie od projektowanego o wiece]
niz 10% jego wartos$ci wyrazonej tangensem kata,

- maksymalna gitebokos$¢ wkledniecia na powierzchni skarp wykopu nie moze
przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tata 3 m.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli w zakresie wykopdéw podlegaja:

- przekroje poprzeczne

- odwodnienie wykopu

Pomiary w czasie odbioru powinny byé¢ przeprowadzone przez Wykonawce w
obecnoséci Inspektora Nadzoru.

7.0. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m3 objetosci wykopdw.
Obliczenia dokonuje sie na podstawie przekrojdédw poprzecznych terenu.

8.0. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem

decyzjami Inspektora Nadzoru.

Odbidér robdét w zakresie potracen =za wady bedzie dokonywany zgodnie =z
Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbiordédw robdt drogowych i mostowych wraz =z
pdzniejszymi zmianami wydana przez GDDP w Warszawie. Odbidér robdt na
zasadach odbioru ostatecznego.

9.0. PODSTAWA PEZATNOSCI
Cena 1 m3 wykopdw obejmuje:
-prace pomiarowe, oznakowanie robdt,
-wykonanie wykopu na odktad
-pogtebienie dna rzeki
-profilowanie dna wykopu zgodnie z dokumentacjg projektowg
-odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania
-przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

10.Przepisy zwiazane
10.1. Normy

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okres$lenia. Symbole. Podzial i
opis gruntdéw

2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prdébek gruntdw

3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci
biernej

4. PN-5S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1
badania

5. PN-IS010318:1993 Geotekstylia - Terminologia

6. PN-EN-963:1999 Geotekstylia i wyroby pokrewne

7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika
piaskowego

8. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu

odksztatcenia nawierzchni podatnych i poditoza
przez obcigzenie pilyta
9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaZnika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

10. Wykonanie i odbidér robdét ziemnych dla drdég szybkiego ruchu, IBDilM,
Warszawa 1978.

11. Instrukcja Dbadan podioza gruntowego budowli drogowych 1 mostowych,
GDDP, Warszawa 1998.



12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdbisztywnych,
IBDiM, Warszawa 1997.

13. Wytyczne wzmacniania podiozZza gruntowego w budownictwie
drogowym, IBDiM, Warszawa 2002



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.02.03.01 Wykonanie nasypéw w gruntach I-VI kat.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegdbiowe] specyfikacji
technicznej /SST/ sa wymagania wykonania i odbioru nasypdéw wykonane w
ramach przebudowy mostu przez rzeke Lojewek w miejscowos$ci Olszyny w
ciggu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-Olszyny
w km 6+002,66.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbdiowa specyfikacja techniczna /SST/ jest stosowana jako

dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robodt
wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania
nasypéw (wymiana gruntu) i obejmuja:
-zasypanie wnek za przyczdikami z zageszczaniem gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes$é¢ wykopu, ktdéra jest ograniczona
korona drogi i skarpami.

1.4.2. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypdéw poza pasem
robdét drogowych.

1.4.3. Wskaznik =zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan
zageszczenia gruntu, okres$lona wg wzoru:

Pd

Is = —-————-

Pds
gdzie:
Pd - gestos$é¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m3]
Pds - maksymalna gesto$é¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci
optymalnej, okreslona w normalnej prdébie Proctora, zgodnie z PN-88/B-044481
[3]1, siuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, badania
zgodne z norma BN-77/8931-12 [12], [Mg/m3].
1.4.4. Wskaznik rézniziarnistosci - wielkos$¢ charakteryzujaca

zageszczalnos¢é gruntdw niespoistych, okreslona wg wzoru

deo
U: _______
di1o
gdzie:
d60 - S$rednica oczek sita, przez ktdére przechodzi 60% gruntu [mm],
dl10 - $rednica oczek sita, przez ktdére przechodzi 10% gruntu [mm].

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét



Wykonawca robdét Jest odpowiedzialny za jakos$é wykonanych robdét oraz
za ich zgodno$é z dokumentacja projektowa, SST oraz =z poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00.

2. MATERIAZLY (GRUNTY)

2.1 Ustalenia ogdlne

Grunt na wymiane gruntu korpusu drogowego (z dokopu) powinien by¢
kat.I-IT (zwiry 1 mieszanki, piaski grube 1 $rednie), o odpowiednio
zrbznicowanych frakcjach. Wskaznik réznoziarnistosci powinien speiniad

warunek wyrazony wzorem:
U=dso/d10>5

W pierwszej kolejnosci do wykonania nasypdw nalezy sprawdzié¢ przydatnos$é
gruntu z wykopdw.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Ogblne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST D-
M.00.00.00.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania Jjedynie takiego sprzetu, ktoéry
nie spowoduje niekorzystnego wpiywu na witasciwosci gruntu zardéwno w miejscu
jego naturalnego =zalegania Jjak tez w czasie odspajania , transportu,
wbudowania i1 zageszczania.

3.2. Sprzet do wykonania nasypéw

Do wykonania nasypdéw nalezy stosowac:

- koparki,

- walce ogumione i stalowe, wibracyjne i statyczne,

- ptyty wibracyjne.

Sprzet uzywany w robotach ziemnych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogbélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00
Wybdér $Srodkdéw transportu oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu, Jjego objetos$ci, technologii odspajania i =zatadunku oraz
odlegito$ci transportu. Wydajnos¢é  $rodkdédw  transportowych powinna byé
dostosowana do wydajno$ci sprzetu stosowanego do wbudowania gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wykonanie nasypéw
5.1.1 Przygotowanie podloza

Przed przystapieniem do budowy nasypu w obrebie Jjego podstawy
nalezy zakonczyé¢ nastepujace roboty przygotowawcze:
-usuniecia =z wuzupeilnianych poboczy i skarp zanieczyszczen takich jak:
gatezie, kamienie, lis$cie drzew,
-odwodnienie powierzchni poboczy w przypadku stwierdzenie zastoisk wodnych
przez wykonanie rowkdéw odwadniajacych,
-spulchnienie powierzchni poboczy na gi. 2-3 cm dla dobrego zwigzania
skarp,

5.1.2 Zageszczenie gruntéw w podiozu nasypédw

Wykonawca powinien skontrolowa¢ wskazZznik =zageszczenia gruntdw
rodzimych zalegajacych w gdérnej strefie podioza nasypu do gitebokosci 0,5



metra od powierzchni terenu. Jezeli warto$é wskaznika zageszczenia [Is]
jest mniejsza niz 0,95. Wykonawca powinien doges$ci¢ podioze tak aby
powyzsze wymaganie zostalo speinione.

Jezeli wartos¢ wskaznika zageszczenia nie moze by¢ osiggniety
przez bezposrednie zageszczenie podioza nalezy podjacé $rodki w celu
ulepszenia gruntu podioza umozliwiajace uzyskanie wymaganych
wartosci wskaznika zageszczenia.

5.1.3. Zageszczenie gruntu
5.1.3.1 Ogélne zasady zageszczania gruntu

Kazda warstwa gruntu Jak najszybciej po jej rozlozeniu powinna
by¢é zageszczona z zastosowaniem sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju
gruntu oraz wystepujacych warunkdw.

Roztozone warstwy gruntu nalezy zageszczaé¢ od krawedzi nasypu w

kierunku jego osi.

5.1.3.2 Grubosé warstwy

Grubos¢ warstwy poddanej =zageszczaniu powinna by¢é ustalona =z
uwzglednieniem wspdiczynnika spulchnienia gruntu oraz =zalozonej
grubosci warstwy po osiagnieciu wymaganego zageszczenia.

Grubos¢ zageszczonego gruntu oraz 1liczbe przejsé maszyny

zageszczajace] zaleca sie okres$li¢ doswiadczalnie dla kazdego rodzaju
gruntu i typu maszyny.

5.1.3.3 Wilgotnos$é gruntu

Wilgotnosé gruntu w czasie =zageszczania powinna by¢ rdwna
wilgotnos$ci optymalnej, z tolerancja + - 20 % jej wartosci.

Jezeli wilgotnosé naturalna gruntu jest nizsza od
wilgotnoéci optymalnej o wiecej niz 20% Jjej wartosci to wilgotnosé
gruntu nalezy zwiekszy¢ przez dodanie wody.

Jezeli wilgotnos$é gruntu Jjest wyzsza od wilgotnos$ci optymalnej
o ponad 20 % Jjej wilgotnos$ci, grunt nalezy osuszy¢ w sposdb mechaniczny
lub chemiczny. Sposdb osuszenia przewilgoconego gruntu powinien
by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli wilgotnosé naturalna odspajanego gruntu

przewidzianego do wbudowania w nasyp Jjest zblizona do optymalnej to
Wykonawca powinien taki grunt wbudowa¢ Dbezzwilocznie nie dopuszczajac
do zmiany wilgotnos$ci gruntu.

Sprawdzenie wilgotnoséci gruntu nalezy przeprowadzad
laboratoryjnie z czestotliwoéciag okres$lona w punkcie 6.3.1.

5.1.3.4 Wymagania dotyczace zageszczenia

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatow
zageszczenie warstwy nalezy okres$la¢ za pomoca oznaczenia wskaznika
zageszczenia lub pordwnania pierwotnego i wtdrnego moduiu odksztaicenia.

Kontrole zageszczenia na podstawie pordwnania pierwotnego i wtdrnego
modutu odksztatcenia, okres$lonych zgodnie z norma BN-64/8931-02
nalezy stosowad tylko dla gruntdé4w gruboziarnistych, dla ktérych
nie Jjest mozliwe okreélenie wskaznika Is wediug BN-77/8931-12.

Wskaznik =zageszczenia gruntdédw w nasypach okreslony wedlug normy BN-
77/8931-12 nie moze byé mniejszy niz: 0,95

Jezeli Jako kryterium oceny dobrego zageszczenia gruntu stosuje sie
pordwnanie wartosci modu1dw odksztatcenia, to wartos$é¢ stosunku
wtdrnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okres$lonych zgodnie z

normg BN-64/8931-02 nie powinna byé¢ wieksza od 2.2.

Jezeli Dbadania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie Jjest
wystarczajace to Wykonawca powinien spulchnié¢ warstwe, doprowadzié grunt
do wilgotnos$ci optymalne] i powtdérnie zagescic. Jezeli powtdrne
zageszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia
Wykonawca powinien usunaé¢ warstwe i wbudowa¢ nowy materiat, o ile
Inzynier nie zezwoli na ponowienie prdéby prawidiowego zageszczenia warstwy.



5.1.4 Doktadnosé¢ wykonywania nasypow
Przy wykonywaniu nasypdw obowigzujg nastepujace wymagania:

-odchytki  spadkdé4w poprzecznych poboczy po uzupeinieniu nie powinny
przekracza¢ + - 1% w stosunku do projektowych,

-nierdéwnosci poprzeczne 1 podiuzne mierzone przy uzyciu taty nie powinny
przekracza¢ 15 mm,

-krawedzie korony nie powinny mieé¢ wyraznych zataman,

-szerokos¢é pobocza nie moze sie réznié od szerokosci projektowanej o wiece]
niz 5 cm,

-pochylenie skarp nasypu nie moze sie rdéznié¢ od projektowanego o wiecej niz
10% jego wartosci,

-maksymalna gtebokosé lokalnych wkle$nieé na powierzchni skarp nie moze
przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tata 3-metrowg.

6. Kontrola jakosci robét
Ogbélne =zasady kontroli Jjakoéci robdét podano w SST D-M.00.00.00.

6.1 Sprawdzenie jakosci wykonania nasypéw

Sprawdzenie Jjakosci wykonania nasypow polega na
kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami okreé$lonymi W niniejsze]
specyfikacji i dokumentacji projektowej. Szczegbdlna uwage nalezy

zwrbdcié na:

a/ badania przydatnos$ci gruntdéw do budowy nasypdw co najmnie] jedno
badanie przed przystapieniem do robdét lub jedno badanie =z kazdej partii
przeznaczonej do wbudowania pochodzacej z nowego zrddia,

b/ badania =zageszczenia nasypu, co najmniej 2 razy na 1 km
uzupeinianych poboczy,

c/ pomiary spadkdéw poprzecznych, co najmniej 2 razy na 100 m,

d/ pomiardéw rdéwnosci poprzecznej i podiuznej poboczy co 50 m,

e/ pomiardéw pochylenia skarp i ich réwnoséci, co 50 m ,

f/ badanie wilgotnos$ci gruntu, co najmniej raz dziennie.

7.0. OBMIAR ROBOT

Ilos¢ robdt okresla sie w m3 przestrzeni wypeinienia z
uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem
technicznym, SST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

Odbibér robdét na zasadach odbioru robdét =zanikowych lub
ulegajacych zakryciu.

Odbidér robdét w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z
Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbiordéw robdét drogowych i mostowych wraz z
pdiniejszymi zmianami wydana przez GDDP w Warszawie. Odbidér robdét na
zasadach odbioru ostatecznego.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI

Przyjete ilosci wykonywanych nasypdéw beda ptatne wg jednostkowej
ceny, ktdéra obejmuje:
- dostarczenie, przygotowanie i wbudowanie w stanie
optymalnej wilgotnosci zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru
materialu



- zageszczenie 1 uformowanie przewidzianego w projekcie
ksztattu nasypu

- uporzadkowanie terenu

- przeprowadzenie wymaganych pomiardédw i badan laboratoryjnych.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okres$lenia. Symbole. Podzial i
opis gruntéow

2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prdébek gruntéow

3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci
biernej

4. PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1
badania

5. PN-IS010318:1993 Geotekstylia - Terminologia

6. PN-EN-963:1999 Geotekstylia 1 wyroby pokrewne

7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika
piaskowego

8. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu

odksztatcenia nawierzchni podatnych 1 podioza
przez obciazenie pilyta
9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskazZnika zageszczenia gruntu

10.1. Inne dokumenty

- Wykonanie 1 odbidér robdét =ziemnych dla drdédg szybkiego ruchu, IBDilM,
Warszawa 1978.

- Instrukcja Dbadan podioza gruntowego budowli drogowych i mostowych,
GDDP,Warszawa 1998.

- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych 1 pdisztywnych,
IBDiM, Warszawa 1997.

- Wytyczne wzmacniania podiloza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM,
Warszawa 2002.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.20.03.01 Oczyszczenie strumieniowo-§cierne powierzchni betonowych
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbdlowe] specyfikacji technicznej sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z oczyszczaniem
powierzchni betonowej w ramach przebudowy mostu przez rzeke Lojewek w
miejscowos$ci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-—
Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002,66.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdiowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z oczyszczeniem powierzchni betonowych przed nalozeniem zapraw
naprawczych typu PCC, zabezpieczeniem farbami dekoracyjnymi.

1.4. Ogdélne wymagania robébt.
Wykonawca Jjest odpowiedzialny za jako$¢é stosowanych materiatédw 1
wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ =z dokumentacija, SST oraz

zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Material $cierny - piasek kopalniany ostro krawedziowy lub rzeczny,
suchy, pozbawiony gliny i innych =zanieczyszczen. Ziarna piasku powinny
posiada¢ wymiar 2 - 3.5 mm, a wiec moga by¢ wieksze od ziaren materiatu do

czyszczenia stali, ktérych wymiar waha sie od 0.8 do 2.0 mm.
3. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdélne”, pkt. 3.

Dowolne urzadzenie do piaskowania powierzchni =zaakceptowane przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdélne”, pkt. 5.

Nie okres$la sie szczegbdlowych warunkdw transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdélne wykonania robédt.

Ogblne wymagania wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00.
,Wymagania ogdlne”, pkt. 5.
Wykonanie roboét obejmuje piaskowanie wszystkich elementow

podlegajacych naprawie w systemie zapraw PCC oraz wszystkich elementdw
podlegajacych zabezpieczeniu antykorozyjnemu.

Piaskowanie powinno by¢ prowadzone przy stosowaniu peilnej wartosci
ciénienia celem osiagniecia powierzchni wymaganej pod warstwy naprawcze - O
odpowiednie] wytrzymatosci na odrywanie.



5.2. Przygotowanie podioza betonowego.

Przygotowanie poditoza betonowego przy uzupeinianiu ubytkdéw betonu ma
znaczenie szczegdbdlne.
W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:
4 usuniecie pozostatosci powlok ochronnych i pielegnacyjnych oraz
powierzchniowych zanieczyszczen;
¢ usuniecie mleczka cementowego i stabo zwiazanych warstw betonu;
¢ usuniecie szkodliwych substancji mogacych mieé¢ wpiyw na potaczenie
naktadanych materiaté4w z Dbetonem lub korozje betonu lub stali
zbrojeniowej;
¢ oczyszczenie odsionietych pretédw zbrojeniowych 2z rdzy do metalicznie
btyszczacej powierzchni do stopnia czystosci,
¢ oczyszczenie podioza betonowego z wody, pyidéw 1 luznych czesci.

Podioze musi by¢é czyste, szorstkie, chionne 1 wystarczajaco nosne.
Wytrzymatos¢é na odrywanie od podloza powinna wynosi¢ min. 1.5 N/mm?.
Wartos¢ te mozna =zapewni¢ za pomocg odpowiedniej obrébki wstepnej, np.
frezowania, piaskowania lub natryskiwania struga wody pod wysokim
cidnieniem.

Wykonawca zobowiagzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania
wytrzymatosci podioza na odrywanie i dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie
podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podtoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu
nalezy wykonywa¢ tylko pod Dbezposrednim nadzorem kierownika robdét. W
przypadku koniecznos$ci odkucia betonu na =znacznym obszarze, mogacym miec
wptyw na statyke konstrukcji 1lub Jjej poszczegdblnych elementdw nalezy
przerwaé¢ roboty 1 zawiadomié¢ Inspektora Nadzoru oraz autora projektu
naprawy. Dopuszczalny obszar betonu jest okreslony w projekcie naprawy i
niedopuszczalne Jest odkuwanie betonu na obszarze wykraczajacym poza ten
zakres bez konsultacji z Zamawiajacym.

Prawidiowo przygotowane podiloze betonowe powinno mieé¢ wytrzymatos$é na
Sciskanie powyzej klasy B 25.

5. 3. Przygotowanie zbrojenia.

Prety =zbrojeniowe nalezy oczys$ci¢ =z rdzy metoda piaskowania do
wymaganej czystosci wg PN ISO 8501-1-1:1996:
¢ stopien czystos$ci Sa 2 1/2 - catkowite usuniecie zgorzeliny, rdzy, starej

powtoki malarskiej. Dopuszczalne $ciemnienia 1 przebarwienia szczegdlnie
w miejscach silnego uszkodzenia korozyjnego. $lady =zanieczyszczen w
ksztatcie kropel lub paskéw.

W przypadku uzupeilniania przekroju zbrojenia, ©prety stanowiace
uzupeitnienie nalezy oczys$sci¢ do stopnia czystosci Jjak prety zbrojenia
uzupeiniajacego.

Wykonawca =zobowiazany jest posiada¢ przyrzad do oceny zaawansowania
procesédw karbonizacji betonu otuliny zbrojenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robdét podano w ST 00.00.00. ,Wymagania
ogblne”, pkt. 6.

Kontrola jakos$ci robdét obejmuje:

1. Wizualna ocene wykonanego oczyszczenia.

Ocenia sie brak zwietrzelin, =ziuszczen zanieczyszczen, zanieczyszczen
olejami, smarami, organicznych.

2. Sprawdzenie wytrzymaiosci na odrywanie.
Okres$lenie wytrzymalo$ci wykonuje sie zgodnie =z PN-B-01814:1992 za

pomoca przyrzadu do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie. Nalezy wykonac
co najmniej 1 pomiar na kazde 25 m2 powierzchni oczyszczonego podioza, lecz



nie mniej niz w 5 - ciu miejscach dla elementu. Z badania sporzadza sie
protokdét zgodnie z zataczonym wzorem.

Wytrzymatos$é na odrywanie winna wynosic:

1. Dla uzupeilnienia ubytkdéw zaprawami/betonami:
¢ wartos$¢ sSrednia > 1.5 MPa
¢ wartos$é minimalna 1.0 MPa

2. Dla powiok ochronnych bez i z minimalna zdolno$cia pokrywania zarysowan:
¢ warto$é¢ srednia > 1.0 MPa
¢ warto$é¢ minimalna 0.6 MPa

3. Dla powlok ochronnych z podwyzszona zdolnoscia pokrywania =zarysowan na
powierzchniach nie obcigzonych ruchem:

¢ wartos$é¢ Srednia > 1.3 MPa
¢ wartoé$é¢ minimalna 0.8 MPa

4. Dla powiok ochronnych z podwyzszona zdolnos$cia pokrywania zarysowan na
powierzchniach obciazonych ruchem:

¢ wartos$¢ Srednia > 1.5 MPa
¢ warto$¢ minimalna 1.0 MPa

5. Dla izolacji z pap zgrzewalnych:
¢ wartos$¢ minimalna 1.0 MPa

7. OBMIAR ROBOT

Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST 00.00.00. ,Wymagania ogdlne”,
pkt. 7.
Jednostka obmiarowa jest lm
zelbetowe].

2 oczyszczonej konstrukcji betonowej lub

8. ODBIOR ROBOT

Ogdélne =zasady odbioru robdét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogblne”, pkt. 8.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, SST oraz
z pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Odbidér robdét na zasadach odbioru robdét =zanikowych 1lub ulegajacych
zakryciu.

Odbidér robdét w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie =z
instrukcja DP-T 14 z pdzniejszymi zmianami.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptatno$ci stanowi cena jednostkowa za 1 m?.
Cena jednostkowa obejmuje:
dostarczanie niezbednych czynnikéw produkcii;
wykonanie, montaz i demontaz rusztowan;
wykonanie oczyszczenia konstrukcji betonowej;
wykonanie badan przewidzianych specyfikacija;
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odpylenie oczyszczonych powierzchni;
oczyszczenie stanowiska pracy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.24.22.01. Naprawa ubytkéw betonu zaprawami PCC

1. WSTEP



1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét w ramach przebudowy mostu
przez rzeke kLojewek w miejscowos$ci Olszyny w ciagu drogi powiatowe]j nr
1964B Bronowo-Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002, 66.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbiowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z naprawami i uzupetnianiem ubytkow betonu w elementach konstrukcji mostu
zaprawami PCC.

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. PCC - zaprawa cementowa z dodatkiem zywic syntetycznych.
1.1.2. Warstwa szczepna - warstwa zwiekszajaca przyczepnosé zaprawy

naprawczej do podioza betonowego.

Pozostale okres$lenia zawarte w niniejszej ST sa zgodne z ST 00.00.00.
,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.

1.4. Wymagania ogdélne dotyczace robdét

1.5.1. Wymagania ogdlne dotyczace robdét podano w ST sa zgodne z ST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 2.
1.5.2. Naprawe betonu nalezy wykonywaé¢ poprzez wymiane uszkodzonego

betonu lub uzupelnienie jego ubytkdéw zaprawa PCC.

Wykonawca robdét Jest odpowiedzialny za Jjako$é ich wykonania oraz z
ich zgodnoé¢ =z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIARLY

Zaprawy PCC powinny wystepowa¢ w formie systemdéw materiatowych 1
woéwczas obejmuja warstwe szczepna, powioke antykorozyjna zbrojenia oraz
zaprawe wyrdwnawcza.

Rozrdznia sie nastepujace rodzaje zapraw PCC, w =zaleznosci od
mozliwego zakresu stosowania:

14. PCC I - na powierzchnie obcigzone dynamicznie bezposrednio pod ruchem
drogowym (np. wierzch piyty pomostowej),

15. PCC II - na powierzchnie nie obcigzone bezpoérednio ruchem drogowym ale
obciazone dynamicznie (np. dzwigary gitdéwne 1 spdd piyty pomostowej),

16. PCC III - na powierzchnie nie obciagzone bezposrednio ruchem drogowym
oraz nie obciazone dynamicznie (np. masywne filary, przyczdiek, mury
oporowe)

Moga by¢ uzyte tylko takie materiaty, dla ktdérych Wykonawca bedzie posiadal
Aprobate Techniczna.

Zaprawy cementowe moga by¢ modyfikowane Zywicami syntetycznymi,
takimi jak: zywice epoksydowe, akrylowe, poliestrowe, silikonowe
twardniejace na zimno i nie zawierajace rozpuszczalnikdw.

Uzyte materialy w pordwnaniu ze zwykiymi zaprawami cementowymi musza
odznacza¢ sie korzystniejszymi parametrami technicznymi.
¢ zwiekszona wytrzymatoscia na rozcigganie;
¢ zwiekszona odpornoscia mechaniczna i fizyczna;
¢ zwiekszonag przyczepnoscia do poditoza betonowego;
¢ zmniejszona nasiagkliwos$cia;



¢ zmniejszonym skurczem.

Za jakos$¢ wbudowanych materiaidéw odpowiada Wykonawca.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00.
,Wymagania ogdlne”, pkt. 3.

Do wykonania napraw Wykonawca zobowiazany Jjest posiada¢ niezbedny,
specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta preparatdw zgodnie z
Wytycznymi Stosowania oraz konieczny sprzet laboratoryjny dla kontroli
stosowania tych materiatdw, np.:

¢ betoniarke o wymuszonym dziataniu,

wolnoobrotowe mieszadlo,

sztywne pedzle do malowania zbrojenia i1 nanoszenia warstwy szczepnej,
kielnie, drewniane packi, listwy wyrdwnujace,

termometr do pomiaru temperatury powietrza i podioza betonowego,
przyrzady do badania warstwy na odrywanie,

przyrzady do oceny karbonizacji betonu,
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higrometr.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan Jjakosciowych robdét i Dbezpieczenstwa zostana przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robodt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.

Ogbélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00.
,Wymagania ogdlne”, pkt. 4.

Materiaty moga byé przewozone dowolnymi S$rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie transportu materiaty powinny byé
rozmieszczone rdéwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczone
przed przesuwaniem.

Sposbéb zatadunku, przewozu 1 wyltadunku musi speinia¢ wymagania

przepiséw dotyczacych Dbezpieczenstwa 1 higieny pracy przy transporcie
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdélne wymagania wykonania robét.

Ogbélne wymagania wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00.
,Wymagania ogdélne”, pkt. 5.

5.2. Zakres robdt.
5.2.1. Warunki atmosferyczne.
Temperatura podioza 1 materiatu w czasie obrébki okreslone sg w
kartach opisowych i na opakowaniach danego materiaiu.
Nie wolno wykonywac¢ robdét w czasie deszczu.
5.2.2. Przygotowanie poditoza i zbrojenia.
Przygotowanie podioza zgodnie z SST M.20.03.01. ,0czyszczenie

powierzchni betonowej”.

5.2.3. Przygotowanie mieszanek.



Materiaty na bazie zywic syntetycznych nalezy przygotowaé¢ =zgodnie z
opisami zataczonymi w specjalnych informacjach technicznych dla danego
preparatu.

Do przygotowania zaprawy PCC zalezy =zuzywaé¢ kazdorazowo calta
zawarto$é opakowania ze skitadnikami sypkimi, bez dzielenia go na porcje. Po
wymieszaniu masa powinna by¢ Jjednorodna bez smug. Mieszanie prowadzié¢ do
chwili usuniecia wszystkich grudek 1 uzyskania konsystencji nadajacej sie
do obrébki kielnig. Miesza¢ nalezy tak diugo, az beton powlokowy bedzie
miekki, plastyczny.

Przygotowane mieszanki musza musza odpowiada¢ wskazaniom w Wytycznych
Stosowania danych materialédw.

5.2.4. Wbudowanie mieszanek.

Wykonanie robdét powinno odbywac sie zgodnie Z procesem
technologicznym producenta i procesem wykonywania robdét betonowych.

a) Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia

Oczyszczone, widoczne zbrojenie nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie
S$rodkiem przewidzianym w systemie naprawczym zgodnie @z zaleceniami
producenta.

b) Warstwa wiazaca (szczepna).

Profilowanie uszkodzonych miejsc - na przygotowane wg 5.2.2. podioze
nanies$¢ wymieszany jak w 5.2.3. preparat z systembdw naprawczych z dodatkami
tworzyw sztucznych (PCC) 1 rozprowadzié¢ sztywnym pedzlem lub szpachla mocno
wcierajac. Podloze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obroébki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiaiu.

Temperatura otoczenia i podloza nie moze by¢ nizsza niz 8°C i musi by¢
wyzsza o 3 K od punktu rosy. Wykonawca obowiazany Jjest kontrolowac
wilgotnos$¢ poditoza i powietrza oraz temperature podioza i powietrza.

c) Nanoszenie zaprawy naprawczej.

Mieszanke przygotowana jak w 5.2.2. nalezy nanosi¢ warstwami ,3Swieze
na $wieze” na aktywna Jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe szczepna,
zagescié¢, powierzchniowo zatrzeé. zaprawe nanosié¢ nalezy drewniang packa
tynkarska nie dopuszczajac do powstania pustek kazdorazowo powinna byé
pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe byio nanoszenie nowe]j warstwy
zawsze na Swieza warstwe wiazaca (warstwa wiazaca 1 =zaprawa powinny byé
przygotowywane Jjednoczednie).

Giebokos$¢ naktadanych dwédch warstw nie powinna przekracza¢ 10 cm. Na
powierzchnie pozioma Dbeton naktada sie recznie, a nastepnie za pomoca
listwy wyrdéwnujgcej nadaje sie Jego warstwie wymagang grubos¢. Gdy listwa
wyréwnujgca wykonuje w procesie roboczym prostopadte do Jjej kierunku
drgania oscylacyjne, nie Jjest wymagane dodatkowe przecieranie otrzymanej
powierzchni. Na powierzchniach pionowych 1 spodnich nalezy przewidzieé

deskowanie lub na powierzchnie te nanosic preparat w procesie
natryskiwania.
5.2.5. Pielegnacja.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte
powierzchnie betonu wymagaja:

- ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wplywu wysokich temperatur oraz
przeciagdédw powietrznych, utrzymywaé wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig,
plandekami lub matami),

- w czasie dojrzewania (a w szczegbdlnosci w czasie wiagzania betonu) ochrony
zabetonowanych elementéw przed uderzeniami i drganiami.

Pielegnacja powinna trwa¢ =zgodnie =z Wytycznymi Stosowania materialu
oraz przez okres minimum 5 dni. Obowiazuja =zasady pielegnacji materiaidw
budowlanych wiazanych cementem.



5.2.6. Uwagi dodatkowe do wykonania.

Resztki materialu 1 pojemniki  usunac zgodnie z  odpowiednimi
przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okulardédw i ubran
roboczych. Nalezy przestrzegaé zasad podanych na kartach danych o
bezpieczenstwie pracy i wskazdwek stowarzyszen zawodowych o postepowaniu z
dyspersjami z tworzyw sztucznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogdlne zasady kontroli Jakosci robdét podano w ST D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdlne”, pkt. 6.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i
dostarcza¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze pobiera¢
probki materiatléw 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swdj koszt. Jezeli
wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor
Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan albo moze opieraé si¢ wytacznie na wlasnych badaniach
przy ocenie zgodnos$ci materialow 1 robot z niniejsza a specyfikacja.

Kontrola jakosci obejmuje:

¢ badania przydatno$éci materiatodw;
¢ kontrole wykonywania robdt;
¢ dokumentowanie jakos$ci wykonywanych robdt;

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca zobowiazany Jjest przedstawid
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji aktualne $wiadectwo badan materiaidw
podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta
(atesty materiatdw). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty
produkcji, daty przydatnos$ci do stosowania, stanu opakowan oraz witasciwego
przechowywania materiatédw.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich ©przydatnos$ci odpowiada
Wykonawca.

6.2.1. Przed przystapieniem do robdédt winno podlegaé kontroli m.in.
wtadciwe przygotowanie podioza wg pkt. 5.2.2.

6.2.2. Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykonacd
badania niezbedne do opracowania skiadu mieszanek.

6.3. Badania w trakcie wykonywania robét.

W trakcie prowadzenia robdét nalezy w sposdb ciagty kontrolowad
temperature i odpowiednia sucho$¢  podioza, a réwniez odpowiednie
przygotowanie mieszanek.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robét.
Nalezy dokonaé¢ sprawdzenia wytrzymatosci na odrywanie metoda ,pull-
off” wg Zaleceh dotyczacych oceny jakos$ci betonu ,in-situ” w istniejacych

konstrukcjach obiektdé4w mostowych ,IBDiM 1998”. Badania 1 wyniki nalezy
opracowa¢ zgodnie z zataczonym protokdlem.
Wykonawca dokonuje 5 pojedynczych pomiardw wytrzymatos$ci na

odrywanie zaprawy PCC od podloza na kazde 25 m’ naprawianej powierzchni,
przy czym minimalna liczba pomiardédw niezaleznie od wielko$ci powierzchni

wynosi 5. Miejsca pomiarowe wskazuje Inspektor Nadzoru, a badanie
wykonywane jest w Jjego obecno$ci. Pomiar wytrzymaitos$ci na odrywanie nalezy
wykonaé wg PN-92/B-01814. Wartos$¢ Srednia wytrzymatosci na odrywanie

zaprawy PCC od podioza betonowego nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 MPa, przy
czym minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru moze wynosié¢ 1,0 MPa.

Jezeli wartos$¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa
woéwczas nalezy wykonaé¢ dodatkowe oznaczenie obok w odlegtoséci okoto Im. W



przypadku gdy dodatkowe oznaczenie speini warunek minimalnej wytrzymatosci
na odrywanie i réwnoczesdnie wartosé Srednia wszystkich oznaczen nie bedzie
nizsza od wymaganej to nalezy uznac¢, ze warunek wytrzymalosci na odrywanie
zostal speiniony.

Zakres Dbadan kontrolnych ustala Inspektor Nadzoru. W szczegdlnosci
moze on uzna¢ za wystarczajace raporty =z badan wykonywanych przez
Wykonawce.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami.

Jezelil poszczegdlne ubytki beda naprawione Zle to warstwa wadliwie
wykonana bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie
postapi sie w przypadku nie osiagniecia przez prdébki okreslonych
parametrow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w ST 00.00.00. ,Wymagania ogdlne”,
pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Obmiar powinien by¢ wykonywany na budowie w m® wbudowanej zaprawy PCC.

Obmiar robdét odbywa sie w obecnosci Inspektora Nadzoru i wymaga jego
akceptacii. Obmiar nie powinien obejmowad jakichkolwiek dodatkowo
wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji projektowej =z
wyjatkiem dodatkowych powierzchni zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Nadmierna ilo$¢ wykonywanej naprawy w stosunku do dokumentacji projektowe],
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru nie moze stanowicé
podstawy do roszczen o dodatkowa zapiate.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogédélne zasady odbioru robét.

Ogblne =zasady odbioru robdét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogblne”, pkt. 8.

Odbiorowi podlega wykonana naprawa ubytku zaprawa PCC z
zabezpieczeniem pretdw zbrojeniowych.

Odbidér robdét w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z
instrukcja DP-T 14 z pdbdzniejszymi zmianami

8.2. 0Odbidér robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robodt
zanikajgcych 1 ulegajacych zakryciu (przewidywane pokrycie powierzchniowe
warstwg ochronna) .

Odbidér powinien by¢ przeprowadzany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych napraw wadliwie wykonanych warstw, bez koniecznos$ci hamowania
postepu robdt.

Do odbioru wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardéw i badan =z
biezacej kontroli materiaidw i robdt.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie ogledzin, pomiardw i
wynikéw badan Wykonawcy. Inspektor Nadzoru zleci Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie uzupeiniajacych badan i pomiardédw wtedy gdy:

- zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejsza
Specyfikacja;

- istnieja jakiekolwiek watpliwo$ci co do jakosci robdét 1ub
rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki
potwierdza watpliwos$ci Inspektora Nadzoru.



W przypadku stwierdzenia wad Inspektora Nadzoru wustali =zakres do
wykonania robdét poprawkowych lub poleci zerwanie i1 wymiane na nowa wadliwie
wykonanej warstwy, wg zasad okres$lonych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PEZATNOSCI
9.1. Ogdélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogbdblne ustaleni dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$é za m? wbudowanej zaprawy PCC nalezy przyjmowaé zgodnie z
obmiarem 1 ocena Jjakos$ci robdét na podstawie wynikdéw pomiardw 1 badan
laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania uzupeinien 1 ubytkéw metoda niniejszej
specyfikacji obejmuje:
¢ prace pomiarowe 1 inwentaryzacyjne uszkodzen do naprawy zaakceptowane

przez Inzyniera;
¢ dostarczenie sktadnikéw, wyprodukowanie mieszanki 1 jej transport na
miejsce wbudowania;
zabezpieczenie wystajacych pretdéw zbrojenia;
wykonanie warstwy szczepnej;
roziozenie 1 zgeszczenie mieszanki w duzych ubytkach;
zatarcie pitytkich ubytkéw;
pielegnacje wykonywanych warstw;

* & 6 o o o

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w
specyfikacji, uprzatniecie terenu budowy i1 usuniecie resztek preparatédw;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

¢ PN-88/B-01807 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zZelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

¢ PN-92/B-01814 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepno$ci powlok ochronnych.

¢ Projekt ,Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw 1 ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych” opracowany przez IBDiM.

¢ Vademecum biezacego utrzymania i1 odnowy drogowych obiektéw mostowych t.
5.5 - wydany przez GDDM.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.24.27.07 Zabezpieczenie powierzchniowe betonu powloka malarska

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbdlowe] specyfikacji technicznej sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwiazanych z powierzchniowym
zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu w ramach przebudowy mostu przez
rzeke Zojewek w miejscowoséci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B
Bronowo-Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002,66.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i1 realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST



Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robét zwigzanych =z powierzchniowym zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu
-wykonaniem powtok dekoracyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia zawarte w niniejszej ST sa zgodne z ST D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdélne”, pkt. 1.

1.4. Wymagania ogbélne dotyczace robdét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz z
ich =zgodno$¢ =z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

Do wykonania robdét nalezy uzyé farb do zabezpieczenia powierzchni
betonowych.

Moga by¢ uzyte tylko takie farby, dla ktdédrych Wykonawca bedzie
posiadat Aprobate Techniczna wydane przez IBDiM.

Farby te musza cechowad¢ sie:

dobra przyczepnoscia do poditoza;
minimalnym skurczem;
szczelno$cia;
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odpornoscia na $Scieranie.

Wymagania powtoki ochronnej z farb:

¢ wytrzymalosé¢ na odrywanie (przyczepnos$¢ powioki do podioza) min. 0,8 MPa;
¢ nasiagkliwo$¢é max. 2%,

¢ stan powloki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania-brak uszkodzen,

¢ grubos¢ powioki min. 180:m

Za jako$¢ wbudowanych materia1dé4w odpowiada Wykonawca.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.

¢ Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00.
,Wymagania ogdlne”, pkt. 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakos$ciowych robdét 1 Dbezpieczenstwa zostana przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00.
,Wymagania ogdélne”, pkt. 4.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie transportu materiaty powinny byé
rozmieszczone rdéwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone
przed przesuwaniem.

Sposbéb zatradunku, przewozu 1 wytadunku musi speinia¢ wymagania
przepiséw dotyczacych Dbezpieczeinstwa 1 higieny pracy przy transporcie
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne wymagania wykonania robét.



Ogdélne wymagania wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00.
»Wymagania ogélne”, pkt. 5.

5.2. Zakres robét.
5.2.1. Warunki atmosferyczne.

Temperatura podioza 1 materiatu w czasie obrébki okreslone sg w
kartach technologicznych i na opakowaniach danego materiatu.
Nie wolno wykonywaé¢ robdét w czasie deszczu 1 przy wilgotnosci

Q

powietrza przekraczajacej 90 %.
5.2.2. Przygotowanie podtoza.

Ewentualne nierdéwnosci, np. na potaczeniach pityt szalunkowych, nalezy
zeszlifowaé. Wyokragli¢ przez szlifowanie nalezy rdéwniez ostre krawedzie na
gbérnej powierzchni kraweznika.

Wytrzymatosé na odrywanie dobrze przygotowanego podloza powinna
wynosié¢ min. 1,5 MPa.

5.2.3. Nanoszenie farb dekoracyjnych

Przewiduje sie nanoszenie powlok malarskich metoda hydrodynamiczng
zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogdélne zasady kontroli Jako$ci robdét podano w ST D-M.00.00.00.
»Wymagania ogdélne”, pkt. 6.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzié¢ systematyczne badania
kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru. Inspektor
Nadzoru moze pobiera¢ prdébki materiatrdédw i1 prowadzié badania niezaleznie od
Wykonawcy na swéj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych Dbadan wykaza, ze
badania Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru moze polecié
Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan albo moze opiera¢ sie wylacznie na wltasnych badaniach
przy ocenie zgodnos$ci materiaidw 1 robdt z niniejsza specyfikacija.

Kontrola jakosci obejmuje:
¢ badania przydatnos$ci materiatoéw;

¢ kontrole wykonywania robdt;
6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca zobowiazany jest przedstawid
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji aktualne s$wiadectwo badan materiatéow
podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta
(atesty materiatdw). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty
produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz witasciwego
przechowywania materiatédw.

Za wbudowane materiaty oraz Dbadanie ich przydatnosci odpowiada
Wykonawca.

6.2.1. Przed przystapieniem do robdét winno podlega¢ kontroli m.in.
wtasciwe przygotowanie podioza wg pkt. 5.2.2.

6.3. Badania w trakcie wykonywania robét.

W trakcie prowadzenia robdét nalezy w sposdb ciagty kontrolowad
temperature:
¢ otoczenia,
¢ materiaiodw,
¢ podioza.



oraz wilgotno$é¢ podioza i powietrza.
Pomiar wytrzymatos$ci na odrywanie (min. 0.8 MPa) - 1 pomiar na kazde
25 m2 nie mniej niz 5 pomiardéw na kazdy element.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami.

Jezelil poszczegdlne ubytki beda naprawione Zle to warstwa wadliwie
wykonana bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie
postapi sie w przypadku nie osiagniecia przez proébki okres$lonych
parametrow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.
Ogdélne =zasady obmiaru robdét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania

ogblne”,

7.2. Jednostka obmiarowa.

Obmiar powinien by¢é wykonywany na budowie w m? zabezpieczonej
powierzchni.

Obmiar robdét odbywa sie w obecnosci Inspektora Nadzoru i wymaga jego
akceptaciji. Obmiar nie powinien obejmowad jakichkolwiek dodatkowo

wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji projektowej z
wyjatkiem dodatkowych powierzchni zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Nadmierna i1lo$¢ wykonywanego zabezpieczenia w stosunku do dokumentacji
projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru nie
moze stanowié¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt zostanie dokonany zgodnie z zasadami podanymi w
Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiordéw robdt drogowych i mostowych wraz
ze zmianami z 1992 1 1993r.
Ogblne =zasady odbioru robdét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”,
pkt. 8.

Odbiorowi podlega wykonane =zabezpieczenie antykorozyjne Dbetonu.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie ogledzin, pomiardw.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektora Nadzoru ustali zakres do
wykonania robdét poprawkowych lub poleci zerwanie i1 wymiane na nowa wadliwie
wykonanej warstwy, wg zasad okres$lonych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogélne wustaleni dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$é za m? zabezpieczonej powierzchni nalezy przyjmowaé zgodnie z
obmiarem i ocena jakosci robdét.

Cena Jjednostkowa wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego metoda
niniejszej specyfikacji obejmuje:
¢ dostarczenie sktadnikéw, wyprodukowanie mieszanki 1 jej transport na

miejsce wbudowania;

¢ nanoszenie powiok malarskich;
dokonanie pomiardéw wg SST;

<>

¢ uprzatniecie terenu budowy i usuniecie resztek preparatdw;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

¢ PN-88/B-01807 - Antykorozyjne =zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zZelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.



PN-92/B-01814 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje

betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepno$ci powtok ochronnych.
Projekt ,Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw 1 ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych” opracowany przez IBDiM.
Vademecum biezacego utrzymania 1 odnowy drogowych obiektdédw mostowych t.

5.5 - wydany przez GDDM.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.15.01.02. Izolacja bitumiczna wykonywana na zimno

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne]j sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
wykonywaniem izolacji powiokowej bitumicznej w ramach przebudowy
mostu przez rzeke %Zojewek w miejscowosci Olszyny w ciagu
drogi powiatowe] nr 1964B Bronowo-Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-
Olszyny w km 6+002,66.

1.2. Zakres stosowania

Szczegbitowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w
p. 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robdét zwigzanych z:
wykonaniem izolacji elementdéw betonowych mostu i $Scian oporowych
stykajacych sie z gruntem.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé stosowanych materiaidéw i
wykonywanych robét oraz =za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa.
Specyfikacja Techniczna oraz =zaleceniami Inzyniera. Izolacja powinna
wykazywaé dobra przyczepnos$é¢ do podioza.

2 .Materiaty

Materiaty uzyte do wykonania izolacji musza posiada¢ Aprobate Techniczna
IBDiM.

Roztwbr gruntujacy

Masa powlokowa hydroizolacyjna

3.Sprzet

Sprzet uzywany do malowania pokrywania masa powlokowa hydroizolacyjna
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4 .Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i skitadowanie materiatdédw do wykonania
izolacji powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5.Wykonanie robét
5.1. Warunki uktadania izolacji

a) przed przystapieniem do robdét izolacyjnych nalezy obnizy¢é poziom wody
gruntowej co najmniej o 30cm ponizej wuktadanej warstwy izolacji i
zapewni¢ utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robdt,

b) izolacje nalezy wykonywaé w czasie Dbezdeszczowe] pogody przy
temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C,
c) gruntowanie podiloza nalezy wykonaé przez Jjednokrotne powleczenie

roztworem R,

d) powleczenie roztworem P nalezy wykona¢ jednokrotnie na zagruntowanym
podiozu roztworem R tak, aby laczna grubos$¢ warstw izolacyjnych nie bylta
mniejsza niz 2 mm.

5.2 Przygotowanie podioza



PodiozZze betonowe powinno by¢ suche (powierzchnia betonu w stanie powietrzno
suchym o jednolitej barwie, bez zaciemnien, spowodowanych zawilgoceniem),
czyste (powierzchnia betonu wolna od mleczka cementowego, luzZznych frakcji,
pytow, plam oleju, smarow i innych zanieczyszczen), wytrzymate
(wytrzymatosé¢ podioza badana metoda pull-off wynosi co najmniej 1,0 MPa).

5.3 Nakitadanie powioki

Przed przystapieniem do zrobdét izolacyjnych nalezy obnizy¢é poziom wody
gruntowej co najmniej o 30cm ponizej ukltadanej warstwy izolacji 1 =zapewnié
utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robdt. Izolacje nalezy wykonywac

w czasle bezdeszczowe]j pogody przy temperaturze otoczenia nie nizZzszej niz
5°C

Masa hydroizolacyjna i roztwdr gruntujacy moga by¢é stosowane w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Srodek gruntujacy beton nanosié wytacznie
recznie szczotkami, dobrze go wcierajac w podioze. Zaleznie od stopnia
porowatosci podtoza Jjednokrotne smarowanie powinno daé¢ powtoke 0,3 -i- 0,45
kg na 1 m? powierzchni zabezpieczanej. Mase hydroizolacyjna nalezy nanosic
recznie szczotkami, po wyschnieciu $rodka gruntujacego, nie wczedniej niz
po 6 godzinach. Mase hydroizolacyjna nanies$¢ dwukrotnie. Przy jednokrotnym
smarowaniu powierzchni zabezpieczanej zuzycie wynosi 0,8 do 1,0 kg na 1 m°.

6 .Kontrola jakosci robét

Nalezy sprawdzié¢ stan przygotowania podioza (pkt.5.1) oraz kontrolowacd
temperature, w jakiej wykonujecie aplikacje materiaidw.

W trakcie wykonywania Robdét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac
kontroli zgodnie z PN-B-10200, zwracajac szczegdlna uwage na:
-sprawdzenie réwnosci powierzchni podkiadu,

-sprawdzenie poprawnos$ci ukltadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna
stanowi¢ jednolitg, czysta powloke przylegajaca do powierzchni
zagruntowanego poditoza,

-kontrola ilosci utozonych warstw i1 uzyskanie odpowiedniej sumarycznej
grubos$ci izolacji.

7.0bmiar

Jednostka miary jest 1 m2 wykonane]j izolacji.

Do ptatnos$ci przyjmuje sie ilos¢ m2 wykonanej 1 odebranej warstwy izolacji
z Jjednokrotnym nalozeniem roztworu gruntujacego 1 dwukrotnym naiozZzeniem
masy powltokowej hydroizolacyjnej.

8.0dbiér koncowy

Na podstawie wynikéw wg punktu 6 badan nalezy sporzadzié protokdiy odbioru
robét koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane
roboty izolacyjne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST. Jezeli chod
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne
z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest
doprowadzié¢ roboty izolacyjne do zgodnos$ci z norma i przedstawié¢ Jje do
ponownego odbioru.

9.Ptatnosé

Podstawa ptatnosci jest ilo$¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych
pomnozona przez cene Jjednostkowa ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.
Cena jednostkowa za 1 m2 wykonanej izolacji uwzglednia:

- zakup i1 dostarczenie materiatdw,

- gruntowanie oraz dwukrotne natozenie powioki hydroizolacyjnej.

- odpady 1 ubytki materiatowe,

- wykonanie niezbednych rusztowan i pomostdw roboczych,

- rozebranie ich,

- oczyszczenie miejsca pracy.

10.Przepisy zwiazane
Brak.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.08.05.01 Scieki z prefabrykowanych elementow
1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejsze]j specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét zwiagzanych z wykonaniem $Scieku 2z elementdw
prefabrykowanych w ramach w ramach przebudowy mostu przez rzeke Lojewek w
miejscowosci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-—
Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002, 66.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy 1  kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad
prowadzenia robdét zwiazanych z wykonaniem $cieku z elementdw
prefabrykowanych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe sa =zgodne =z obowigazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 Wymagania ogdlne.

1.4. Ogélne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych
materiatéw 1 wykonywanych robdédt oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja,
SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0. MATERIALY

2.1. Do wykonania $ciekdéw z elementdw prafabrykowanych nalezy uzyé
prefabrykaté4w betonowych o wymiarach i ksztalcie wg Katalogu Powtarzalnych
Elementdéw Drogowych Karta 01.03.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé¢, plam i ubytkdw,
o fakturze zwartej.

Krawedzie elementdédw powinny byé réwne i proste. Wklestos$¢ lub wypukiose
powierzchni elementdéw nie powinna przekraczac¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiardédw prefabrykatdw:
- na diugos$ci +- 10 mm,
- na wysokosci i szerokosci +-3 mm

2.1.3. Wytrzymatosé na sSciskanie
Beton klasy co najmniej 25, wytrzymatos$é na $Sciskanie powinna byé

zgodna z PN-B-06250 dla przyjete]j klasy betonu.

2.1.4. Nasiagkliwosé
Nasiakliwos¢ prefabrykatdédw powinna wynosi¢ nie wiecej niz 4%.

2.1.5. Scieralnos$é na tarczy Boehmego nie powinna przekraczaé 3.5mm.

2.2 Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06712.

2.3. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypeinienia spoin powinna by¢ stosowana na goraco i
odpowiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04.



3.0. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania $ciekdow musi by¢ zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

4.0. TRANSPORT

Zatadunek, transport i skltadowanie materiai1dé4w powinnien odbywaé sie
tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed ustawianiem prefabrykatdéw nalezy wykona¢ koryto.
Ustawienie prefabrykaté4w powinno by¢é wykonane na podsypce cementowo-
piaskowej o grubosci 10 cm
Spoiny elementdéw prefabrykowanych nie powinny przekraczaé¢ szerokosci
lcm 1 nastepnie nalezy zala¢ zaprawa cementowo-piaskowa.
Co 50 m spoiny nalezy wypeini¢ bitumiczna masa zalewowa nad szczeling
dylatacyjna tawy betonowej.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. 0Ogdlne zasady kontroli Jjakosci robdét podano w ST D-M.00.00.00
»Wymagania ogdélne”

6.2.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ Dbadania
materiatdéw przeznaczonych do wykonania $cieku 1 przedstawié wyniki tych
badan do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

Badania materiaidw stosowanych do wykonania $Scieku z prefabrykatoéw
powinny obejmowac¢ wszystkie witasciwos$ci, ktdére zostaty okreslone w normach
podanych dla odpowiednich materiaidw.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robdét zwiazanych z wykonaniem Scieku z prefabrykatdw nalezy

sprawdzic:

-wykonanie koryta - szeroko$¢ +-3 cm,

-wykonanie podsypki,

-wykonanie $cieku (doktadnos$¢ ustawienia prefabrykatoéw, zalanie spin

zaprawg cementowo-piaskowa i bitumiczna masa zalewowa) .
7.0. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru Jjest 1 m wykonanego $cieku
8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdélne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdbdlne”.
Roboty uznaje sie za zgodne z projektem , SST i1 wymaganiami Inspektora
Nadzoru, Jjezeli wszystkie badania i pomiary, z uwzglednieniem ustalonvch
tolerancji daty wynik pozytywny.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbidér wykonanych $ciekdéw obejmuje:
a) odbidbébr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu;

b) odbidér ostateczny (wszystkie elementy robdt objete SST};



c) odbidér pogwarancyjny - po upltywie okresu gwarancii,
9.0. PODSTAWA PZATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia:

- roboty pomiarowe 1 przygotowawcze,
- dostarczenie na miejsce wbudowania materiatodw,
- przygotowanie podioza pod Sciek-wykonanie koryta,
- rozscielenie podsypki wraz z jej przygotowaniem,
- utozenie betonowych prefabrykatoéow,
- zalanie spoin zaprawg cem.piask.,
- przeprowadzenie badan i pomiardéw wymaganych w SST

10. Przepisy zwiazane

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci Boehmego.

2. PN-B-06250 Beton zwykly.

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania 1 ocena
zgodnosci.

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

7. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drbég, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych. Wspolne

wymagania i badnia.

8.Katalog Powtarzalnych Elementdéw Drogowych (KPED) Transprojekt-warszawa

1979.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.20.01.05 Umocnienie stozkow

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejsze]j specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét w ramach przebudowy mostu przez rzeke Lojewek w
miejscowosci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-—
Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002, 66.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i  kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad
prowadzenia robdét zwiagzanych =z wykonaniem umocnienia stozkédw brukiem na
podsypce z pospditki z zalaniem spoin zaprawe cementowa.

1.4. Ogélne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za Jjakoscé stosowanych
materiatéw i wykonywanych robdét oraz za ich zgodno$é z dokumentacija,
SST oraz zaleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY
2.1. Brukowiec

Brukowiec powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11104.
2.2. Kruszywo

Zwir i mieszanka powinny odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-11111
Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11113.

2.3. Cement

Cement portlandzki wg PN-B-19701.
Cement hutniczy wg PN-B-19701.
Sktadowanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.4. Zaprawa cementowa

Przy wykonywaniu umocnien stozkdéw nalezy stosowalé zaprawy cementowe
zgodne z wymaganiami PN-B-14504 i PN-B-14501.

2.5. Elementy deskowania tawy oporowej.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ =z materiatdw odpowiadajacych nastepujacym
normom:

- drewno iglaste tartaczne do robdét ciesielskich.wg PN-D-95017,

- tarcica iglasta do robdét ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementdéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-
96002,

- gwozdzie wg BN-87/5028-12,

- $ruby, wkrety do drewna i podkitadki do $rub wg PN-M-82121, PN-M-82503,
PN-M-

82505 i PN-M-82010,

- piyty pilsniowe z drewna wg PN-D-97018.



Dopuszcza sie wykonanie deskowan 2 innych materiatdéw pod warunkiem
zaakceptowania przez Inzyniera.

2.6. Beton i jego sktadniki

Przy wykonywaniu tawy oporowej nalezy stosowaé¢ beton zwykly wg PN-B-
06250.
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim wg PN-B-
19701.
Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywo lamane) powinno odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-06250 i
PN-B-
06712.
Woda powinna by¢ ,odmiany 1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadad¢ wymaganiom
PN-B-06250.
Klasa betonu B 20.

3.0. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania umocnienia musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

4.0. TRANSPORT

Zatadunek, transport 1 skladowanie materiatdéw do wykonania
umocnienia powinny odbywa¢ sie tak, aby zachowa¢ ich dobry stan
techniczny.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie wykopu pod tawe oporowa zgodnie z D.02.01.01.

(€3}
N

Wykonanie tawy oporowej z betonu B20 zgodnie z zasadami podanymi w pkt

5.3. Wykonanie warstwy podsypki z pospdtki grubosci 10 cm na
uprzednio wyrdwnanym podiozu.

Do umocnienia stozkdédw uzyé brukowiec 16-20 cm.

Zalanie spoin bruku zaprawa cementowa.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nalezy kontrolowaé¢ réwnos$é powierzchni pod uktadany bruk.
Sprawdzic¢ czy powierzchnia po ulozeniu bruku jest rdéwna szczeliny
wypeinione zaprawa cementowa.

7.0. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru Jest

-1 m2 powierzchni wykonanego i odebranego umocnienia ©przez
brukowanie;

- 1 m3 wykonane]j lawy oporowe].
8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Kornicowy odbidér robdt

Odbibér umocnienia dokonywany jest na zasadach odbioru ostatecznego
robdét. Na podstawie kontroli przeprowadzonych wg. p. 6 nalezy
sporzadzié protokdtr odbioru ostatecznego robdt.

Odbidér robdét w zakresie potracen zostanie dokonany zgodnie z
zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiordédw robodt
drogowych i1 mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI



Cena jednostkowa uwzglednia:
- zapewnienie niezbednych czynnikdédw produkcji
- uformowanie powierzchni stozkdéw
- wykonanie podsypki z pospdiki
- wykonanie umocnienia brukiem
- wypeinienie stykdédw zaprawa cementowo-piaskowg
- pielegnacje powierzchni umocnienia
- wykonanie i demontaz deskowania
- transport betonu, zabetonowanie i1 pielegnacja betonu
- uporzadkowanie miejsca pracy

10. Przepisy zwiazane

1.
2.
3.
4

5.
6.

8

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnos$ci Boehmego.

PN-B-06250 Beton zwyktly.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci.

PN-B-32250 Materiatly budowlane. Woda do betondéw 1 zapraw.

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

.Katalog Powtarzalnych Elementdéw Drogowych (KPED) Transprojekt-warszawa

1979.






SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.13.01.03 Beton podpor w elementach o gr. < 60 cm

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejsze]j specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét zwiazanych z wytworzeniem i wbudowaniem betonu klasy B-30
przy wykonywaniu elementow przyczdltka w ramach przebudowy mostu przez
rzeke %ojewek w miejscowoéci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B
Bronowo-Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002,66.

2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdbt
zwiazanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej

- wykonaniem i rozbidérka deskowania

- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej

- pielegnacja betonu

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Beton zwykly - beton o gestos$ci powyzej 1,8 kg/dcm3
wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdéw mineralnych
i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa- mieszanka wszystkich sktadnikéw
przed zwigzaniem betonu.

.3. Zaczyn cementowy- mieszanka cementu i wody.

.4. Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skladnikdéw mineralnych

i ewentualnych dodatkédw przechodzacych przez sito kontrolne o

boku oczka 2, Omm.

[y
PN

1.5. Ogélne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiaidéw 1
wykonanych robdét oraz =za 1ich zgodno$é z dokumentacja projektowa, SST i
zaleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY

N |

.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement. Wymagania i badania

Nalezy stosowad wylacznie cement portlandzki (bez dodatkdéw) CEM I
niskoalkaliczny klasy 42,5 NA o nastepujacym sktadzie:

- zawartos$é krzemianu tréjwapniowego (alitu)-50-60%

- zawarto$¢ glinianu trdjwapniowego - do 7%

- zawarto$¢é alkalidéw - od 0,6% do 0,9% pod warunkiem

stosowania kruszywa niereaktywnego.

Cement z kazdej dostawy musi speilniaé wymagania zawarte w normie PN-88/B-
30000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajacych
sie rozgnies$é¢ w palcach, zaleca sie kontrole cementu przed uzyciem do
wykonania mieszanki betonowej obejmujaca:

- oznaczenie czasu wigzania wg. PN-EN 196-3:1996

- oznaczenie zmiany objetos$ci wg. PN-EN 196-3:1996



- sprawdzenie zawartos$ci grudek cementu nie dajacych sie
rozgnies$é w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.
Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie, w ilosci wiekszej niz 20%
ciezaru cementu, grudek nie dajacych sie rozgniesé % palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usunaé¢ poprzez przesianie przez
sito o boku oczka kwadratowego 2mm.
Przechowywanie cementu - zgodnie z BN-88/6731-08.
a) cement workowany
- sktady otwarte, wydzielone miejsce zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami
- magazyny zamkniete
b) cement luzem - zbiorniki - magazyny specjalne

Okres przechowywania cementu ( wg PN-80/B-30000) w magazynach
zamknietych i zbiornikach nie powinien Dby¢ dituzszy od
gwarantowanego okresu zachowania cech normowych cementu (max. 45
dni), natomiast w skiadach otwartych - max. 10 dni.

Z cementdéw produkowanych w Polsce najlepsze =z w/w wzgleddw sa

cementy z cementowni Matogoszcz lub cement mostowy z cementowni Pokdj z
Rejowca Fabrycznego.

2.1.2. Kruszywo
2.1.2.1. Kruszywo grube. Wymagania i badania

Kruszywo do Dbetonu powinno chrakteryzowa¢ sie statoscia cech fizycznych
i jednorodnos$cia wuziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii Dbetonu o
statej jakosci.

Poszczegbdblne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢é na placu Dbudowy
sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podiozu w taki sposdb aby
nie ulegty zanieczyszczeniu 1 nie mieszatly sie.

Do betonéw klasy B30 1 wyzszych nalezy stosowa¢ grysy granitowe 1lub
bazaltowe marki 50 o max. wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z
innych skal dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly zbadane w placdwce

wskazanej przez GDDP, a uzyskane wyniki Dbadan speiniaja ponizsze
wymagania. Do betonu klasy B-25 mozna stosowaé¢ zwir o max. wymiarze
ziarna do 31, 5mm.

Wymagania:

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
- zwartos$¢ pyitdéw mineralnych - do 1%,
- zawartos$¢ ziarn nieforemnych (wydiuzonych i ptaskich)

do 20%,

- wskaznik rozkruszenia dla grysdéw granitowych - do 16%
- =)/ === //---- dla gryséw bazaltowych i innych -
do 8%,

- nasiagkliwo$¢ - do 1,2%,

- mrozoodpornos$¢ wg. metody bezposredniej - do 2%,

- mrozoodpornos¢ wg. zmodyfikowanej metody
bezposredniej wg. BN-34/677402 - do 10%,

- reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg.
PN-78/B-06714/3 nie wywoiujaca zwiekszenia wymiardw
liniowych - ponad 0,1%,

- zawartoéé¢ zwiazkdédw siarki - do 0,1%,

- zawarto$é zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawarto$é¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca
barwy ciemniejszej od wzorcowe].

Zwir powinien speitniaé wymagania normy PN-B-06712 dla marki 30 w zakresie
cech fizycznych i chemicznych.
Ponadto mrozoodpornos$¢ zwiru badana zmodyfikowana metoda bezposrednia PN-B-
11112 ogranicza sie do 10%.
W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie aby
zawartos$¢ podziarna nie przekraczata 5%,a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtos$ci w $wietle miedzy pretami zbrojenia,



lezacymi \ jednej ptaszczyznie prostopadiej do kierunku

betonowania
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii
kruszywa wynikéw jego peilnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalocznej w
terminach przewidzianych przez Inzyniera.
Kruszywo z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepeinym

obejmujacym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg. PN-78/B-06714/15
- oznaczenie zawartos$ci ziarn nieforemnych
wg. PN-78/B-06714/16
- oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych,
wg. PN-78/B-06714/12
- oznaczenie zawartos$ci grudek gliny, ktdére oznacza
sie jak zawartos$é zanieczyszczen obcych
W przypadku gdy kontrola wykaze niezgodno$¢é cech danego kruszywa z
wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastapié¢ po jego
uszlachetnieniu ( np. przez piukanie lub dodanie odpowiednich frakcji
kruszywa) 1 ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzié¢ biezaca kontrole wilgotnoé$ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18
dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.1.2.2. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego
uszlachetnionego. Zawarto$¢ frakcji w stosie okruchowym powinna wynosic:

- do 0,25mm 14-19%,

- do 0.50mm 33-48%,

- do 1,0 mm 57-76%.
Do betonu klasy B30 i wyzszych nalezy stosowa¢ kruszywo o tacznym
uziarnieniu mieszczacym sie W granicach podanych w "Wymaganiach i
zaleceniach dotyczacych wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych"
GDDP 1990.
Dostawca powinien by¢ =zobowiazany do przekazywania dla kazdej partii
kruszywa wynikéw badan peinych.

Piasek powinien speinia¢ nastepujace wymagania:

- zawarto$¢ pytdédw mineralnych - nie wiecej niz 1,5%,
- zawartos$é¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
- zawartoéé¢ zwiazkdédw siarki - do 0,2%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy
ciemniejszej od wzorcowej,
- reaktywnos$é alkaliczna z cementem okre$lona wg. PN-B-
06714-34 nie wywolujaca zwekszenia wymiardédw liniowych
ponad 0,1%.
W kruszywie nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek kazdej dostawy musi
by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:
oznaczenie sktadu (uziarnienia) - wg.PN-78/B-06714/15
- oznaczenie zawartos$ci pyi1déw mineralnych -
wg.PN-78/B-06714/13
- oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych -
wg.PN-78/B-06714/12
- oznaczenie zawartos$ci grudek gliny - oznaczaé¢ jak
zawartos$é zanieczyszczen obcych

2.1.3. Woda. Wymagania i badania

Woda powinna odpowiadacd wymaganiom wg. PN-88/B-32250 "Materiaty
Budowlane - Woda do betondéw, zapraw. Stosowanie wody wodocagowe] nie wymaga
badan.

Wymagania techniczne dla wody zarobowe7:
- ogbdlna zawartos¢ soli (sucha pozostato$é po wysuszeniu

w 105°C) nie wiecej niz 5000 mg/dcm3
- stezenie jondéw wodorowych (pH) - nie mniej niz 4
- zawarto$¢ cukrdéw - nie wiecej niz 500 mg/dcm3



- zawrto$é¢ siarkowodoru - nie wiecej niz 20 mg/dcm3
2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o

dziataniu napowietrzajacym 1 uplastyczniajacym. Dodatki nalezy stosowac
wg. instrukcji ITB lub IBDiM.
Przed zastosowaniem betonu z domieszkami nalezy sprawdzié

doéwiadczalnie ich skuteczno$é dla racjonalnego ustalenia recepty mieszanki
betonowej.
Domieszki uplastyczniajace, powinny byé przed
zastosowaniem sprawdzone na okoliczno$¢ oddziatlywania na cement stosowany
na budowie.
Beton z domieszka uplastyczniajaca musi by¢ zbadany na
mrozoodporno$é, wytrzymatosé i ewentualnie wodoszczelno$é.
Ilo$¢ domieszki napowietrzajace] nalezy okres$li¢ doswiadczalnie, tak
aby objeto$é¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej wynosita:

- od 5 do 6% - przy ziarnach kruszywa do loémm

- od 4 do 5% - przy ziarnach kruszywa do 31, 5mm
Zastosowanie mieszanki napowietrzajacej nie powinno obnizy¢ wytrzymatosci
betonu na $ciskanie wiecej niz o 10% w stosunku do betonu bez domieszki.

2.2.0. Mieszanka betonowa

2.2.1. Wymagania ogdélne. Wskazniki

Sktad mieszanki betonowe] powinien by¢ opracowany przez
wyspecjalizowang jednostke wskazang przez inwestora np. Okregowe
Laboratorium Drogowe w Biatymstoku. Powinien zapewniaé¢ przy

najmniejszej ilos$ci wody szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczenia
przez wibrowanie.

W celu polepszenia witasciwosci mieszanki betonowe]j i betonu zaleca
sie stosowanie domieszek wg p. 2.1.4.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej
przez wibrowanie i dojrzewajace] w warunkach naturalnych ($rednia
temperatura dobowa nie nizZzsza niz 10 stopni C) S$redniag wymagana
wytrzymatosé na Sciskanie nalezy okres$li¢ jako réwna 1,3
RbG (RbG wg PN-91/S-10042). W przypadku odmiennych warunkow wykonania
i dojrzewania  betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w

warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednié¢ wpiyw tych czynnikdw
na wytrzymatosé betonu. Wartos$é stosunku W/C ma byé mniejsza niz 0,50.
Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony
doswiadczalnie, powinien dpowiadac najmniejszej Jjamistosci.
Zawarto$é powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg
PN-88/B-06250 nie powinna przekraczal:
- wartodci 2% w przypadku nie stosowania domieszek
napowietrzajacych
- przedzialdédw wartosci podanych nizej w przypadku
stosowania domieszek napowietrzajacych

Uziarnienie kruszywa mm 0-16 0-31,5
beton narazony
na warunki atmo- 3,5-5,5 3-5
Zawartosé sferyczne
powietrza beton narazony
(%) na staty dostep 4,5-6,5 4-6
wody przed zama-
rznieciem

Przy dos$wiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegad
nast. zasad:

- stosunek poszczegbdlnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych,
powinien by¢ taki Jjak w mieszance kruszywa o najmniejsze]j Jjamistosci,

- zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé¢ jak najmniejsza i
jednoczesdnie zapewniac niezbedna urabialno$¢ przy zageszczaniu przez




wibrowanie oraz nie powinna przekraczaé 37% - przy kruszywie grubym do
31,5mm oraz 42% przy kruszywie grubym do lémm

Max. 1lo$¢ cementu dla klasy B30 - 400 kg/m3.

Dopuszcza sie przekroczenie tej ilosci o 10% za zgoda Inzyniera w
uzasadnionych przypadkach.
Konsystencija mieszanki powinna byé nie rzadsza od plastycznej,

oznaczonej w PN-88/B-06250 symbolem K-3.
Zaleca sie nastepujace ilos$ci zaprawy:
- 500 do 550 dm3/m3 przy ziarnach kruszywa do 16mm
- 450 do 500 dm3/m3 przy ziarnach kruszywa do 31, 5mm
- 400 do 450 dm3/m3 przy ziarnach kruszywa do 63mm

2.2.2. Zasady projektowania skitadu mieszanki

Do projektowania skladu mieszanki betonowe] moga by¢ stosowane dowolne
metody doswiadczalne 1 analityczno-dos$wiadczalne, bazujace na
réwnaniach wytrzymaitosci betonu, szczelnosci i konsystencji
mieszanki betonowej, a w niektérych metodach dodatkowo - réwnaniu
urabialno$ci mieszanki. Zaleca sie stosowanie doswiadczalne] metody
zaczynowej . Wskaznik W/C okresla sie w niej analitycznie z rdwnania
wytrzymatosci betonu, natomiast jego ilo$¢ na 1m3 ustala sie na
drodze kolejnych przyblizen przez mieszanie zmieniajacych sie ilosci
zaczynu ze stosem okruchowym o optymalnym uziarnieniu, az do zadanej
konsystencji mieszanki.

Optymalne uziarnienie stosu okruchowego powinno odpowiadac warunkom
podanym w  p. 2.1.2. Stosunek zmieszania frakcji kruszywa grubego

powinien odpowiada¢ najwiekszej szczelnosci mieszaniny.

Stosunek zmieszania piasku z kruszywem grubym powinien zapewniac¢ szczelnos$é
stosu okruchowego zblizona do maksymalnej to =znaczy nizsza od niej o
wartosé¢ rzedu 0,01 do 0,03.

Z dwdéch stosédw okruchowych o takiej samej szczelnosci nalezy wybracé ten,
ktéry zawiera mniejsza ilos$¢ piasku.

Optymalna zawartos$¢ piasku w mieszance Dbetonowej - z punktu widzenia
zuzycia cementu i najlepszego wykorzystania kruszywa w betonie -
mozna réwniez okresli¢ metoda doswiadczalng. W tym celu z ustalonym
optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka prdébnych
mieszanek betonowych z rbzna ilosciag piasku i iloscia zaczynu (o
wymaganym wskazniku W/C), prowadzaca do uzyskania zadanej konsystenciji

mieszanki. Za optymalna 1lo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktbdrej
mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie wykaze najwieksza mase
objetosciowa.

Wartos¢ parametru "A" do wzoru bolomey'a stosowanego do wyznaczania
wskaznika W/C w mieszance betonowej nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. W
tym celu nalezy podda¢ badaniu wytrzymatosci na $Sciskanie kilka prdébek o
réznych wartosciach W/C ( wiekszych i mniejszych od przewidywanych

teoretycznie) wykonanych ze stosownych materiaidw.
Dla teoretycznego ustalenia wartoéci wskazZnika W/C w mieszance mozna
skorzystaé =z wartosci parametru "A" podawanego w literaturze fachowej.

2.2.3. Recepta mieszanki betonowej

Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:

- ustalenie danych 1 zatozen dotyczacych mieszanki: przeznaczenie i
warunki uzytkowania  betonu, klasa betonu, marka mrozoodpornosci 1
wodoszczelnosci, warunki formowania, konsystencija, urabialnos$é¢,

porowatos$é¢ mieszanki itp.
- dobdér i badania sktadnikow betonu
- ustalenie wstepne sktadu mieszanki betonowej wg zasad p. 2.2.2.
- préby i badania kontrolne, korekta sktadu i ustalenie recepty
roboczej
Recepta laboratoryjna okre$la skiad w jednostkach masy na 1m3 mieszanki, w
odniesieniu do kruszywa suchego.
Proby kontrolne nalezy przeprowadzacd na zarobach roboczych o
objetoéci co najmniej 10 1.
Do celdédw produkcyjnych nalezy sporzadzaé¢ recepte robocza uwzgledniajac:



- zawilgocenie kruszywa

- pojemnos$é betoniarki z uwzglednieniem specznienia sktadnikoéw
w stanie luznym

- sposdéb dozowania sktadnikdw

- warunki temperaturowe w okresie zimowym

2.2.4. Badania mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i1 nastepnie przy wytwarzaniu betonu. Dopuszcza
sie dwie metody badania:

- metode Ve-Be

- metode stozka opadowego
Porowato$¢ sprawdza sie wg PN-88/B-06250. Kontroli konsystencji w
trakcie wytwarzania mieszanki betonowej nalezy dokonad:
- co najmniej 2 razy w czasie jedne]j zmiany roboczej dla jednej klasy
betonu w przypadkach:
a/ gdy mieszanki sa wykonywane w zakltadach prefabrykacji i przeznaczone
do formowania elementdédw na miejscu
b/ gdy mieszanki sa wykonane bezpos$rednio na placu budowy
- 1 raz dla kazdej porcji mieszanki odpowiadajacej pojemnosci uzytkowej
mieszalnika samochodowego, gdy mieszanka transportowana Jjest na plac
budowy.
Réznice pomiedzy zatozong konsystencija mieszanki betonowej a
kontrolowana metodami normowymi nie moga przekroczyl:

+ 20% wartosci wskaznika Ve-Be

+ 10% przy pomiarze stozkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-0620 nalezy
dokonywac aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastyczne]j (K3)
dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

2.3. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatd4w odpowiadajacych nastepujacym
normom:

— drewno iglaste tartaczne do robdt ciesielskich wg PN-D-95017,
— tarcica iglasta do robdét ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000 ,

— tarcica lisciasta do drobnych elementédw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-
96002,

- gwozdzie wg BN-87/5028-12,

- Sruby, wkrety do drewna i podktadki do $rub wg PN-M-82121, PN-M-82503,
PN-M-82505 i PN-M-82010,

- pilyty piléniowe z drewna wg BN-69/7122-11 lub sklejka wodoodporna
odpowiadajaca wymaganiom okres$lonym przez Wykonawce i1 zaakceptowanym
przez Inzyniera.

Dopuszcza sie wykonanie deskowan z innych materiatdéw, pod warunkiem
akceptacji Inzyniera.

3.0. SPRZET

Podstawowe wymagania dla sprzetu uzywanego przy wykonywaniu i uktadaniu
mieszanki betonowej, podano w rozdziatach 5.1.2. i 5.1.4.

4.0. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu masy betonowe] podano w rozdziale
5.1.3. i 5.1.6.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1.0. Wykonanie betonu
5.1.1. Beton. Wymagania

Beton do konstrukcji mostowych musi speiniaé¢ nastepujace wymagania (PN-
91/5-10042) :



a) nasiakliwo$¢é wg.PN-88/B-06250 - nie wieksza niz 5%

b) przepuszczalno$é wody wg.PN-88/B-06250 - stopien
wodoszczelno$ci co najmniej W8

c) odpornos$¢ na dziatanie mrozu wg.PN-88/B-06250 - stopien
mrozoodporno$éci co najmniej F 150

d) klasa betonu B-30

5.1.2. Wykonanie mieszanki betonowej

Wszystkie sktadniki mieszanki nalezy dozowaé wagowo z doktadnoscia

do 2% przy dozowaniu cementu, wody i domieszek oraz 3%  przy
dozowaniu kruszywa. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Czas mieszania powinien Dby¢
ustalony doswiadczalnie. Nie powinien on by¢ krétszy od 2 min. Nalezy
prowadzié na biezaco kontrole konsystencji mieszanki 1 dokonywacé¢ korekty
jej skitadu przy

stwierdzonych zmianach wilgotno$ci 1 wuziarnienia kruszywa. Kolejnos¢é

tadowania do betoniarki poszczegdlnych sktadnikdéw powinna byé nast.:
- kruszywo drobne i cement
- czes$é wody
- po wstepnym przemieszaniu kruszywo grube 1 reszta wody.
Plynne domieszki dodaje sie porcjami razem z woda zarobowa.
Dopuszczalne réznice w uziarnieniu stosu okruchowego nie wymagajace
korekty sktadu roboczego wynoszg:
+ 10% - dla frakcji piskowych 0 - 0, 5mm
+ 5 % - dla frakcji piskowych 0 - 2,0mm
+ 20% - dla poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego

5.1.3. Transport i przemieszczanie mieszanki betonowej

Transport mieszanki do miejsca jej wbudowania powinien by¢ wykonany
przy zastosowaniu S$rodkdéw uniemozliwiajacych:

- segregacje skiadnikow

- zmiane skladu mieszanki

- zanieczyszczenie mieszanki

- zmiany temperatury przekraczajace granice okreslone

wymaganiami technologicznymi

Czas transportu powinien zapewni¢ dostarczenie mieszanki do miejsca
wbudowania, o konsystencji zalozonej w projekcie. Na bliskie odlegtosci
nalezy stosowac:

- zasobniki zasypowe przenoszone zurawiem, suwnica lub

przewozone wbdzkiem

- przenosdniki tasmowe

- przenoéniki pneumatyczne

- pompy do betonu
Mieszanka betonowa powinna byé dostarczona do miejsca utozenia bez
przetadunku.
Pojemniki uzyte do transportu mieszanki musza =zapewnia¢ mozliwosé
stopniowego ich oprdznienia, oraz powinny by¢é 1atwe do czyszczenia i
przeptukania.
Przeno$nki tasmowe dopuszcza sie tylko jednosekcyijne, przy odlegtosci
transportu do 10m. Maksymalny kat nachylenia tasmy przenos$nika wynosi:

- przy transporcie mieszanki w gbre

a/ 15° - dla konsystencji plastycznej
- przy transporcie mieszanki w doéi

a/ 10° - dla konsystencji plastycznej

Przy stosowaniu pomp o przenosnikéw pneumatycznych obowiazuja wymagania
techniczne indywidualne, zalezne od rodzaju sprzetu. Mozna Je stosowacl
przy odlegtosci do 300m lub przy wysokos$ci do 35m, przy duzej
ilosci mieszanki zapewniajacej ciagio$¢ betonowania.
Przy transporcie dalekim nalezy stosowacl:

- betoniarki samochodowe

- mieszalniki samochodowe tzw. "gruszki"

- wywrotki wannowe z mieszadiem



Czas transportu we wszystkich $rodkach transportu nie powinien byc¢
dituzszy niz:

- 90 min. przy temp. otoczenia +15°C,
- 70 min. przy temp. otoczeni +20°C,

- 30 min. przy temp. otoczenia +30°C.
5.1.4. Uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej
5.1.4.1. Zalecenia ogdblne

Rozpoczecie robdt betoniarskich powinno nastapic¢ \ oparciu o
szczegdbiowy program i dokumentacije technologiczna obejmujaca:

- wybdr skitadnikow betonu

- opracowanie recept lab. i roboczych

- sposdéb transportu mieszanki betonowe]

- kolejnos$¢ i sposdb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i1 sposobu taczenia betonu w

przerwach
- kierunki rozdeskowania konstrukcji
- zestawienie koniecznych badan

Dokumentacije technologiczna opracowuje Wykonawca w uzgodnieniu z
Projektantem i Zmawiajacym.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez
Inzyniera prawidtowo$é  wykonania wszystkich robdét poprzedzajacych
betonowanie, a w szczegbdlnosci:

- prawidiowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien

pomostéw itp.

- prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ulozonego

w miejscu przerwy robocze]

- prawidlowo$é wykonania wszelkich robdt zanikajacych

- prawidiowo$é rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania

elementéw wbudowanych w betonowag konstrukcje

- gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac
nastepujace warunki:

- przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokryé

$rodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie (np. separbet, olform 2),

- przed betonowaniem sprawdzi¢ potozenie i ilo$¢ zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych =z projektem, czysto$é deskowania,
obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana grubos$é
otuliny,

- betonowanie wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach nie

nizszych niz 5°C =zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymaiosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych wypadkach dopuszcza sie betonowanie w temp. -5°C,
jednak wymaga to zgody nadzoru 1inwestorskiego oraz zapewnienia
mieszanki betonowej o temp.+20°C w chwili jej uktadania i
zabezpieczenia betonowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

Zezwolenie na betonowanie powinno by¢ potwierdzone przez inspektora

nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Mieszanki  betonowej nie nalezy zrzucad z wysokodci wiekszej niz
0,75 m od powierzchni, na ktdéra spada. W przypadku gdy wysokosé Jest

wieksza nalezy mieszanke podawaé¢ =za pos$rednictwem rynny zsypowej - do
wysokosci 3m, lub leja ZSypowego teleskopowego z posrednimi
topatkami - do wysokosci 8,0m.

Przy betonowaniu nalezy stosowaé¢ wibratory:

-wgtebne o czestotliwo$éci min. 6000 drgan/min. Nie wolno dotykac¢
zbrojenia butawg wibratora. Butawe zagiebia¢ w warstwe poprzednia
na 5-6 cm 1 przetrzymywaé w Jjednym miejscu przez 20-30 sek.,po
czym wyjmowaé w stanie wibrujacym. Kolejne miejsca zglebienia



butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 35-70 cm - piyty o grubos$ci ponad
12 cm,

-taty wibracyjne ©powinny by¢ stosowane do zageszczania 1 wyrdwnania
powierzchni betonu

warstwy wyrdédwnawczo-spadkowe’.

5.1.4.2. Podstawowe zalecenia dotyczace betonowania
Mieszanke betonowg uktadal¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy
badz tez za posSrednictwem rynny, warstwami o grubos$ci do 40cm

zageszczajac wibratorami wgiebnymi.

5.1.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie
powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zabezpieczajacymi odparowaniu wody 1 chronigcymi przed deszczem.

Przy temp. wyzszej niz 5°C nalezy nie pdzniej po 12 godz. po =zakonczeniu

betonowania rozpoczal¢ pielegnacje betonu i1 prowadzié¢ Ja przez co najmnie]

7 dni. Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyZszej beton nalezy polewaé
w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a
nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Przy temperaturze powietrza nizszej niz +5°C mozna w okresie
pilegnacji nie stosowa¢ nawilzania Dbetonu, natomiast nalezy beton
zabezpieczy¢é przed utrata wody. Mozna % tym celu przykryé beton
wilgotnym piaskiem, matami, folia lub tkaninami.

Miody beton nalezy chroni¢ przed uderzeniami 1 wstrzasami do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na $Sciskanie co najmniej 15 MPa.
Obcigzenie Swiezo zabetonowanej konstrukcji ludzZmi, lekkimi
$rodkami transportu, deskowaniami itp. dopuszcza sie po osiagnieciu przez
beton wytrzymalosci na $ciskanie co najmniej 5 MPa. W przypadku
uzytkowania Swiezo zabetonowanych konstrukcji do celow

komunikacyjnych nalezy dodatkowo utozy¢é tory z desek grubosci 36mm i
szerokosci 20cm.

5.2. Wykonanie deskowan

Przy wykonaniu deskowan nalezy stosowa¢ zalecenia PN-B-06251 i PrPN-
S-1040 dla deskowan drewnianych i ew. BN-73/9081-02 dla - stalowych.

Deskowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg i
powinno zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajacy
tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypeilnieniem mieszanka betonowa,
deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczyé¢ wyciek zaprawy i mozliwosé
znieksztaicen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania
nieimpregnowane przed wypeinieniem ich mieszanka betonowg powinny byc¢
obficie zlewane woda.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania kontrolne betonu
6.1.1. Wytrzymalosé na sSciskanie

Dla okres$lenia wytrzymatosci na $Sciskanie wbudowanego betonu nalezy
W trakcie betonowania  pobrac prébki w postaci szesciandw o boku
oczka 15cm w iloéci nie mniejszej niz 3.

Prébki pobiera sie losowo po jednej réwnomiernie \ okresie
betonowania, a nastepnie oznakowuje 1 przechowuje oraz bada w wieku 28 dni
zgodnie z norma PN-88/B-06250.

Jezeli prébki  pobierane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatosé
nizsza od przewidzianej dla klasy betonu, nalezy przeprowadzié
badania proébek wycietych z konstrukciji. Jezeli wyniki tych badan

beda pozytywne to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie.



W przypadku nie speitnienia warunku wytrzymalosci betonu na $ciskanie po
28 dniach dojrzewania dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za
zgoda Inzyniera, spelnienie tego warunku w okresie pdzZzniejszym, lecz nie
dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek 1 Dbadanie
wytrzymatosci Dbetonu na $ciskanie w wieku wczedniejszym od 28 dni.

6.1.2. Nasiakliwo$é betonu

Dla okres$lenia nasigkliwos$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku
betonowania - co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu
oraz kazdorazowo przy zmianie skitadnikow betonu, sposobu uktadania i

zageszczania - po 3 prdébki o ksztalcie regularnym lub po 5 prdbébek o
ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Préobki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni
zgodnie z PN-88/B-06250.

Nasiagkliwos$¢é zaleca sie réwniez bada¢ na prébkach wycietych =z
konstrukcji.

6.1.3. Mrozoodpornosé¢ betonu

Dla okres$lenia mrozoodpornosci Dbetonu nalezy pobraé przy stanowisku
betonowania - co najmnie;j 1 raz w okresie betonowania obiektu
oraz kazdorazowo przy zmianie skitadnikow betonu, sposobu uktadania i
zageszczania - po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
$rednicy prébki 100mm. Probki przechowywad nalezy w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w wieku 90 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos$é¢ na prdbkach wycietych z konstrukcji.

6.1.4. Wodoszczelno$éé betonu

Wymagany stopien wodoszczelnos$ci sprawdza sie pobierajac 1 raz w okresie

betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu,
sposobu uktadania i zageszczania - 6 probek regularnych o
grubosci nie wiekszej niz 160mm 1 minimalnym wymiarze Dboku lub

$rednicy 100mm.

Préobki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28
dni zgodnie z norma PN-88/B-06250.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych =z
konstrukcji.

6.2 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego

Powierzchnie elementéw betonowych powinny by¢ gtadkie, Dbez rakow,
peknie¢ i rys.

6.3. Sprawdzenie otuliny zbrojenia

Sprawdzenie grubos$ci otuliny zbrojenia nalezy wykona¢ wg Zalecen
dotyczacych oceny jakosci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach
obiektdéw mostowych” IBDiM 1998 «r.
6.4 Sprawdzenie wytrzymatosci na rozciaganie
-sprawdzenie wytrzymatosci na rozciaganie metoda ,pull-off” wg wg Zalecen
dotyczacych oceny jakosci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach
obiektdédw mostowych” IBDiM 1998 r. Badania i wyniki nalezy opracowac¢ zgodnie

z zalaczonym protokdiem,

-wytrzymatosé betonu na rozciaganie $rednio min. 1,5 Mpa i min. 1,0 Mpa.
Liczba punktdéw pomiarowych min. 5 dla kazdej polowy mostu.

6.5. Sprawdzenie deskowan i rusztowan - wg PN-B-06251 i PrPN-S-1040

7.0. OBMIAR ROBOT



7.1. Beton klasy B-30.

Jednostka
8.0. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane
pisemnymi

decyzjami

zgodnie
Inzyniera.

z projektem technicznym SST

obmiaru jest 1m3 betonu w konstrukcji oraz 1 m2 deskowania.

oraz

Odbidbér robdét w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z
Instrukcjg DP-T14 o dokonywaniu odbiordédw robdt drogowych i mostowych wraz z

pdzZniejszymi

zasadach odbioru ostatecznego.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:
- dostarczenie niezbednych czynnikdédw produkcji
- wykonanie deskowania

- wytworzenie mieszanki betonowej
- transport,

ulozenie,

- rozbidrke deskowania
- oczyszczenie stanowiska pracy
- wykonanie badan laboratoryjnych betonu

10.0 Przepisy zwiazane

10.1. Normy

1.

00}
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10.

11.

12.
13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.
21.

22.
23.
24,
25.
26.
27.

PN-B-01080

PN-B-02356

PN-B-04101
PN-B-04102

PN-B-04110
PN-B-04111

PN-B-06711
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06261
PN-B-06262

PN-B-06712

PN-B-06714-12

PN-B-06714-13

PN-B-06714-15
PN-B-06714-16
PN-B-06714-18
PN-B-06714-34

PN-B-11112

PN-B-14501
PN-B-19701

PN-B-23010
PN-B-24622
PN-B-32250
PN-C-96177
PN-D-95017
PN-D-96000

Kamien dla budownictwa i drogownictwa.

zmianami wydana przez GDDP w Warszawie.

Odbidér robdt na

zageszczenie i pielegnacje betonu

Podziat 1

zastosowanie wg wtasnosci fizyczno-mechanicznych

Tolerancja wymiarowa w budownictwie.

elementdédw budowlanych z betonu

Materiaty kamienne.
Materialy kamienne.
bezposredniag
Materialy kamienne.
Materiatly kamienne.
Boehmego

Kruszywa mineralne.
Beton zwykty

Roboty betonowe 1 zZelbetowe.

Oznaczenie
Oznaczenie

Oznaczenie
Oznaczenie

Tolerancja wymiardw

nasigkliwos$ci woda
mrozoodpornosci metoda

wytrzymatosci na $Sciskanie
$cieralnosci na tarczy

Piaski do zapraw budowlanych

Wymagania techniczne

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradZwiekowa badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie
Metoda sklerometryczna badania wytrzymaito$ci betonu na
$ciskanie za pomoca mtotka SCHMIDTA typu N

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa mineralne.

zanieczyszczen obcych

Kruszywa mineralne.
mineralnych
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
alkalicznej
Kruszywo mineralne.
drogowych

Badania. Oznaczenie zawartosci
Badania. Oznaczanie zawartos$ci pyidow
Badania. Oznaczenie skiadu ziarnowego
Badania. Oznaczenie ksztaitu ziarn
Badania. Oznaczenie nasiakliwosci
Badania. Oznaczenie reaktywnosci

Kruszywa lamane do nawierzchni

Zaprawy budowlane zwykile

Cement.
i ocena zgodnosci

Domieszki do betonu.

Cement powszechnego uzytku.

Sktad, wymagania

Klasyfikacja 1 okresdlenia
Roztwdér asfaltowy do gruntowania

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

Lepik asfaltowy bez wypeiniaczy stosowany na goraco
Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste

Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczenia



28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

35.

36.
37.

38.
39.
40.
41.
42.
10.
17.
18.
19.

46.
47.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-M-82121 Sruby ze bem kwadratowym

PN-M-82503 Wkrety do drewna ze 1bem stozkowym

PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim,
okragtym i kwadratowym

BN-88/6731-08 Cement. Transport 1 przechowywanie

BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczenia wyrobdéw kamiennych podczas
transportu

BN-79/6751-01 Materialy izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na
tadmie aluminiowej

BN-88/6751-03 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych

BN-69/7122-11 Piyty piléniowe z drewna

BN-74/8841-19 Roboty murowe. Mury z kamienia naturalnego. Wymagania i
badania przy odbiorze

BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementdw budowlanych z betonu
kruszywowego. Wymagania i badania

2. Inne dokumenty

Instrukcja ITB 206/77. Instrukcja stosowania pytdéw lotnych do betondw
kruszywowych.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe. IBDiM - 1994 r.
Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji
mostowych. GDDP, Warszawa, 1990 r.

Karty technologiczne materiatdw

Zalecenia dotyczacych oceny jako$éi Betonu ,in-situ w nowo budowanych

konstrukcjach obiektdé4w mostowych” IBDiM 1998r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.12.01.02 Zbrojenie stalg A-IIIN

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét zwiazanych z wykonaniem zbrojenia niesprezajacego betonu
konstrukcji mostowych stalowymi pretami wiotkimi, ktdére zostang wykonane w
ramach przebudowy mostu przez rzeke Lojewek w miejscowosci Olszyny w
ciggu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-Olszyny
w km 6+002,66.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbdiowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy 1  kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z:
- przygotowaniem zbrojenia
- montazem zbrojenia
- zespolenie tacznikdéw zaprawg z elementami betonowymi
- kontrola jakosci robdét i materiaidw
1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym, zebrowane
o $rednicy do 40mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie
wprowadzajace do niej naprezen w sposdb czynny.

1.5. Ogbélne wymagania robét
Wykonawca Jjest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw i

wykonanych robdét oraz za ich zgodnos$é¢ z dokumentacja projektowa, SST 1
zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0. MATERIALY
2.1. Stal
2.1.1. Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa okragta klasy A-II

2.2. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-82/H-9315. Przeznaczona do odbioru partia pretdw musi byé
zaopatrzona w atest w ktdédrym ma byé podane:
- nazwa wytwércy
- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215
- numer wytopu lub numer partii
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug
analizy wytopowe]
- masa partii
- rodzaj obrébki cieplnej
Na przewieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretdw
lub kregu pretdéw (po dwie do kazdej wiazki) musza znajdowaé sie
nastepujac informacje:
- znak wytwodrcy
- Srednica nominalna
- znak stali
- numer wytopu lub numer partii
- znak obrdébki cieplne]
Kazda wiazka 1 krag pretdw powinny mieé oznakowania
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzad¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamdéwieniem
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215
- sprawdzenie wymiardéw wg PN-82/H-93 215
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215



Do badania nalezy pobraé¢ 3 proébki z kazdego kregu lub wiazki. Prébki
nalezy pobra¢ z rdéznych miejsc

Jakos$¢ pretdw nalezy ocenié¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania
odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Cechowanie wiagzek i kregdw powinno byé
dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy tez
kregu. Dostarczong na budowe stal, ktdra:
e nie ma zaswiadczenia (atestu),
e ogledziny zewnetrzne nasuwaja watpliwos$ci co do jej witasnosci,
¢ peka przy wykonywaniu hakdéw, nalezy zbada¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-
91/H-04310

2.3. Drut montazowy
Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywaé¢ wyzarzonego drutu stalowego
tzw, wiazatkowego jezeli nie stosuje sie polaczen spawanych lub

zgrzewanych.

2.4. Materiaty spawalnicze

W niniejszym przypadku nie wykorzystuje sie spawania przy montazu
zbrojenia ze stali klasy A-IIIN.

2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatordéw 1 podkradek dystansowych z
betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych. Podkladki dystansowe musza bycé

przymocowane do pretdw. Nie dopuszcza sie stosowania pretdw stalowych jako
podktadki dystansowe.

2.6. Do stabilizacji 1acznikdé4w w nawierconych otworach nalezy stosowacd
zaprawe kompozytowg o nastepujacym skitadzie:

-epidian 51(53) - 100 cz. wag.
-utwardzacz Tecza - 12,5 cz. wag.
-cement portlandzki - 300 cz. wag.

Dopuszcza sie uzycie zaprawy PCC niskoskurczowej lub kleju epoksydowego.

3.0. SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w
mostowych konstrukcjach powinien speiniaé wymagania obowiazujace w
budownictwie ogdlnym.

4.0. TRANSPORT

Przy transporcie stali Jjak réwniez prefabrykatdw zbrojeniowych

nalezy przestrzegaé =zasad obowigzujacych w transporcie drogowym i
kolejowym.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie zbrojenia
5.1.1. Czyszczenie pretéw

Prety zatluszczone 1lub zabrudzone farbami mozna opai¢ lampami
benzynowymi lub czy$cié¢ preparatami rozpuszczajacymi tiuszcz. Stal
narazona na choéby chwilowy kontakt ze sitona woda zmy¢é woda siodka. Stal
pokryta tuszczaca sie rdza czys$ci¢ szczotkami drucianymi recznie 1lub
mechanicznie lub tez podda¢ piaskowaniu. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié
Srednice pretdédw. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem ciepltej wody.

5.1.2. Prostowanie pretéw

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od 1linii prostej wynosi 4mm.
Dopuszcza sie prostowanie

pretdéw za pomoca kluczy, miotkdw, wciagarek.

5.1.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Prety ucina sie z doktadnosécia do 1,0cm. Ciecia dokonuje sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie ciecie palnikiem acetylenowym. Nalezy
ucina¢ prety kroétsze od diugosci podanej w projekcie o wydiuzenie zalezne
od wielkos$ci i ilos$ci odgieé¢. Wydiuzenia pretdé4w ( cm ) powstajace podczas
odginania o dany kat podaje ponizZzsza tabela.



Srednica Kat odgiecia

preta

mm 45" 90° 135° 180°
[ - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
27 2,0 3,0 4,0 5,0
30 2,5 3,5 5,0 6,0

5.1.4. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakoéw
zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S5-10042).

Srednica preta Stal zebrowana
zaginanego Rak<400 400<Rak < 400 Rak>500
Mm MPa MPa MPa
d<1o0 do=3d do=4d do=4d
10<d<20 do=4d do=5d do=5d
20<d<28 do=6d do=7d do=8d
d>28 do=8d - -

-oznacza $Srednice preta
Na zimno na budowie mozna wykonywaé¢ odgiecia pretdw Srednicy d < 12mm.

Prety o $rednicy d > 12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Wewnetrzna $rednica odgiecia pretdw zbrojenia gtdéwnego, poza odgieciem w
obrebie haka powinna by¢ mniejsza niz 10 d dla stali klasy A-IIIN.

5.2. Montaz zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogdlne
Do zbrojenia betonu:

e - stosowad¢ stal spawalng
e - stosowa¢ stal pokryta co najwyze] nalotem nie tuszczacej sie rdzy
e - mozna stosowa¢ prety o innej Srednicy i innym gatunku stali za pisemnym

zezwoleniem Inspektora Nadzoru
Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdédw i powierzchni
przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:
* 0,03m - dla zbrojenia gitdéwnego dzwigardw
* 0,025m - dla strzemion dzwigardw gitdéwnych i zbrojenia pityt pomostdow
Uktadanie zbrojenia bezposérednio na deskowaniu i1 podnoszenie na
odpowiednia wysoko$é w trakcie betonowania jest niedopuszczanie.

5.2.2. Montowanie zbrojenia
5.2.2.1. %Zaczenie pretéw za pomoca spawania
Dopuszcza sie polaczenia pretdw:
e - czoilowe, elektryczne, oporowe
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym




* - naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym

e - zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym

* - zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

* - czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha pdtkolista
e - czolowe wzmocnione jednostronna spoina z pitaskownikiem

e - czolowe wzmocnione dwustronna spoina z pltaskownikiem

e - zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z piaskownikiem

5.2.2.2. taczenie pojedynczych pretdéw na zakitad bez spawania

Dopuszcza sie laczenie na =zaklad bez spawania (wiazanie drutem)
pretdéw prostych, pretdé4w =z hakami oraz zbrojenia wykonanego =z drutdw w
postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretéw
Skrzyzowania pretdéw nalezy wiaza¢ drutem wiazalkowym, zgrzewad lub
taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Przy $rednicy pretédw do 12mm stosuje sie drut wiazatkowy o $rednicy
Imm. Przy wiekszych $rednicach pretdé4w drut o Srednicy 1, Smm.

5.3. Mocowanie tacznikéw

Mocowanie %tacznikédw polega na

-wywierceniu otworu o odpowiedniej $rednicy i giebokosci,
-oczyszczeniu sprezonym powietrzem otworu

-wypeinienie otworu na 2/3 jego gtebokoséci zaprawag kompozytowa (beton
powinien by¢ suchy),

-wbicie preta w otwdr.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Dopuszczalne tolerancje wymiardédw w zakresie ciecia, giecia 1 rozmieszczenia
zbrojenia podaje tablica nr 2

Ciecia pretdow dla L<6, 0m w=+20mm
L - diugos$é preta dla L>6, 0Om w=+30mm

wg projektu)

Odgiecia (odchylenia dla 1L<0, 5m w=+10mm
w stosunku do potoze- dla 0, 5m<L>1,5m w=+15mm
nig okres$lonego w dla L>1,5m w=+20mm

projekcie)
Usytuowanie pretodw

a/otulenie (zmniejszenie

wymiaru w w< 5mm

stosunku do wymagan

projektu
b/odchylenia plusowe dla h<0, 5m w=10mm
(h - jest catkowitg dla 0, 5m<h<1, 5m w=15mm
gruboscia elementu) dla h>1, 5m w=20mm

c/odstepy pomiedzy

sagsiednimi rdéwno- dla a<0,05m w=+5mm

legiymi pretami dla a<0,20m w=+10mm
(a-jest odl. pro- dla a<0,40m w=+2 0mm
jektowana pomiedzy dla a>0,40m w=+30mm
powierzchniami

przylegtych pretdw



Obowiazkiem nadzoru inwestorskiego Jjest dokonanie odbioru =zbrojenia
przed przystapieniem do betonowania. Odbidér nalezy potwierdzié¢ wpisem do
Dziennika Budowy z wnioskiem o dopuszczeniu zbrojenia do zabetonowania.

7.0. OBMIAR ROBOT

Obmiar prowadzi sie dla rzeczywistej diugosci ciagdw pretdw iacznie z
hakami po zmontowaniu ( bez wliczania taczen i zakladdw). Pomierzone
dtugosci poszczegdlnych Srednic mnozone przez masy jednostkowe daja
catkowitg mase w tonach oraz 1 szt. zamontowanego tacznika.

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidér robdét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Odbidér zbrojenia dokonywany Jjest na zasadach odbioru robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbidr robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloséci i Jjakosci
wykonywanych robdét, ktdére w dalszym procesie realizacji obiektu zanikaja
lub wulegaja =zakryciu. Odbioru tych robdét dokonuje Inspektor Nadzoru po
zgtoszeniu przez kierownika budowy, wpisem do dziennika budowy gotowosci
odbioru. Jako$¢ odbieranych robdét ocenia Inspektor Nadzoru w oparciu o
badania i pomiary przy udziale Wykonawcy.
W przypadku stwierdzenia odchylen od wymagan zawartych w dokumentacji
projektowej, SST, Inspektor Nadzoru ustala wedlug p.6.6. rodzaj i =zakres
niezbednych do wykonania robdét poprawkowych =z podaniem terminu ich
wykonania lub okres$la zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizona jakosé robdt
albo nakazuje usuniecie wadliwie wykonanego zbrojenia. Odbidér robdét w
zakresie potracen zostanie okres$lony przez komisje odbiorowg przy odbiorze
ostatecznym.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI
Ptaci sie za tone oczyszczonego, docietego, wygietego 1 zmontowanego
zbrojenia, wigazanego drutem wiazatkowym lub laczonego przez spawanie

- 1 szt. zamontowanego 1acznika,
- kontrole jakosci robdét i materiatl.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.14.01.01 Konstrukcje stalowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowej ustroju nosnego.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w
p. 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza
prowadzenia robdét w ramach przebudowy mostu przez rzeke fLojewek w
miejscowosci Olszyny w cigagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-—
Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002,66 i obejmuja:

- wykonanie dzwigardéw z blachami wezlowymi
- wykonanie stezen

- wykonanie stalowych ptyt tozyskowych

- montaz konstrukcji

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okres$lenia podstawowe sa zgodne z
obowiazujacymi , odpowiednimi polskimi normami i ST D-00.00.00 "Wymagania

ogbdlne".

1.5. Ogélne warunki dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é ich wykonania
oraz za zgodnos$é z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca W trakcie robdt jest odpowiedzialny za

bezpieczenstwo ruchu drogowego 1 o0sdéb trzecich w obrebie placu budowy
oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych 1 zabezpieczajacych
na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi  wykonaniu  konstrukcji stalowej mostu
zgodnie z zasadami n/n specyfikacji techniczne]j sa:
2.1 Stal konstrukcyjna
2.2.1 Dzwigary
- dwuteownik ze stali St3M wg normy PN-86/H93407
(dopuszcza sie z odzysku w dobrym stanie technicznym),
2.2.2 Stezenia - dwuteownik 360 z odzysku w dobrym stanie technicznym),
2.2.3 Blachy uniwersalne
wg normy PN-83/H-92120,PN-79/H92146,PN-83/H-92203.
2.3 Taczniki i materiaty spawalnicze

.1 S$ruby montazowe - wg normy PN-85/M-82101
2.3.2 Podktadki pod sruby i nakretki wg norm przedmiotowych

N
w



2.3.3 Elektrody wg PN-74/M-69430

2.4 Materiaty zabezpieczajace przed korozja wg SST M.14.02.01

3. SPRZET

Ogbélne warunki stosowania sprzetu podano w SST D.00.00.00.
Jakikolwiek inny sprzet ,maszyny i1 urzadzenia nie gwarantujace zachowania
wymagan Jjakosci robdét zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE KONSTRUKCJI
4.1 Transport na miejsce montazu

Wszyskie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane i roztadowane tak aby
nie powstaty nadmierne naprezenia, deformacje lub uszkodzenia.
Dzwigary powinny byé transportowane, montowane w pozycji pionowe]
i zabezpieczone przed utrata statecznosci lub jakiekolwiek
przemieszczenia. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki 1
nakretki powinny by¢ przewozone w pojemnikach zamknietych.

Przewozone elementy ©powinny Dby¢é zatadowane w ten sposdb, aby nie
przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-
69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Dodatkowe wymagania zwiazane z =zabezpieczeniem powiok malarskich w czasie
zaladunku, transportu i rozitadunku wg SST M.14.02.01.

4.2 Skladowanie

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ sktadowane na
podktadkach z drewna na wys. min. 30 cm od poziomu sktadowiska.

4.3 0dbidér konstrukcji po rozitadunku

Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i
naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbidér powinien byé
dokonany w obecnos$ci Inspektora Nadzoru.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektora Nadzoru uzna za konieczne,
to Wykonawca przedstawia Inspektora Nadzoru do akceptacji projekt
technologiczny 1 harmonogram ich usuwania. Koszt prac ponosi Wykonawca.
Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne
uszkodzenia, element lub jego czesé zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wykonanie konstrukcji
5.2.1 Obrdébka elementdw

5.2.1.1 Sprawdzenie wymiaréw elementéw

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzié¢ sprawdzeniem wymiardw i
prostolinijnosci uzywanych elementéw. Bez uprzedniego prostowania
moga by¢ uzyte wyroby, w ktdérych odchyitki wymiardédw i ksztaitdw nie

przekraczaja dopuszczalnych odchylek wg PN-89/S-10050 pkt 2.4.2.
5.2.1.2 Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw

Ciecie i obrabianie brzegdw nalezy wykona¢ z zachowaniem wymagan normy PN-
89/5S-10050 pkt. 2.4.1.1. Nalezy zastosowa¢ ciecie gazowe (tlenowe)
pdtattomatyczne. Wyciecie blach 1 profildéw stalowych, w ktdrych linie
ciecia odrzuconego materiatu tworza kat ostry nalezy wyokragli¢ promieniem
nie mniejszym niz 8 mm.

Brzegi 1 powierzchnie elementdéw powinny Dbyé przygotowane do spawania
zgodnie z projektem technologi spawania. Powierzchnie brzegdw powinny



byé na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie
ciecia wg PN-76/M-69774 nie byily wieksze niz dla klasy 2-2-2-2 a
przy gitebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz dla klasy3-3-
3-3.

5.2.1.3 Prostowanie i giecie elementéw

Ciecie 1 obrabianie brzegdw nalezy wykona¢ z zachowaniem wymagan normy PN-
89/S-10050 pkt 2.4.1.2.

5.2.2 Spawanie

Spawanie elementdédw konstrukcji nalezy wykonac zgodnie z
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru projektem technologii spawania.
Konstrukcja powinna by¢é wykonana przez uprawnionych spawaczy —wg

opracowanego procesu spawalniczego.

Powierzchnie taczonych elementdéw na szerokos$ci nie mniejszej niz 15 mm od
rowka spoiny nalezy oczy$cié¢ ze zgorzeliny, rdzy i innych zanieczyszczen.
Spoiny lub ich czes$ci ocenione w wyniku ogledzin zewnetrznych , jako
niodpowiadajace podanym wymaganiom nalezy usunaé w sposdéb nie powodujacy
uszkodzen konstrukciji.

5.2.2.1 Usuwanie odksztaicen konstrukcji po spawaniu
Kazdy element po wykonaniu spawania podlega kontroli pod wzgledem

zgodnos$ci ksztaltu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyiki wieksze od
dopuszczalnych powinny by¢ usuniete.

Operacja usuwania odksztaicen spawalniczych powinna odbywa¢ sie w
obecnosci Inspektora Nadzoru z przestrzeganiem zalecen normy PN-
89/5-10050. Wystapienie peknied lub innych uszkodzen w trakcie
usuwania lub usuniecie odksztaicen spawalniczych powodyje

dyskwalifikacje danego elementu.
5.2.3 Polaczenia s$rubowe

Sruby powinny mieé taka diugo$é aby przechodzily przez elementy taczone i
nakretke z podktadkami, lecz nie wystawaly wiecej niz 10 mm i nie mniej niz
jak dwa zwoje gwintu.

Wszystkie otwory na s$ruby powinny by¢ wiercone.

5.2.4 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg SST M.14.02.01.
5.3 Montaz konstrukcji na budowie
Konstrukcja powinna =zosta¢ wustawiona w ten sposdéb aby o0$ podiuzna
dzwigardw pokrywazta sie z osia 1ozysk, z zachowaniem rozstawu
poprzecznego. Dzwigary do momentu zamocowania stezen nalezy wstepnie
zabezpieczy¢ przed wywrdceniem.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Zasady ogdélne kontroli jakosci robét

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie pomiary i
badania kontrolne i dostarcza¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru
6.2 Zapewnienie jakosci
Polega na przeprowadzeniu badan 1 pomiardw przewidzianych dla kazdego
etapu robét wymienionego w pkt 5 niniejszej specyfikacji,
zgodnie z normami przedmiotowymi.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru roboét dokonuje sie w Mg wykonanej i zmontowanej
konstrukcji tacznie =z ciezarem $rub, nakretek, podktadek i spoin.



8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca ©przedstawia wszystkie zasdwiadczenia o Jjakosci

materiatdw, wyniki pomiaréw i badan biezacej kontroli materiatédw i
robét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po ewentualnym przeprowadzeniu
uzupeiniajacych pomiardw i badan oraz ogledzinach.

Odbibér obejmuje:

a) odbidér robdét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu, zgodnie z zasadami
podanymi w "Instrukcji DPT-T14 o dokonywaniu odbiordéw robdét drogowych i
mostowych realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich" =z
14 lipca 1989 r. wraz z pdzniejszymi zmianami i uzupeilnieniami,

b) odbidr czes$ciowy zgodnie z zasadami podanymi w/w Instrukcji

c) odbidr ostateczny (wszystkie elementy robdt objetych n/n
specyfikacja) wg zazad okreslonych w Instrukcji DP-T14.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie =z dokumentacja projektowa, SST,
jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardéw przeprowadzonych przy odbiorach
okazaty sie zgodne 2z wymaganiami podanymi w odpowiednich normach i n/n

specyfikacji technicznej. W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru
ustali zakres wykonania robdét poprawkowych lub poleci rozebranie i
wymiane wadliwie wykonanego elementu wg zasad okreslonych w n/n

specyfikacji. Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego
wpiywu na

cechy eksploatacyjne i ustali =zakres 1 wielko$¢é potracen od ceny
kontraktowej za obnizong jakosc¢.

Roboty poprawkowe lub rozebranie i wymiane wadliwie wykonanego elementu
Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru

c) odbidér pogwarancyjny po uptywie okresu gwarancyjnego, zgodnie z
zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ptatnos¢ z 1Mg wykonanej i zmontowanej konstrukcji

Cena wykonania robdét obejmuje:

-prace pomiaroweil roboty przygotowawcze

-oznakowanie robodt

-dostarczenie do wbudowania materiatédw podstawowych i
pomocniczych

-usuniecie uszkodzen powstatych w transporcie

-wykonanie 1 rozbidrke oraz usuniecie poza pas drogowy rusztowan i urzadzen
pomocniczych

-wykonanie i montaz konstrukcji

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy
1. PN-B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie
2. PN-B-01805 Ogdlne zasady ochrony
3. PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
PN-S-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
6. PN-EN 1542 Wyroby 1 systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan . Pomiar przyczepnos$ci przez odrywanie.

a1

10.1. Inne dokumenty
1. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbiordéw robdét drogowych i mostowych
wraz z pdzniejszymi zmianami wydana przez GDDP w Warszawie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M. 14.02.01 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowe;j

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji
stalowych robét w ramach przebudowy mostu przez rzeke Lojewek w
miejscowosci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-—
Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002, 66.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w mniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy
pokrywaniu

powlokami malarskimi elementdéw konstrukcji stalowe] mostu 1 obejmuja:

a/ wykonanie rusztowan podwieszanych z pdzniejsza ich rozbidrka

b/ odttuszczenie konstrukcji przed czyszczeniem

¢/ przygotowanie powierzchni do malowania do stopnia czystos$ci wg ISO 8501-
1

i 2. Wymagane przygotowanie powierzchni: Sa 2,5, odpylenie, odtluszczenie.
d) nanoszenie powtoki malarskiej o grubosci 200 Mm

Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie wszystkich warstw
malarskich ma miejsce na budowie.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktdérym wyrdb
lakierowy
po zmieszaniu sktadnikdé4w nadaje sie do nanoszenia na poditoze.

1.4.2 Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktdra
speinia przede wszystkim funkcje ochronna.

1.4.3 Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powioki
gruntowe wykazujgce zdolno$¢ zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci
w

powtoce sktadniké4w hamujacych procesy korozji podioza.

1.4.4 Lepkos$¢ umowna - czas wyplywu farby lub emalii mierzony w sekundach z
kubka (Forda 4) o $rednicy otworu wyptywowego 4mm.

1.4.5 Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii natozZzone na
podktad

gruntujacy w celu uszczelnienia i1 uodpornienia na wystepujace w atmosferze
czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.6 Podklad gruntujacy - warstwy naltozone bezposrednio na podioze w celu
jego zabezpieczenia.

1.4.7 Punkt rosy - temperatura, przy ktdérej na powierzchni przedmiotu
pojawiaja sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodne]j zawartej w
powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez poditoze lub wskutek
naptywu

ciepiego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podioze. W Polsce
najczesciej

wystepuje latem 1 jesienig.

1.4.8 Rozcieniczalnik - lotna ciecz ktdéra moze byé¢é dodawana do farby lub
emalii
w celu zmniejszenia lepkos$ci do wartoéci przewidzianej dla danego wyrobu.



1.4.9 Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki
zwiekszajgace odpornos$é¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z

Dokumentacja Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIAZLY

2.1.Zestaw malarski

Zastosowany przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukciji

stalowe]j, wediug zasad niniejszej ST jest grubopowiokowy zestaw skitadajacy
sie

Z:

- gruntu epoksydowego , grubos$¢ 60 Hm.

- miedzywarstwy epoksydowe]j, grubopowiokowej grubosci 80 Hm.

- farby nawierzchniowej poliuretanowej lub epoksydowej grubosé 60Hm.
Grubos$¢ zestawu : 200 pm.

Farby musza posiadaé¢ Aprobate IBDiM i moga by¢ aplikowane na powierzchnie o
stopniu przygotowania Sa 2,5.

Materiaty musza posiada¢ aprobate Techniczna IBDiM odpowiednia do
stosowania w

danej strefie przy okreslonych zagrozeniach korozyjnych. Wyklucza sie
stosowanie farb pigmentowanych otowiem.

2.3 Odcinki referencyjne.

Dostawca materialdw, po zaaprobowaniu ich przez Inspektora Nadzoru,
powinien

zapewnié¢ obecnos$¢ swojego instruktora w czasie wykonywania odcinkdéw
referencyjnych. Miejsce odcinkédw referencyjnych wyznacza Inspektora
Nadzoru.

Odcinki referencyjne wykonuje Wykonawca, sprzetem zatwierdzonym do
stosowania

na danym obiekcie. Wykonawca powinien w umowie z Dostawca materiatodw
zastrzec

prawo dochodzenia roszczen z tytulu ewentualnych strat poniesionych na
skutek

koniecznos$ci wykonywania poprawek w okresie gwarancyjnym. Gwarancja
Dostawcy

wobec Wykonawcy oraz Wykonawcy wobec Inwestora powinna dotyczy¢ stopni
zniszczenia (skorodowania, specherzenia, niszczenia, pekania) ustalonych wg
IS0 4628 (skorodowanie RiO, brak specherzenia, niszczenia, pekania) po
uméwionym okresie (minimum 4-letnim) na odcinkach referencyjnych. Norma ISO
12944-7 podaje wytyczne zakladania i1 nadzoru nad powierzchniami
referencyjnymi. Udzielenie gwarancji wymaga:

-okres$lenia warunkédw eksploatacji powtoki malarskiej

-prowadzenia dokumentacji wykonywanych robdt

-ustalenia dopuszczalnych zmian powioki w funkcji czasu

Dostawca materiatdw, po zaaprobowaniu ich przez Inspektora Nadzoru ,
powinien zapewnié¢ obecnos$¢ swojego inspektora w czasie wykonywania odcinkdéw
referencyjnych. %faczna grubos¢ naniesionych powlok na odcinkach
referencyjnych

moze by¢é wieksza od projektowanej co najwyzej o 25 urn. Ilos$¢ powierzchni
referencyjnych 3; powierzchnia powierzchni referencyjnych 3 m"

2.4 Wymagania
Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w Aprobacie Technicznej
IBDiM.

2.5 Sktadowanie materiaiéw
Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych,
stanowiacych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace



przepisom dotyczacym magazynédw materiatrédw tatwo palnych zgodne z norma PN-
89/C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosidé
+5 -30°C, a wilgotno$¢ O - 90% RH.

3 SPRZET

3.1 Ogbélne warunki stosowania sprzetu i narzedzi recznych

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania
wymagan Jjakosciowych robdét i bezpieczenstwa zostana przez Inspektora
Nadzoru

zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

3.2 Odtiuszczanie konstrukcji stalowe]
Odttuszczanie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu czystych szmat
nasaczonych rozpuszczalnikiem.

3.3 Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni stalowych, z uwagli na
konieczno$é przygotowania powierzchni do malowania, nalezy
przeprowadzié

mechanicznie, urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym dowolnego
typu,

zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostepnych, o
niejednolitych ptaszczyznach ( krawedzie blach naktadkowych), w
miejscach

silnych wzerdw korozyjnych nalezy dodatkowo stosowaé sprzet reczny (mitotki,
iglice).

Sprzet do czyszczenie strumieniowo-$ciernego oraz do przedmuchiwania lub
odkurzania powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego 1
suchego

powietrza

3.4 Sprzet do malowania

Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej tiokowa) o przelozeniu
min. 1 :60

Urzadzenie musi by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidlowe
ustawienie parametrdé4w matowania natryskowego (Srednica dyszy, gestosé
materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadzac¢ na prbébnych powierzchniach i
uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4 TRANSPORT

4.1 Transport wyrobdéw lakierowych i rozcienczalnikéw

Transport wyrobdédw lakierowych i rozcienczalnikdé4w winien odbywac sie z
zachowaniem obowiazujacych przepisdéw o przewozie materialtdw niebezpiecznych
okre$lonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdélne warunki wykonania robdét

5.1.1 Projekt technologiczny i harmonogram

Wykonawca przedstawi Inspektora Nadzoru do akceptacji projekt
technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego okres$lajacy:

e rodzaj materiatdw z uwzglednieniem wymogdw podanych w pkt. 2 niniejszej
SST,

e grubos$ci warstw,

* wymogi odnosnie przygotowania powierzchni,

e potwierdzenie Dostawcy zestawu farb, ze udzieli Wykonawcy gwarancji co
najmniej 4-letniej na odcinki referencyjne, wykonane pod Jego nadzorem.
Odcinki referencyjne beda wykonane doktadnie wediug projektu
technologicznego,

zwtaszcza w zakresie stosowanych grubosci farb. Gwarancja dotyczy stopnia
skorodowania Ri O, stopnia specherzenia, 1uszczenia i pekania O wg ISO
4628.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji
i harmonogram robdt uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedzie
wykonane pokrywanie powitokami malarskimi.



5.1.2 Dokumentacja robdét

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia dziennika robdét malarskich,
ktbébrym odnotowuje codziennie w okresie nanoszenia powiok:

e date 1 godzine czynnosci,

e lokalizacje obszaru malowania i rodzaj materiaiu nanoszonej warstwy,
e temperature i wilgotnos$é powietrza w momencie rozpoczynania robdt
malarskich

z odniesieniem do punktu rosy,

e wyniki oceny stopnia czystosci podioza wg ISO 8504-3,

e wyniki oceny zapylenia wg. ISO 8502-3

e wyniki oceny zatiuszczen wg.PN-70/H-97052

e podpis pracownika Wykonawcy wykonujacego w/w pomiary.

Dziennik powinien zawiera¢ rubryki pozwalajace na na wpisanie:

e wynikéw pomiaru grubosci warstw po wyschnieciu,

* wynikdéw pomiaru przyczepnosci,

e obmiaru robdt,

e potwierdzen Inspektora Nadzoru.

5.2 Zakres wykonywanych robét

5.2.1 Wykonanie rusztowan podwieszanych
Wykonawca jest zobowiazany do opracowania projektu technicznego rusztowan
podwieszanych i przediozZzenia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

5.2.2 Przygotowanie powierzchni do malowania

Przed rozpoczeciem czyszczenia konstrukcji konieczne jest stosowanie
zabezpieczen zapobiegajacych przedostawaniu sie produktdédw oczyszczania i
farb

(w wyniku malowania) do rzeki lub na przylegiy teren poprzez rozpiecie
folii

lub plandek pod i po bokach czyszczonych lub malowanych elementédw.
Powierzchnie nalezy oczys$cié¢ do stopnie czystos$ci Sa 2,5 wg ISO 8501-1 1lub
ISO 8501-2. Sposdbb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on
jednak gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢
zaakceptowany

pr*ez Inspektora Nadzoru. Chropowato$é powierzchni do malowania wg ISO
8503-2

powinien by¢ dostosowany do rodzaju stosowanych zestawdédw malaskich.
Wykonawca w zaleznos$ci od mozliwosci wykonawczych i w uzgodnieniu z

Inspektora Nadzoru okre$li wielko$é dziatek roboczych, majac na
uwadze

potrzebe zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potaci i
ochrone

wykonywanych zabezpieczen antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy
usuwaniu

powiok.

Pyt 1 kurz nalezy usunaé z oczyszczonych powierzchni bezposérednio przed
malowaniem przy pomocy odkurzaczy przemysitowych.

5.2.3 Nanoszenie powlok malarskich

Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ wykonanie prdébnych powlok malarskich na
wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci,
przyczepnosci

do podtoza, badz przydatnos$ci zaproponowanych przez Wykonawce technik
nanoszenia powiok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej
jakosci

roboét.

5.2.3.1 Warunki wykonywania prac malarskich

Prace malarskie nalezy prowadzié¢ w warunkach okres$lonych w Instrukcji
stosowania farby. Warunki przeprowadzania prac malarskich okres$la rdéwniez
PN-



71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5. Temperatura powietrza powinna
byé

zawsze wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cidnienia i
wilgotnosci

Nie wolno prowadzié¢ robdét malarskich w czasie deszczu, mgty. Nalezy
przestrzegaé wymagan wilgotnosé$ci 1 temperatury podanych w karcie
producenta.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by Swieza powioka malarska nie byla narazona w
czasie schniecia na dziatanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i
sezonowata sie w warunkach podanych przez producenta. Nalezy stosowac
specjalne ositony od strony jezdni, zapobiegajace zachlapywaniu przez
przejezdzajace pojazdy. Nalezy przestrzegad¢ czasu schniecia poszczegdlnych
warstw oraz odstepdw czasowych do nanoszenia nastepnej warstwy.

5.2.3.2 Przygotowanie materiatdéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiaté4w malarskich nalezy sprawdzié¢ ich atesty. Inspektor
Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontro-nych, wybranych lub peinych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach.

Z materialtu malarskiego nalezy usuna¢ bicr-.ke powstalta na powierzchni
farby,

nastepnie doktadnie wymieszal¢ by rozprowadz-¢ osad. Je$li osadu nie da sie
rozprowadzié¢, material nalezy zdyskwalifikowac¢. W przypadku zgestnienia
materiatu malarskiego nalezy go rozcienczyé¢ do wartosci lepkosci umowne]
przewidzianej dla danego materialu zawartego w karcie producenta. W
nadmiernie

zgestniatych wyrobach nalezy obnizy¢ lepkosé przez umieszczanie pojemnikédw
Z

farba w kapieli wodnej lub w specjalnych podgrzewaczach elektrycznych.
Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszcza-niku (rozcienczalniku), wyzete
w

Ilnianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe musza by¢ czyste, z
droznymi

dyszami. Pistolety 1 pedzle nalezy czys$cié¢ bezposrednio po pracy.

5.2.3.3 Wykonanie podktadu gruntujacego

Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy
nanies$¢ tyle warstw farby, aby otrzymaé powtoke o grubos$ci wg projektu.
Czas

schniecia kazdej powtoki podany jest w kartach producenta, przy nizszych
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie sie wydiuza. Podkiad
gruntujacy

nalezy szczegdbdlnie starannie naktada¢ w miejscach taczenia elementdw
konstrukcji na spoinach, $rubach i1 krawedziach. Przed nalozeniem warstwy
gruntujacej nalezy dodatkowg warstwe farby natozy¢é na krawedzie, spoiny,
Sruby

itp.

5.2.3.4 Malowanie nawierzchniowe

Farbe nawierzchniowa nalezy nanosi¢ do grubos$ci wg projektu przestrzegajac
czasédw miedzy malowaniami podanych przez producenta. Przy nizszych
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie sie wydiuza. W przypadku
dtuzszych przerw pomiedzy malowaniami powloki nalezy odtiuscic¢ i
zszorstkowac.

Szczeliny w miejscach stykdéw przed natozeniem, pierwszej warstwy
nawierzchniowej powinny by¢ wypeinione przy pomocy szpachldowek.

5.2.4 Uzytkowanie powtok malarskich

Powtokom nalezy w czasie do nastepnego malowania lub peilnego
wysezonowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od opaddw
atmosferycznych, kurzu i brudu.

5.3 Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Prace /.wiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja
duze zagrozenie ala zdrowia pracownikéw, nalezy wiec przestrzegad



ponizszych zalecen odnos$nie wykonywania prac:

Przy pracach zwiazanych z czyszczeniem powierzchni pod powioki malarskie
nalezy przestrzegac¢ zasad BHP. Pracownik powinien byé¢ zaopatrzony w
kombinezon

roboczy 1 okulary ochronne.

Przy pracach zwigzanych z nakladaniem materiatdéw malarskich nalezy
przestrzegal zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywad
zywnos$ci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy,
nie spozywa¢ positkdédw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia
farba tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z
mydtem, skére rak i twarzy posmarowaé¢ przed praca odpowiednim kremem
ochronnym.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie jakosci materialéw malarskich

Ocena materiatdéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta.
Producent jest zobowigzany przedstawié¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o
jakosci wyrobu- a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan peinych danego materiatu. W
przypadku braku atestu. Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania
wykonane zgodnie z metodami badan okre$lonych w normach przedmiotowych i w
zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. Materialty nie
speiniajace wymogdédw norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac¢. Wykonawca ma
obowiazek kontrolowaé¢ lepkos$é¢ materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocenia sie nastepujace wtasciwosci:

¢ wyglad powierzchni - ocenia sie gotym okiem przy $wietle dziennym lub
sztucznym przy zardédwce o mocy co najmniej 100W. Ocenia sie przede wszystkim
szwy spawalnicze, krawedzie, wzery.

e stopien czystos$ci wg.PN ISO 8501-1 i 2: 1996 - pordwnanie z wzorcami

e obecnos$é¢ zapylen wg. ISO 8502-3:1992; pordwnanie z wzorcami

e obecnos$é¢ zattuszczen wg.PN-56/C-96022

e wy schniecie powioki po myciu przed, malowaniem.

Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak
nie

pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

6.3 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola nakltadania powiok malarskich winna przebiegaé¢ pod karem
poprawnoéci uzytego sprzetu i techniki naktadania materialu malarskiego
oraz

przestrzegania zalecen dotyczacych warunkdéw pogodowych i zabezpieczenia
Swiezo

wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji
powiok.

Inzynier moze zalecié¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powlok
poszczegblnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba
wykonanych

warstw powlok malarskich. Kontrola wynika z zaleceh normy PN-71/H-9"0 53 1
obejmuje:

* sprawdzenie stopnia wyschniecia warstwy poprzedniej

e zgodno$¢ odstepu czasu malowania

¢ wyglad wymalowan (wtracenia mechaniczne, kratery, zacieki,
niedomalowania)

* grubos$¢ powtoki na mokro

e sprawdzenie zgodnos$ci parametrdé4w natrysku-z Instrukcja Stosowania farby

6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Ocene jakos$ci wykonanych powlok wykonuje sie po wykonaniu podkiadu
gruntujacego oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Badania
przeprowadza

sie na suchych i1 po aklimatyzacji (wysezonowanych) powiokach.



Konieczne jest po wyschnieciu kazdej warstwy:

¢ wykonanie oceny wygladu powltoki (ocena niedomalowan, zaciekdw, wtracen,
zmarszczen itd.)) metodyka ombéwiona w punkcie 6.5.1;

e Dbadan grubos$ci suchej powloki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikédw zgodnie
Z

ISO 12944-7) metodyka ombédwiona w punkcie 6.5.2

e przyczepnosci do podioza zgodnie z PrPN-EN-ISO 2409 lub ASTM 3359-95 -
metodyka omdéwiona w punkcie 6.5.3 (jes$li wymaga tego Inspektor Nadzoru,
przy

wymalowaniach prébnych sprawdzajacych kompatybilnosé farb lub w razie
watpliwosdci) .

6.5.1 Ocena wygladu powioki

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegtos$ci 30-40cm od powierzchni.

Powitoki nie powinny mieé zmarszczen, zaciekdw, kraterdw, specherzen,
niedomalowan, obcych wtracen. Powloki nawierzchniowe powinny mieé¢ wymagany
kolor i potysk.

6.5.2 Pomiar grubosci powlok

Pomiar zgodnie z ISO 2808:1997.

Miejsca pomiardéw na elementach stalowych nalezy wybieraé¢ zgodnie z EN
10238.

Do pomiaru uzywa sie przyrzadu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem
integralnym lub na przewodzie.

Miernik kalibruje sie powierzchni gtadkiej zgodnie z metoda 10 normy ISO
2808,

Do kalibracji uzywa sie wzorcdw o grubosci zblizonej do zaltozonej grubosci
powtoki malarskiej.

Wyniki pomiardédw przy prawidiowe] grubos$ci zestawu powinny speilniaé¢ wymbg,
aby

wyniki pomiardéw wykazywaly warto$é powyzej 0,8 wartosci nominalnej a
najwyzej

20% pomiardéw moze mieé wartosé ponizej 0,8 wartos$ci nominalnej. Maksymalna
grubos$¢ nie moze byé¢ wyzsza od trzykrotnej grubosci nominalnej.
Ograniczenie

to nalezy wziaé¢ pod uwage przy planowaniu renowacji powiok bez usuwania
starych wymalowan. Ilos¢ punktdédw pomiarowych w zaleznodci od wielkosci
powierzchni powinna by¢ nastepujaca:

Wielkos$¢ powierzchni w m2 Liczba punktdéw pomiarowych
Do 200 15
201-1000 25
1001-2500 35
2501-5000 50

Jako punkt pomiarowy przyjmujemy Srednig arytmetyczna z trzech pomiardw na
powierzchni kota o $rednicy 10 cm.

6.5.3. Przyczepnosé powiok

Dla powlok o grubosci do 250p.m. mozna stosowa¢ metode siatki nacie¢ wediug
ISO 2409. Dla powtok o grubos$ci do 120uTD. stosuje sie ndéz o odlegtosciach
miedzy ostrzami 2mm, dla powiok od 120-250|Ltm o odlegto$ci 3mm.
Stopien

zniszczenia zgodnie z wzorcami podanymi w r.c.rmie nie powinien by¢ wyzZszy
niz 3

dl? powtok o dobrej przyczepnosci, ktdére mcga pozostac.

Dla powiok twardych (np. wiekszo$¢ powlok epoksydowych) ze wzgledu na
trudnoséci wtasciwego naciecia ich do podioza wediug powyzej podanej metody
wygodniej jest stosowaé¢ naciecia krzyzowego pojedynczym ostrzem wediug ASTM
3359-95.

Dwa naciecia o diugoéci 40mm dokonuje sie pod katem 30-45°. Dopuszczanie
powinny by¢ stopnie powyzej 2A tzn. strzepy odpadajacej powltoki wzdiuz
przeciecia nie powinny by¢ wieksze niz 1,6mni po kazdej stronie od
skrzyzowania linii.

Dla wszystkich powlok mozZna stosowal odrywowa metode oznaczania



przyczepnosci wediug ISO 4624:1978. Metoda polega na przyklajaniu do
powierzchni krazkédw stalowych o okreslonych wymiarach i pomiarze sity
potrzebnej do ich oderwania. Powloki ktdére moga pozostad na powierzchni
powinny mieé¢ wartos$é¢ przyczepnosci do podioza i miedzywarstwowe] powyzed
4Mpa.

Metoda ta moze zawies$é dla powlok elastycznych lub miekkich (np.
poliwinylowe

czy woskowe) .

Po dokonaniu pomiaru nalezy uzupeinié¢ zniszczona powtoke malarska ta samg -
technologia jaka stosowano uprzednio przy malowaniu.

7 . OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 tona oczyszczonej powierzchni, powioki malarskiej
gruntujacej oraz powloki malarskiej nawierzchniowej na podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiardédw w terenie. Powierzchnie powloki
malarskiej nalezy okres$lié¢ z obmiaru powierzchni rzeczywistych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidér robdét w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z
Instrukcja DP-T 14 z pdbdZniejszymi zmianami wydana przez GDDP w Warszawie.
Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych
i

ulegajacych zakryciu, lub odbiorowi robdt ostatecznemu, ktdére sa dokonywany
na

podstawie wynikédw pomiardw, badan i oceny wizualnej

9 PODSTAWA PEZATNOSCI

Ptatnos¢ za 1 tone konstrukcji pokrytej powloka malarska nalezy
przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i1 ocena jakosci wykonanych robdét na podstawie
wynikéw pomiardéw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania robdét obejmuje:
-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikédw produkcji,

-czyszczenie konstrukcji,

-wykonanie zabezpieczen zbierajacych produkty czyszczenia,

-wywiezienie i utylizacja produktdéw czyszczenia z domieszkami otowiu,
-wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji,
-wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojacych i ich przekladanie,
-przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

-dostosowanie sie do warunkdéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegblnymi operacjami (warstwami),

-zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robdt na
$rodowisko, przechodnidédw i przejezdzajace pojazdy,

-zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami
opaddéw atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych
pojazddéw, -wykonanie ekrandw zabezpieczajacych roboty malarskie,

-demontaz rusztowan i1 usuniecie ich poza pas drogowy lub kolejowy,
-zapewnienie odpowiednich warunkdéw przechowywania materiatédw malarskich,
-zabezpieczenie odpowiednich warunkdéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
-ochrona urzadzen obcych znajdujacych sie na wiadukcie w czasie czyszczenia
i malowania,

- wykonanie prébnych powtok malarskich, uporzadkowanie miejsca robdt,

- utylizacji ewentualnych odpaddéw i pozostatosci.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i
transport.
PN-74/C-S1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powiok.
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okres$lanie stopnia zniszczenia pokryé
W
wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okres$lenie przyczepno$ci powtok do
podtoza oraz przyczepnos$ci miedzywarstwowej.
PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okres$lenie stopnia zniszczenia pokryé

w



PN-68/C-81545
PN-ISO 8501-1

ISO 8502-3

PN-89/S-10050
badania.
PN-71/H-97053

PN-79/H-97070
wytyczne.
ISO 4628-1 do 5

wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych

Wyroby lakierowe. Pomiar grubos$ci mokrych warstw.
Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem i
podobnych produktédw. Wzrokowa ocena czystosci.

Ocena pozostatos$ci pyilu na powierzchni do malowania -
metoda tasmy samoprzylepne]
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogblne wytyczne.
Ochrona przed korozja- Pokrycia malarskie. Ogdlne

Farby 1 Lakiery. Ocena zniszczen korozyjnych powioki
malarskiej. Okreslenie natezenia, wielkos$ci i rozmiardw
powszechnie



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.21.03.03 Pomost drewniany
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem n/n szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace
wykonania i1 odbioru pomostu drewnianego przy przebudowie mostu przez rzeke
tojewek w miejscowos$ci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-
Janczewo-Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002,66.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbitowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu 1 realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad

prowadzenia robdét zwiazanych z wykonaniem pomostu drewnianego i1 obejmuja:
- przygotowanie i impregnowanie bali drewnianych;

- montazem pomostu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejsze specyfikacji sa zgodne z
obowiazujacymi normami i ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne"

1.4.1.Pomost drewniany - czes$¢ konstrukcji przesta mostu przekazujaca
obciazenia ruchome na dzwigary, sktadajacy sie pokiadu, chodnikdéw lub
kraweznikdw.

1.5. Ogélne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za Jako$¢é stosowanych materiatédw i
wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ =z dokumentacja, SST oraz
zaleceniami Inzyniera.

Ogblne wymagania dotyczace robdét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogblne".

2. MATERIARLY

Materiatami stosowanymi przy budowie pomostu drewnianego zgodnie
z zasadami n/n specyfikacji technicznej sa:

2.1 Tarcica - bale obrzynane - z drewna iglastego, sosnowego klasy K27 o
wilgotnosci 15%:

a) nasycone $rodkiem impregnujacym w nasycalni o nastepujacych wymiarach;
- poktad: krawedziaki 15x5, 17x10cm.

2.2 Sruby - o $rednicy M16 L=280 , wraz z podktadkami i nakretkami, o
klasie

wtasnosci mechanicznych min. 5.6, wytrzymatosci obliczeniowej R=230MPa,
R=210MPa

2.3 Gwozdzie - diug. 200 mm

2.4 Blacha stalowa ocynkowana grub. lmm

3. SPRZET

Sprzet stosowany przy robotach ciesielskich

4. TRANSPORT

Elementy drewniane powinny by¢ transportowane zgodnie z warunkami BHP i
przepisami o ruchu drogowym.



5. WYKONANIE ROBOT

Poktad nalezy uktada¢ zaczynajac od bali 15x10 na przemian z balami
17x10, zbijajac je z soba gwozdziami w rozstawie pokazanym na rysunku. Nad
elementami balustrad ][80E nalezy utozy¢ bale 13x5 mocujac je na wcisk
pomiedzy ceowniki.

Do krawedzi podituznej poktadu nalezy zamocowal blache stalowa
ocynkowana ktdéra stanowi zabezpieczenie przed zawilgoceniem bali.
Mocowanie blach ocynkowanych za pomoca gwozdzi ocynkowanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdélne kontroli jakosci robdét

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i
badania kontrolne i dostarczac¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru.

6.2. Elementy drewniane

6.2.1. Rodzaje i klasy drewna
- powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-92/S-10082

6.2.2 Cechowanie
- drewno powinno mieé¢ atest stwierdzajacy klase jakosci drewna i
by¢ cechowane; tarcica: zgodnie z PN-82/D-94021

6.2.3 Tarcica na elementy zginane i rozciagane

- powinny by¢ wycinane tak aby o0$ podiuzna elementu byia rdéwnolegita do
widkien.

Pod wzgledem wytrzymatosciowym powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PN-
92/5-10082, pod wzgledem wad i ich wielko$ci klasie wyborowej wg PN-
82/D-94021.

Dodatkowa tarcica powinna speinia¢ nastepujace wymagania:

a/ pekniecia - niedopuszczalne,

b/ seki - dopuszcza sie zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021, nie dopuszcza
sie

sekédw wystepujacych na krawedziach,

c/ skret widkien- nie wiekszy niz 5%,

d/ sinizna - dopuszczalna zanikajaca przy struganiu: nie dopuszcza sie
innych

rodzajbdw porazen przez grzyby.

6.2.4 Tolerancja wykonania pojedynczych elementéw

- rbéznica wymiardéw przekroju poprzecznego nie wieksza niz 1/20 wymiaru i
nie

wieksza niz 3cm,

- wyglecie elementu nie wieksze niz 1/200 dtugos$ci elementu,

6.2.5 Wilgotnosé¢ drewna
- nie wieksza niz 15%, oznaczona wg PN-84/D-04150

6.2.6 Przechowywanie drewna

Tarcice nalezy sktadowa¢ na podkitadach o wysoko$ci co najmniej 25cm z
przekitadkami miedzy poszczegdlnymi rzedami i z odstepami miedzy poszczegdlnymi
sztukami. Uklada¢ sztuki tarcicy tak aby cze$ci przyrdzeniowe w przekroju
umieszczone byly zawsze u goéry.

Szerokos$¢ stosu nie powinna przekraczac¢ 5m, a odlegtos$é¢ pomiedzy stosami
powinna byé¢ wieksza od Im. Stosy od gbéry powinny by¢ przykryte od gbdry pochyio
utozonymi deskami.

Drewno na elementy drobne nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach zadaszonych,
suchych i przewiewnych

6.3 Laczniki stalowe

Wystepuja, tylko taczniki konstrukcyjne ktérych zadaniem jest utrzymanie
elementé4w taczonych we wiasciwym potozeniu



6.3.1 Sruby - wg PN-85/M-82101 i PN-88/M-82121

6.3.2 Nakretki do srub - wg PN-86/M-82144 i PN-88/M-82151

6.3.3 Podktadki pod Sruby - wg PN-59/M-82010 i PN-79/M-82019

6.3.4 Gwozdzie - budowlane o przekroju kotowym zgodne z PN-84/M-81000

6.3.5 Inne elementy stalowe nie przenoszace sit - nalezy wykonal¢ ze stali
St0S wg PN-88/H-84020.

6.3.6 Odchyitki w polaczeniach na taczniki stalowe
Nie powinny przekraczac:

- $rednica otwordéw na Sruby nie pracujace + 10mm,
- rozstaw S$rub nie pracujacych + 10mm

- rozstaw gwozdzi -j- 1Omm

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru robdét dokonuje sie w m® drewna.
8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie zasdwiadczenia o jakosci
/atesty/ materiatéw, wyniki pomiardw i badan z biezacej kontroli
materiatdéw i robdt. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po ewentualnym
przeprowadzeniu uzupeiniajacych pomiarédw i badan oraz ogledzinach.

Odbidr obejmuje:

20. odbidér robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu , zgodnie z
zasadami

podanymi w "Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiordéw robdét drogowych 1
mostowych realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i
wojewddzkich"

z 14 lipca 1989 r. wraz z pdzniejszymi zmianami i uzupeinieniami.,

21.0dbidér czes$ciowy zgodnie z zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14.

22. odbidr ostateczny (wszystkie elementy robdt objetych n/n
specyfikacja)
wedlug zasad okres$lonych Instrukcji DP-T14.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST,
jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardédw przeprowadzonych przy
odbiorach okazatly sie zgodne =z wymaganiami podanymi w odpowiednich
normach i n/n specyfikacji technicznej.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania
roboét

poprawkowych lub poleci rozebranie 1 wymiane wadliwie -wykonanego
elementu

wedlug zasad okre$lonych w n/n specyfikacji. Inspektor Nadzoru moze uznal
wade za nie majaca zasadniczego wpiywu na cechy eksploatacyjne i ustali
zakres

i wielko$¢ potracen od ceny kontraktowej za obnizZzona jakosé.

Roboty poprawkowe lub rozebranie i wymiane wadliwie wykonanego elementu
Wykonawca wykona na witasny koszt w terminie ustalonym, z Inspektorem
Nadzoru.

c)odbidér pogwarancyjny po uptywie okresu gwarancyjnego, zgodnie z
zasadami

podanymi w Instrukcji DP-T14.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ptatno$¢ za 1 m3 nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru, atestu i oceny



jakoéci wykonanych robdét oraz wbudowanych materiatodw.
Cena wykonania robdét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robodt,

- dostarczenie na miejsce wbudowania materialdéw podstawowych i
pomocniczych,

- impregnacja drewna w nasycalni lub poprzez smarowanie

- wykonanie poktadu z krawedziakdéw taczonych na gwozdzie



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.07 Nawierzchnia z asfaltu lanego
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z
asfaltu lanego w ramach przebudowy mostu przez rzeke Zojewek w
miejscowos$ci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-—
Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002, 66.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
p. 1.1.

Zaleca sie wykorzystanie SST przy zlecaniu robdét na drogach
wojewddzkich, powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robét zwigzanych z wykonywaniem warstwy $cieralnej nawierzchni z asfaltu
lanego wg PN-S-96025:2000.

Nawierzchnie z asfaltu lanego mozna wykonywaé¢ na drogach obcigzonych
ruchem od KRl do KR2 wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni
podatnych i pdisztywnych”, IBDiM - 1997 wg
ponizszego zestawienia:

Klasyfikacja drbég wg kategorii ruchu

liczba osi obliczeniowych

100 kN/pas/dobe
KR1 < 12

KR2 od 13 do 70

kategoria ruchu

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i1 wypeiniacza
mineralnego o okre$lonym skiadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna =z
odpowiednia ilos$cia asfaltu lub polimerocasfaltu, wytworzona na goraco, w
okres$lony sposdb, speiniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Asfalt lany (AL) - wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej
zawartosci wypeilniacza, wytworzona w otaczarce lub kotle transportowo-
produkcyjnym, nie wymagajaca zageszczenia w czasie wbudowywaniu.

1.4.4. Prdba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe]j w
celu sprawdzenia, czy jej wtasciwosci sa zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.5. Odcinek prdébny - odcinek warstwy nawierzchni (o diugosci co najmniej
50 m) wykonany w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu
sprawdzenia pracy sprzetu i1 uzyskiwanych parametrdéw technicznych robdt.

1.4.6. Kategoria ruchu (KR) - obciazenie drogi ruchem samochodowym,
wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na
dobe.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogblne” pkt 1.5.



2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiaiédw

Ogblne wymagania dotyczace materia1dw, ich pozyskiwania i
sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy speiniajacy wymagania okre$lone w PN-
EN-12591:2002.

Rodzaje stosowanych asfaltdéw drogowych podano w tablicy 1.

Asfalty innego rodzaju mozna stosowad¢, o ile posiadaja aprobate
techniczna i sa zaakceptowane przez Inzyniera.

2.3. Wypeilniacz

Nalezy stosowa¢ wypeiniacz, speiniajacy wymagania okres$lone w PN-S-
96504:1961 dla wypeilniacza podstawowego lub zastepczego.

Dopuszcza sie stosowanie wypeiniacza innego pochodzenia, np. pyitu z
odpylania, popiotu lotnego z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia
laboratoryjnego i za zgoda Inzyniera.

Przechowywanie wypeilniacza powinno odbywa¢ sie zgodnie z PN-S-
96504:1961

2.4. Kruszywo
Nalezy stosowa¢ kruszywa speiniajace wymagania podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé¢ sie w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca sie, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byily
przechowywane pod zadaszeniem (wiatami).

Warunki skladowania oraz lokalizacja skitadowiska powinny byé
wczesdniej uzgodnione z Inzynierem.

Tablica 1. Wymagania wobec materiaidw do warstwy Scieralnej z asfaltu
lanego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec
materiatéow
nr normy KR 1lub KR 2

1 Kruszywo tamane granulowane wg
PN-B-11112:1996, PN-B-

11115:1998 k1. I, II; gat.l, 2

a) ze skatl magmowych i Jw.
przeobrazonych

b) ze skat osadowych Jw.

c) z surowca sztucznego (zuzle
pomie-dziowe i
stalownicze)

2 Kruszywo lamane zwykite

wg PN-B-11112:1996 kL. I, Il; gat.l, 2

3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996

4 Grys 1 zwir kruszony =z
naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego wg WT/MK-CZDP

kl. I, II; gat.l, 2

84
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1, 2
Wypeiniacz mineralny:
d) wg PN-5-96504:1961 podstawowy, zastepczy
e) innego pochodzenia wg pyty z odpylania,
orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne
7 Asfalt drogowy wg PN-EN- D20/30, D35/50,

12591:2002




3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego,
powinien wykaza¢ sie mozliwos$cia korzystania, w zaleznosci od potrzeb, =z
nastepujacego sprzetu:

— koti1déw produkcyjno-transportowych holowanych przez ciagniki lub
samochody,

- kotidéw statych,

— kot1déw transportowych montowanych na samochodach samowytadowczych,

— otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypeilniacza,

— uktadarek,

- taczek, zelazek zeliwnych, koksownikdédw, zacieraczek, gtadzikéw, lopat,
szczotek, listew drewnianych lub stalowych w przypadku uktadania
recznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiaitéw
4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-
04024:1991.

4.2.2. Wypeiniacz

Wypeiniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do
przewozu materiatédw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypeiniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w
sposbb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego mozna stosowac:
- kotily produkcyjno-transportowe holowane przez ciagnik lub samochdd,

— kotily transportowe montowane na samochodach samowytadowczych.
W czasie transportu asfaltu lanego nalezy utrzymywac¢ temperature
wytwarzania, ktdéra jest jednoczednie temperaturg wbudowania w nawierzchnie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdélne zasady wykonania robét

Ogdblne zasady wykonania robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogblne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem,
Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadniké4w i prdébki materiatdw pobrane w obecnos$ci Inzyniera do wykonania
badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,



— doborze optymalnej ilosci asfaltu
— okres$leniu jej wtasciwos$ci i pordwnaniu wynikdw z zaltozeniami
projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mies$cié¢ sie w polu
dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych
orientacyjne zawarto$ci asfaltu podano w tablicy 2.
Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej
z asfaltu lanego przedstawiono na rysunkach 1 i 2.
Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy $cieralnej z asfaltu
lanego podano w tablicy 3.

oraz

Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek
mineralnych do warstwy Scieralnej z asfaltu lanego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu

Wymiar oczek sit # Rzedne krzywych grigjcznych uziarnienia
dla KR 1 lub KR 2
mm od 0 do 12,8 mm Od 0 do 8,0 mm
Przechodzi przez:
16,0 100
12,8 od 88 do 100
9,6 od 80 do 100 100
8,0 od 75 do 90 od 82 do 100
6,3 od 70 do 84 od 74 do 100
4,0 od 61 do 75 od 64 do 80
2,0 od 50 do 65 od 55 do 67
zawartoé¢é ziarn > (od 35 do 50) (od 33 do 45)
2,0 od 40 do 57 od 45 do 57
0,85 od 32 do 48 od 36 do 48
0,42 od 29 do 44 od 33 do 44
0,30 od 25 do 37 od 28 do 37
0,18 od 23 do 34 od 26 do 34
0,15 od 20 do 25 od 20 do 24
0,075
Orientacyjna
zawartos$é asfaltu w od 6,5 do 8,0 od 7,0 do 8,5
MMA ,% m/m
NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 o
90 / 10
/!
80 20
2 70 ] 30
g S
v 60 w0 B
8 P S 2
S s0 50 g
3 /,// T
S <
§ 40 /(, 80 8
30 e ,/”// 70
20 80
10 90
0 R 100
0,075 0,15 0,18 0.3 0,42 0,85 2 4 6,3 8 9.6 16 25 38,1
12,8 20 31,5

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm




Rys. 1.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od
0 do 12,8 mm do warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o
obcigzeniu ruchem KR 1 lub KR 2
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do
8 mm do warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu
ruchem KR 1 lub KR 2

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy
Scieralne] z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA

Lp Wiasciwosci i warstwy z AL dla

kategorii ruchu KR1 lub
KR2

1 |Penetracja stemplem o
powierzchni 5 cm? i od 1,0 do 5,0
nacisku 525 N, w temperaturze
40°C po 30 min obcigzenia kostek
(7cmx7cmx7cm) , mm [13]

2 |Przyrost penetraciji po <0,6
nastepnych 30 min, mm
3 |[Penetracja proébki z nawierzchni, < 8,0
mm
4 | Grubos$¢ warstwy z MMA o
uziarnieniu: cm od 1,5 do 3,0
od Omm do 8,0 mm od 2,5 do 3,5
od Omm do 12,8 mm
5 [Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 2,0 mm do 4,0 mm, kg/m? od 5,0 do 8,0

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego

5.3.1. Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjno-transportowych i
kottach statych

Asfalt lany mozna produkowac¢ zardwno w kottach produkcyjno-
transportowych jak i w kottach statych. Wybdr rodzaju kotita zalezy od
sposobu wbudowania asfaltu lanego w nawierzchnie. Przy wbudowaniu recznym
znajduja zastosowanie oba typy ww. urzadzen. W przypadku ukitadania
zmechanizowanego nalezy stosowa¢ kotily staie, z uwagi na ich wiekszg
wydajnosé.



Dozowanie asfaltu do kotita produkcyjno-transportowego jak i statego,
powinno by¢é wagowe. Pozostate sktadniki (kruszywo, wypelniacz) moga byc
dozowane objetosciowo przy pomocy odpowiednio wyskalowanych pojemnikdéw lub
skrzyh (np. skrzynia przyczepy samochodowej podzielona wyskalowanymi
przegrodami) . Dozowanie objeto$ciowe kruszywa jest klopotliwe 1 niezbyt
doktadne. Zaleca sie dozowanie wagowe wszystkich sktadnikéw mineralnych
przy uzyciu automatycznych dozatordéw wagowych, szczegbdlnie w przypadku
produkcji asfaltu lanego w kottach statych.

Doktadno$¢ dozowania poszczegdlnych sktradnikédw powinna byé
nastepujaca:

- asfalt + 0,3 % m/m,
- wypelniacz + 1,0 % m/m,
- kruszywo * 2,5 % m/m.
Kolejnos$¢ dozowania poszczegdlnych sktadnikéw powinna byé
nastepujaca:
- asfalt,
- wypeiniacz,
— kruszywo (poczynajac od najdrobniejszego i konfczac na najgrubszym) .

Cykl produkciji asfaltu lanego w kotle stalym i kotle produkcyjno-

transportowym jest taki sam. Polega on na ogrzaniu asfaltu do stanu
piynnego, a nastepnie utrzymujac go w tym stanie w nastepstwie ciagtego
ogrzewania 1 mieszania, dozuje sie do niego porcjami wypeiniacz i
porcjami kolejne frakcje kruszywa od najdrobniejszych do najgrubszych,
korzystnie ogrzane do temperatury asfaltu. Tempo dozowania wypeiniacza i
kolejnych frakcji kruszywa dostosowuje sie do intensywnosci odparowania
wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje sie za zakonczony w momencie, gdy nastapi

zanik parowania wilgoci i obnizy sie przyczepno$é¢ mieszanki mineralno-
asfaltowej do lopatek mieszadta.

5.3.2. Produkcja asfaltu lanego w zespotach do suszenia i1 otaczania
kruszywa (otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce polega na oddzielnym
podgrzaniu poszczegbdlnych jego skitadnikdéw (kruszywo, wypeiniacz, asfalt)
do wymaganych temperatur, a nastepnie dozowaniu ich do mieszalnika i
otoczeniu lepiszczem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jest dwustopniowe.
Pierwszy stopien to wielokomorowy dozator wstepny (objetosciowy),
pozwalajacy na zachowanie prawidiowego (zgodnego z recepta) udzialtu
poszczegdlnych kruszyw (piasek, kruszywo drobne granulowane, grysy itp.)
w mieszance mineralnej.

Drugi stopien to wielokomorowy zasobnik kruszywa goracego,
pozwalajacy na dozowanie wagowe poszczegdblnych frakcji mieszanki
mineralnej, co zapewnia jej wymagane uziarnienie.

Nalezy zwrdcié uwage, aby do poszczegdlnych komdér dozatora wstepnego
dostawal sie tylko jeden rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, kruszywo drobne
granulowane) powinno by¢ sktadowane pod zadaszeniem, w celu unikniecia

zawilgocenia.
Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidiowg prace dozatora
wstepnego (nie zatykaja sie otwory wysypowe), zmniejszenie zuzycia paliwa

oraz skrécenie cyklu produkcji.

Maczka mineralna musi by¢ dozowana do mieszalnika w stanie suchym
i podgrzanym.

Kolejnos$¢ dozowania skitadniké4w do mieszalnika jest nastepujaca:
kruszywo grube, kruszywo $rednie, kruszywo drobne, wypelniacz, a po ich
wymieszaniu - asfalt.

Poszczegdlne sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej powinny byé
dozowane do mieszalnika zgodnie z recepta, z nastepujaca doktadnoscia:

- kruszywo * 2,5 % m/m,
- wypeiniacz + 1,0 $ m/m,
- asfalt + 0,3 % m/m.
Dozowanie ww. skladnikdé4w powinno odbywaé sie automatycznie.



Mieszanie skladnikédw powinno odbywaé¢ sie do czasu uzyskania
jednorodnej, pod wzgledem wygladu i konsystencji, mieszanki; wszystkie
ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosicé:

z asfaltem D 20/35 od 175 do 220° C,
z asfaltem D 35/50 od 165 do 210° C.

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanego do wbudowania,
nalezy go po zatadowaniu do kotta transportowego, ogrzewac¢ 1 mieszad nie
krécej niz 1 godzine.

5.4. Przygotowanie podioza

Podioze (podbudowa, warstwa wyrdwnawcza lub wiazaca) powinno posiadad
projektowany profil, a powierzchnia Jjego musi by¢ sucha i doktadnie
oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasku, biota, kurzu,
rozlanego paliwa, itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowacl
szczotki mechaniczne i1 reczne oraz sprzet pneumatyczny (dmuchawy,
odkurzacze itp.).

Podloze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed
utozeniem na nim warstwy asfaltu lanego.

Brzegi kraweznikdéw oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wiltazy,
wpusty itp. powinny by¢ przed utozeniem asfaltu lanego posmarowane
lepiszczem asfaltowym (goracym asfaltem drogowym, asfaltem upiynnionym,
emulsja kationowa) .

5.5. Warunki przystapienia do robét

Asfalt lany nie moze by¢ ukladany w temperaturze otoczenia nizszej
niz + 5° C.

Nie dopuszcza sie ukladania asfaltu lanego podczas opaddw
atmosferycznych oraz na oblodzonych powierzchniach.

5.6. Zaréb prdébny

Przed przystapieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca jest
zobowigzany do wykonania w obecno$ci Inzyniera zarobu prbébnego, w oparciu
o zatwierdzona recepte.

Z prdébnego zarobu nalezy pobra¢ co najmniej 2 prdébki ogdlne o wadze
od 3 do 4 kg, z ktérych nalezy wydzieli¢ 2 prdébki laboratoryjne o
wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda. Przygotowane proébki laboratoryijne
nalezy podda¢ ekstrakcji i okresli¢ zawartos$é¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu, nalezy wykonac
analize sitowa 1 sprawdzié¢ zgodnos$¢ skitadu granulometrycznego z
projektowanag krzywa uziarnienia.

Tolerancje zawarto$ci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe]
wzgledem sktadu zaprojektowanego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawartos$ci sktadnikdé4w mieszanki mineralno-
asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego przy badaniu
pojedynczej prdbki metoda ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-

Lp| Sktadniki mieszanki mineralno- asfaltowe do
asfaltowe] nawierzchni drdég o
kategorii ruchu KR 1
lub KR 2
1 | Ziarna pozostajace na sitach o + 50
oczkach # mm: -
12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 |Ziarna pozostajace na sitach o + 3.0
oczkach # mm: 0,85; 0,42; 0,30; -
0,18; 0,15; 0,075
3 |Ziarna przechodzace przez sito o + 2.0
oczkach # 0,075mm -
4 |Asfalt + 0,5




5.7. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego
5.7.1. Wbudowanie reczne asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest przy uzyciu sprzetu wymienionego w pkt
3.2.

Dla uzyskania jednakowej grubos$ci ukladanej warstwy nalezy stosowacd
odpowiednio wypoziomowane i1 zamocowane listwy drewniane lub stalowe,
posmarowane $rodkiem przeciwprzylepnym (np. roztwdr szarego mydita i
gliceryny w wodzie).

Zabrania sie stosowania do smarowania listew, pojemnikéw na mieszanke
(kubtéw, taczek) i topat, substancji pochodzenia naftowego (oleju
napedowego, oleju opailowego, paliwa silnikowego itp.). W czasie uktadania
warstwy nawierzchni nalezy sprawdzi¢ profil podiuzny 1 poprzeczny przy
pomocy taty. Stwierdzone nierdéwnosci nalezy natychmiast wyrdwnac
gtadzikiem, pdki mieszanka jest goraca i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu zlgczy poprzecznych i podiuznych, nalezy stosowac
rozgrzewanie krawedzi goraca mieszanka lub promiennikami podczerwieni z
jednoczesnym zatarciem spoiny. Nie zaleca sie smarowania zlaczy goracym
asfaltem.

Warstwa $cieralna, bezpos$rednio po wykonaniu, powinna by¢ posypana
grysem od 2 mm do 4 mm w iloéci od 5 kg/m? do 8 kg/m? i zatarta. Zaleca sie
stosowanie skuteczniejszej metody uszorstnienia warstwy $cieralnej,
polegajace] na posypaniu gorace] jeszcze warstwy grysem lakierowanym od 2
mm do 4 mm i przywatowaniu go lekkim stalowym walcem gtadkim.

Powierzchnia warstwy $cieralnej powinna byé¢ jednolita, o jednakowej
barwie, bez peknie¢ i rys.

5.7.2. Wbudowanie mechaniczne asfaltu lanego

Asfalt lany mozna wbudowa¢ w sposdb mechaniczny, przy uzyciu
uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbywac¢ sie w sposdb ciagty, bez przestojow,
z Jjednostajng predkoscia.

Nawierzchnie mozna odda¢ do ruchu po jej ostygnieciu do temperatury
otoczenia.

Zaleca sie uktadanie asfaltu lanego cata szerokos$cia jezdni. Woéwczas
wystepuja tylko zlacza poprzeczne, miedzy dziennymi dziatkami roboczym.
Ztacze nalezy doktadnie zatrzeé¢, aby otrzyma¢ rdéwna powierzchnie. W razie
potrzeby do rozgrzania krawedzi mozna stosowaé¢ promienniki podczerwieni. Do
wykonywania zlacz mozna stosowad samoprzylepne tasmy asfaltowo-kauczukowe,
ktébre przylepiane sa do obcietej krawedzi przed dalszym ukladaniem warstwy.

Moga by¢ stosowane tylko te tasmy, ktdre posiadaja aprobate
techniczng, wydana przez uprawniona jednostke i1 zaakceptowane przez
Inzyniera.

Goraca powierzchnie warstwy $cieralnej nalezy uszorstnié¢ przez
réwnomierne posypanie grysem od 2 do 4 mm, w iloéci od 5 kg/m? do 8 kg/m?
lub grysem lakierowanym od 2 do 4 mm i przywalowanie lekkim walcem gtadkim.

Najlepsze rezultaty daje stosowanie rozsypywarek wyposazonych w
szczotki, ktdére nadaja odpowiednia energie kinetyczna grysom, wtlaczajac je
w goracg mieszanke.

Przed oddaniem nawierzchni do ruchu, nalezy usuna¢ z niej niezwigzane
ziarna grysu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogbélne zasady kontroli jakosci robdét

Ogblne zasady kontroli jakos$ci robdét podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykonac¢ badania
asfaltu, wypeiniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji asfaltu
lanego 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi, w celu akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw



Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardéw w czasie wykonywania
nawierzchni z asfaltu lanego podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw podczas wykonywania
nawierzchni z asfaltu lanego

Czestotliwo$¢ badan.

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan
na dziennej dzialce robocze]

1 |Skitad asfaltu lanego 1 prébka przy produkciji do

300 Mg
2 prébki przy produkcji ponad

300 Mg

7> |Wtasciwosci asfaltu dla kazdej cysterny

3 |Wtasciwosci wypeilniacza 1 na 100 Mg

4 |Wtasciwos$ci kruszywa przy kazdej zmianie

5 |Temperatura sktadnikéw dozér ciagty

mieszanki mineralnej
dozowanych do mieszalnika

przy kazdym zatadunku do
kotta transportowego i w
czasie wbudowywania

6 |Temperatura asfaltu lanego

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu
ekstrakcji wg PN-S-04001. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna
z tolerancjg okres$lona w tablicy 4. Dopuszcza sie wykonanie badan innymi
rébwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwoséci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okre$lié¢ penetracje i temperature
mieknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wtasciwos$ci wypeilniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypeilniacza nalezy okre$lié¢ uziarnienie i
wilgotnos¢.

6.3.5. Badanie witasciwos$ci kruszywa
Przy kazdej zmianie nalezy okres$li¢ klase i1 gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikdédw mieszanki mineralnej

Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury asfaltu lanego powinien by¢ dokonywany:

— po zatadunku do kotta transportowego (w przypadku produkcji w kotle
statym lub otaczarce),

— W czasie wbudowywania w nawierzchnie.

Pomiar nalezy wykonywaé¢ przy uzyciu termometru z doktadnosciag =+ 2°
C.

Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i
SST.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci warstwy z
asfaltu 1lanego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw podaje tablica 6.

Tablica 6. Czestotliwos$é oraz zakres badan i pomiardw wykonanej
nawierzchni z asfaltu lanego



Lp. Wyszczegblnienie
badan

Minimalna czestotliwo$é
badahn i pomiardw

1 [Szerokos$¢ warstwy

2 razy na odcinku drogi o diugosci
1 km

2 |Rownos$¢ podiuzna
warstwy

kazdy pas ruchu planografem lub
tatg co 10 m

3 |Réwnos$¢ poprzeczna
warstwy

nie rzadziej niz co 5 m

4 | Spadki poprzeczne
warstwy *’

10 razy na odcinku o diugosci 1 km

5 |Rzedne wysokos$ciowe

6 |Uksztaltowanie osi w

planie*’

pomiar rzednych niwelacji
podiuzne]j 1 poprzeczne]j oraz
usytuowania osi wg
dokumentacji budowy

7 |Grubosé warstwy

2 proébki z kazdego pasa ruchu o
powierzchni do 3000 m?

8 |[Ztacza podiuzne i
poprzeczne

cata diugos$é zitacza

9 |Obramowanie warstwy

cata diugoscé

10 [Wyglad warstwy

ocena ciagta

11 |Penetracja proébki z
warstwy

2 proébki z kazdego pasa ruchu o
powierzchni do 3000 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie

nalezy wykona¢ w punktach giéwnych 1tukéw poziomych.

6.4.2. Szerokos$é¢ warstwy

Szeroko$¢ wykonanej warstwy powinna byé zgodna z dokumentacijag
+ 5 cm.

projektowa z tolerancja

6.4.3. R6wnosé warstwy

Nierdéwnosci podiuzne warstwy mierzone

wg BN-68/8931-04

réwnowazng nie powinny by¢ wieksze od podanych ponized.

- 6 mm dla warstwy Scieralnej ukladanej mechanicznie,

- 8 mm dla warstwy $cieralnej ukladanej recznie,.

Nierdéwnosci poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nierdéwnosci nie moga przekraczaé¢ 5 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

lub metoda

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i 1ukach powinny byé¢

[o)

zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg * 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosSciowe

Rzedne wysokos$ciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja *= 1 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

0$ w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa
z tolerancija 5 cm.

6.4.7. Grubos$¢é warstwy

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa z
tolerancja: + 5 mm - dla warstwy o grubos$ci od 2,5 do 3,5 cm,
+ 5 mm - dla warstwy o grubos$ci od 1,5 do 2,5 cm.

6.4.8. Zilacza podiuzne i poprzeczne



Sprawdzenie prawidiowos$ci wykonania ztacz podiuznych i poprzecznych
polega na ogledzinach zewnetrznych. Zlacza powinny by¢ dobrze zwiazane 1
zatarte.

6.4.9. Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonuje sie przez ogledziny i pomiar przymiarem =z
podziatka milimetrowa. Przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni
nawierzchnia powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich powierzchnie i by¢
réwno obcieta.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam
i wykruszen.

6.4.11. Penetracja prébki z nawierzchni

Penetracja powinna by¢ zgodna z wartos$cia podana w tablicy 3, wediug
metody wykonania badania podanej w normie

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robdét

Ogblne zasady obmiaru robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogblne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

2

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z

asfaltu lanego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogblne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg i SST, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-
96025:2000 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogbdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z mieszanki asfaltu lanego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— dostarczenie materialodw,
- wyprodukowanie asfaltu lanego 1 jego transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikodw,
— roziozenie asfaltu lanego,
- wyprofilowanie krawedzi,
— posypanie grysem i1 przywatowanie,
— przeprowadzenie pomiardédw i badan laboratoryjnych, wymaganych w
specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo lamane do nawierzchni
drogowych
3. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek
4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla



stalowniczego do nawierzchni drogowych

5. PN-B-11213:1997 Materiatly kamienne - elementy kamienne - krawezniki
uliczne, mostowe 1 drogowe

6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa 1 przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie
i transport

7. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

8. PN-5S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

9. PN-S5-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

10. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypeiniacz kamienny do mas
bitumicznych

11. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drbég, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych.
Krawezniki i obrzeza

12. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni
planografem i tatg
13. DIN 1996 czes¢ Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie penetracji
13 nawierzchni gtadkim stemplem - patrz zatacznik 1)

10.2. Inne dokumenty

14.WT/MK-CZDP. Wytyczne techniczne oceny Jjakoéci grysdéw 1 zwirdw kruszonych
produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego,
przeznaczonych do nawierzchni drogowych. CZDP, Warszawa, 1984
15.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdisztywnych.
IBDiM, Warszawa, 1997
16.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97.
Informacje, instrukcje - zeszyt 54. IBDiM, Warszawa, 1997
17.Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2.03.1999
r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430)

10.3. Literatura techniczna

18.Mechaniczne uktadanie asfaltu lanego w RFN. Os$rodek Informacji
Technicznej i Ekonomicznej przy WZDP, Warszawa. Lipiec
1967

19.E. Skaldawski: Poradnik majstra drogowego - bitumiczne roboty
nawierzchniowe. WK%, Warszawa, 1980

20.A. Paszkowski, E. Skaldawski: Poradnik majstra drogowego. Wytwarzanie
mas bitumicznych. WK%, Warszawa, 1975

21.S. Luszawski, S. Wojdanowicz: Nowoczesne nawierzchnie bitumiczne. WK%,
Warszawa, 1977

22.H.J. Stosch: Bledy wykonawstwa nawierzchni bitumicznych. WK%, Warszawa,

1977.



SZCZEGOLOW SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M. 19.01.04 Balustrady mostowe
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét =zwiazanych =z wykonaniem , montazem i
zabezpieczeniem
antykorozyjnym stalowych elementéw balustrad.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdbtowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad

prowadzenia robdét w ramach przebudowy mostu przez rzeke Zojewek w
miejscowos$ci Olszyny w ciagu drogi powiatowej nr 1964B Bronowo-Janczewo-—
Bozejewo-Taraskowo-Olszyny w km 6+002,66 i obejmuja:

- wykonaniem i montazem balustrad;

- zabezpieczeniem antykorozyjnym elementdéw balustrad

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane \ niniejsze specyfikacji sa zgodne z
obowiazujacymi normami i ST D-M-00.00.0C. ,Wymagania ogdlne"

1.5. Ogélne wymagania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za Jako$¢ stosowanych materiatédw i
wykonywanych roboét oraz za ich zgodnos¢ =z dokumentacja, SST oraz
zaleceniami Inzyniera.

Ogblne wymagania dotyczace robdét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogblne".

2. MATERIALY

2.1. Material balustrad

Na obiekcie zastosowano balustrade =zlozZona z:
- ceownika 80 mm

- dwuteownika 80 mm

- rur stalowych $r. 31,8 mm

- ptaskownik 40x6 mr..

2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Rodzaj $cierniwa do czyszczenia strumieniowo-$ciernego pozostawia sie
do uznania Wykonawcy, musi ono uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru i
gwarantowa¢ uzyskanie przygotowania powierzchni do malowania wg wymogdw
okre$slonych wg SST M.14.02.01.

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przewidziano z wykorzystaniem
zestawu malarskiego posiadajacego aprobate techniczna IBDiM wg SST
M.14.02.01.

2.3. Elektrody wg PN-74/M-69430

3. SPRZET

3.1. Ogélne warunki stosowania sprzetu.

Ogbdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00.

»Wymagania ogdélne", pkt. 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania
wymagan Jjakosciowych robdét 1 Dbezpieczehstwa zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

3.2. Sprzet do wykonania i montazu balustrad

Przy wykonaniu i przy montazu wystepuje sprzet wystepuje tylko sprzet



pomocniczy i spawarka

3.3. Sprzet do czyszczenie strumieniowo-$ciernego

Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni stalowych, =z uwagi na
koniecznos$¢ przygotowania powierzchni do malowania, nalezy przeprowadzié
mechanicznie, urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym dowolnego
typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno
dostepnych, o niejednolitych ptaszczyznach ( krawedzie blach naktadkowych),
w miejscach silnych wzerdw korozyjnych nalezy dodatkowo stosowad sprzet
reczny (miotki, iglice).

Sprzet do czyszczenie strumieniowo-$ciernego oraz do przedmuchiwania

lub odkurzania powierzchni musi zapewnia¢ strumien cdoliwionego i suchego
powietrza

3.4. Sprzet do malowania.
Malowanie nalezy wykonywaé recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogélne transportu.

Ogbélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00.
,Wymagania ogdlne".

4.2. Transport balustrad
Segmenty balustrad moga byé¢. przewozone dowolnymi Srodkami transportu. W
trakcie transportu elementy balustrad nalezy zabezpieczyé¢ przed deformacja.

4.3. Transport materiatéw malarskich

Transport wyrobdéw lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywad sie z
zachowaniem obowiazujacych przepisdw przy przewozie materiatdow
niebezpiecznych okreélonych w normach przedmiotowych i wg. PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét.

Ogblne wymagania dotyczace wykonania robdét podano w ST D-M.00.00.00-.
,Wymagania ogdlne", pkt. 5.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
organizacji i harmonogram robdét uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich
beda wykonywane roboty.

5.2. Zakres wykonywanych robét.

5.2.1. Montaz balustrad

Montaz balustrad polega na przystawaniu wykonanych elementédw balustrad

(pochwyt z przeciagami i1 stupkami wraz ze wspornikami) do gdbrnych pdtek
dzwigardw, nastepnie spawamy ze soba. poszczegdlne segmenty balustrad.

5.2.2. Oczyszczenie strumieniowo-s$cierne

Powierzchnie nalezy oczy$ci¢ do stopnie czystosci Sa 2,5 wg ISO 8501-

1 lub ISO 8501-2. Sposdb' czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy,
musi on jednak gwarantowaé¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢
zaakceptowany przez inspektora Nadzoru. Chropowato$¢é powierzchni do
malowania wg ISO 8503-2 powinien by¢ dostosowany do rodzaju stosowanych
zestawdédw malaskich.

Wykonawca w zaleznos$ci od mozliwo$ci wykonawczych i w uzgodnieniu z
Inspektora Nadzoru okres$li wielko$é¢ dziatek roboczych, majac na uwadze
potrzebe =zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potaci i  ochrone
wykonywanych =zabezpieczen antykorozyjnych w czasie dalszych prac
przy

usuwaniu powiok.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni do malowania.

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ z kurzu, pyltu,
tiuszczéw 1 smardw oraz wilgoci. W przypadku wystepowania na powierzchni
stali olejdéw lub smardw nalezy je usunalé przy pomocy szmat (czyste, lniane)
zwilzZzonych w rozpuszczalniku - benzynie oczyszczonej.

Pyt* 1 kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio



przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia 1lub p”rzy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badZ przy
pomocy odkurzaczy przemysiowych.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba nie pdzniej niz 3 godz.

po oczyszczeniu, a pomalowane powierzchni musza by¢é chronione przed
skutkami wykonywania prac przy usuwaniu starych powlok malarskich w
sasiednich sektorach. Poniewaz niedopuszczalne sa wtracenia Scierniwa w
powioce, sektory pracy musza by¢ oddalone od wysychajacych powierzchni -

odpowiednio odgrodzone.

5.3. Nanoszenie powitoki malarskiej.

5.3.1. Warunki prowadzenia prac malarskich.

Nanoszenie powlok malarskich nalezy wykonywaé przy:

* wilgotnos$ci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 90

e temperaturze powietrza powyzej -5 C

e ogrzaniu konstrukcji ponizej +40 C.

Wykonawstwo prac malarskich na wolnym powietrzu jest niedopuszczalne:

e we wczesnych godzinach rannych i popoiludniowych oraz gdy na powierzchni
konstrukcji wystepuje rosa (temperatura powietrza powinna byé¢ wyzsza o 3
stopnie Celcjusza od punktu rosy);

e w czasie mgty, $niegu, gradu/ silnego wiatru;

Nalezy przestrzega¢ warunku, by Swieza powloka malarska nie byta
narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy stosowac
specjalne ostony od strony Jezdni , zapobiegajace =zachlapywaniu
przez

przejezdzajace pojazdy.

5.3.2. Przygotowanie materialdéw malarskich i sprzetu.

Przed uzyciem materiatdédw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty.
Inspektora Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lob
peinych, przewidzianych w2 =zestawie wymagan dla danego materiaiu i wg.
metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku),
wyzete w lnianej szmacie 1 wysuszone.

5.4. Warunki dotyczace bezpieczenhstwa i higieny pracy.

Pracownicy zatrudnieni przy aparaturze do czyszczenia strumieniowo-
$ciernego powinni by¢ zaopatrzeni w pyioszczelne skafandry z doprowadzeniem
i odprowadzeniem powietrza, a przy czyszczeniu przy pomocy iglic i szczotek
w okulary ochronne.

Sektory gdzie odbywa sie oczyszczanie strumieniowo-Scierne musza byl
zaopatrzone w ekrany chroniace przed oddziatywaniem $Scierniwa na
przechodzacych po moscie ludzi, przejezdzajace pojazdy i urzadzenia obce
znajdujace sie na moscie.

Przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem
materiatdéw malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w
szczegdlnosci nie przechowywad¢ zywnosci i ubran w pomieszczeniach roboczych
i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé¢ positkdé4w w miejscach pracy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogbélne warunki kontroli jakosci robét.

Ogblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdét podano w ST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne", pkt. 6.

6.2. Sprawdzenie jakosci materialédw malarskich.
Ocena materiatdédw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w
oparciu o ISO 8501-1. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i
chropowatos$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchos¢,
brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej).
Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak
nie pdézniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposdrednio przed
malowaniem.



6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powiok malarskich winna przebiega¢ pod katem
poprawnos$ci uzytego sprzetu i1 techniki naktadania materialtu malarskiego
oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow pogodowych i
zabezpieczenia Swiezo wykonane] powloki oraz przestrzegania czasu schniecia
i aklimatyzacji powioki.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanej powioki.

Ocene dokonuje sie pod katem grubosci, porowatos$ci i przyczepnosci

suchych i zaaklimatyzowanych (wysezonowanych) powtokach.

Grubos$¢ powloki winna byé¢ zgodna z projektowana. Mierzy sie ja przy
pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzaddw magneto-indukcyijnych,
zgodnie z PN-/C-S1515 lub innych zapewniajacych doktadno$é £ 10 -

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za

wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjaé¢ Srednia arytmetyczna wynikéw
uzyskanych z 5 pomiardéw, po odrzuceniu 2 najwyzszych z 7 pomiardéw. Srednio
ta nie moze wynosi¢ niz 90% grubosci ustalonej dla danej powioki.

Oceny wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym

lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtoséci 30 - 40 cm od powierzchni.
Powierzchnia po zabezpieczeniu powinna mie¢ powitoke gitadka bez
pomarszczen, zaciekdéw i chropowatosci. Powioka nie moze odstawac¢ od podioza
i mie¢ wtracen ciat obcych.

Wyniki kontroli prowadzonych robdét malarskich wpisuje sie do
dziennika budowy. Winny znalezé¢ sie w nim nastepujace dane:

e daty 1 sposdéb wykonania oczyszczenia oraz uwagi nadzoru

e daty 1 metody nakladania pokrycia malarskiego oraz uwagi nadzoru
dotyczace tego zabiegu

e przyjety zestaw malarski oraz. zuzycie farb na jednostke powierzchni i
na

catosé¢ prac

e grubos$¢ pokrycia

e orzeczenie nadzoru przyjmujacego roboty podajace charakterystyke
stwierdzonego pokrycia i zgodnos¢ wykonawstwa z dokumentacja
techniczna.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1Mg wykonanej, zamontowanej balustrady, 1m2
zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej balustrady mostowej.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidér robdét w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z
Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbiorédw robdét drogowych i mostowych wraz z
pézZniejszymi zmianami wydana przez GDDP w Warszawie.

Odbidér wykonania , montazu i zabezpieczenia antykorozyjnego dokonywany jest
na zasadach odbioru ostatecznego robdét. Na podstawie wynikdédw 1 kontroli
przeprowadzonych wg. pkt. 6 nalezy sporzadzié¢ protokdr odbioru ostatecznego
robdét. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik
negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiazany jest doprowadzié¢ roboty
do zgodnos$ci z norma, 1 przedstawié¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

* zapewnienie niezbednych czynnikdéw produkcii;

* przygotowanie do pracy;

e wykonanie i montaz elementdw balustrad;

* wykonanie i demontaz niezbednych rusztowan i ich przektadanie;

e ochrona urzadzen obcych znajdujacych sie na mos$cie '.-.7 czasie usuwania
powtok malarskich starych i czyszczenia;

e oczyszczenie powierzchni do zadanego stopnia czystosci;

* wykonanie powloki antykorozyjnej;



* zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym, oddziatywanie” robdt na
$rodowisko, pieszych i przejezdzajace pojazdy;

e zabezpieczenie oczyszczonych powierzchni i zabezpieczenia antykorozyjnego
przed skutkami opaddéw atmosferycznych , zanieczyszczen oraz oddziatywania
przejezdzajacych pojazddw;

e zabezpieczenie odpowiednich warunkdw bezpieczenstwa i higier-y pracy;

e uporzadkowanie miejsca robdbt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.
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